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1 Wprowadzeni e

Serdecznie gratul ujkeunyt yPvabfisatrwalR BlgdNIONC haej sza i n:
podaje informacje o zagrofGeni achkunotgyOwatcdraany st
techniczne oraz najwaildniejsze wskazani a i zal e
warunkiem prawi dgowej pracy.

Stosowanie w instrukcj.i okretl eni a: strona | ew;
do ustawienia obserwatora zwr-conego twarzO zg
zaleces$S zawartych w ponidszej i nstr uXcpriacpbo zow oz
wpgynie na obni Genikea |l ko/swza-tkearieakys p42 oparcijiszych ro
szczeg-gowo odpowiednie zagadnieni a. l nstrukcj
Jetli w instrukcji znajdujO sié6 informacje nie:
si 6 z zagadnieniem nie poruszonym w instrukecji,
pi szO na adr éws- wcrzoadsu cneanltealiy podat : dekgadgnyswgtthb
maszyny, numer fabryczny, rok produkcji, rok i

U Wskaz-wki, kt-re sO watilne ze wzgléd-w bezpi
Maj Oc na uwadze dobro naszych klient-w stale d

ofertdé do iWwlhwidtzrkauelz. czym zastrzegamy sobie p
W wyrobach bez .powiadamiani a

| dentyfikacja maszyn

Dane i dent ykfuil ktaycwajtnoer @ n aR HIluN QD si6cenmami ®iloiwc z
umi esegnzadyns.zl Na tabliczce znamionowe|j znajduj O
producenci e i maszynie oraz znak CE.

(y manpam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL
NUMER / NUMBER
MASA / WEIGHT )

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znami onowa

Gwar anchkuwl thyaweaatdonra | est przez 24 miesib6bcy od d
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it Karta gwarancyjna jest integralnO cz66tci O m

U Zawsze przy skgadaniu zapytas$ dotyczOcych ¢
numeru seryjnego.

O Informacje na temat czO6tci zamiennych modna

1 http:// mandam. com. pl/ parts/
+48 668 662 289

DN
N\
@ czesci @mnandam. com. pl
1 autoryzowanych dystrybutor -w masz)

11.Znaki i nf odomd ¢ yZjemg@wc z e
Zapami 6t aj ! W czaskel tyivat oo asazndRidé g
A ostrodnott nal ey zachowat W  mi ej
znakami i nfdorsma czyejgraovc z y mi (G-gte na
0 PonilGej wyszczeg:-|lniono znaki i napi sy bez
Powi nny byt chronione przed Zzgubieniem i
zgubione i / lub sO nieczytelne powinny by
Tabela 1. ZnakdstimZeganaczg no
Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be
ey
, Przeczytatobsgugukpry
rozpocz6ciem ulytkow
-
— Zmi alddlenie palc-w s
mi(_)

" o
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Znak

bezpieczes§

Znaczenie znaku be

T mancan

Zachowat bezpiecznO

— el ement - w skgadanych
maszyny

3 —

E,
Nie sib6bgat w obszar

el ement sidogQszat

Strumie$ cieczy- pod
uszkodzieag &
Mi ej sce zaczepu pasa

|

I

Punkt smarowani a

w

!‘



| nstr ukcRHl NS

Znak bezpieczes§

Znaczenie znaku be

SZYBKOZEACZA / CONNECTORS
—#> ¥ SKEADANIE / FOLDING

,_6\' REG.GEEBOKOSCI / DEPTH ADJUST.
—é ¥ UKEAD JEZDNY / CHASSIS

—h © Slk. DYSZLA / HITCH DAMPING
—f1® AKCESORIA / ACCESSORIES

@ manoam

Oznaczenie szybkozgN
hydraulicznego

I nformacje kontaktow

zami ennych

Uwaga | Nie jeizdzié na wale
Attention | No driving on a roller

Mm‘:;‘“.":::“mm::s::,":’::::ﬁ Uwaga o zakazie jazd
ROZKLADANIE MASZYNY . s =

r N Kol ejnott postdpowan

ot wierania maszyny Ww

T, ST e, hydraulicznO blokad6
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21 nformacje og-I|ne

21. Budolwal t ywatora dgut owego RHI NO

q _
HE EP

k || r]lq\'S' g@/.\% P
a1
TEE 1

4

(%]
~

Ryusne KKu2 t ywator dgut owy QRHIINOr(@ zQd yseakte s@@d § ot w
przednidegma 4r odkama, | Bwama 6pr abweal ,k a7 t al e dbzeyl k ae wt:
prawaze9p-g wal émedppwy,wdlOcdx epsrpawy ,o tiwdi lend geani a

13 14 15

T

b _- —1%P

Ryusne i Ku3d t ywat or dgut owy IRHHNBs®BoO P KA rrzzeBdnioed ko ga
l1&HBukgad spr édlynowy ak opgoad cji endsidcaziecend, i &1t Sy

0 Kultywator skgada si 6 z ramy trodkowej or a
transportowej hyrdehl.u2 Dcznamy (pygymocowane
el ement ami (rroybsoucnzeykmi3) .

0 o
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U Kultywatory sw ovypjosmdiome wad k6 z talerzam
posi ada wgasne goldyskowanie (bezobsgugowe
nachylenie talerza do kierunku jazdy i pod
powi erzchni gl eby znieksztagcamejocrmryzxéhz oS

U Wagy sguilO do zag6szczenia spulchnionego pc¢
kultywator a.

22.PrzeznaGuéniyeawat ora dgut owego RHI NO

Kultywator dgutowy RHI NO jest uniwersalnO
i zastoO6puj OcO orkdé przeznaczonO do:

wpgytkiej uprawy tcierniskowej (do 15cm) w
przerwania parowania gleby, przytpieszeni a
zmniejszenia opor-w or ki l ub ggbéboki ej upr

wggbéboki e] upr awy (do 35cm) w celu spul c
wy mi eszani a nawoz- w mi neral nych [ or galtl
mi neralizacj. pr-chnicy w warstwie ornej

Zastosowanie prawostronnych i | ewostronnych o

tcierniska efektem czego zmniejsza si 6 nasi
wpgywaj Ocym na rozw- j zb- G w roku nastdépczym.
gg6boukpireajwy wykl ucza koniecznott stosowania or
ni wel uj e ryzyko powstani a nadmi erni e zagodsz
modliwotci terminowego zakosSczenia zabieg:- w.

U Agredgattiodt andawgpwes asiO niekwglmadnul cowy pneumat
l ub hydrauliczny.

UWAGAKUl tywatorj @gtut pwygawyg®O©zami e d

rolnictwie. Uldyt kowani e go do I nny
é udyt kowani e niezgodne z przeznacze
gwarancj i . Ni estosowanie si 6 do za
r-wni el b6dzi e rozunk ameaeni e akmi ez

przeznaczeni em.

é PAMI OTAJ! Ni e wdklund ywabdeowwinag ugtl oevb
zal egaj Ocy mi na powierzchni kami eni

i’i UWAGA! Za szkody wyni kge z ekspl «
przeznaczeniem producent nie odpowi

"
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30g-l ne zasady bezpieczesSstwa

Kultywat ormodigutboywy uy, u ahiamikiommaanp ryavwig®me zni e pr
osoby Zzapozgmaze aganjiem | ci Ogni ka wsp-gprac:
post 6powania w zakresie bezpuktywajor&asgohow

Za samowolne zmiany w konstrukcj. maszyny ptr
W okresie gwarancj.i nal elily stosowat wygOcznie
Kultywator powinien byt obsgugiwany z zachowa
szczeg-lnotci
w Przed kaldym uispc laodizéeé hi examisQymiak, czy ich s
bezpieczesstwo w ruchu i podczas pracy,
w Zabrania si 6 wuldytkowania maszyny przez oS
al koholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,
w Podczas pracy obsgugowych nalelly ulywat od:
w N e wol no przekraczat dopuszczal nych ol

transportowych,

Nal eliy uldywat tyl ko oryginalnych zawleczek
Ni e wolno podchodzit do maszyny w czasie |
Nie wolno przebywat pomi 6ddzy ci Ogni kiem a |
Riszanie maszynO, podnoszenie oraz opuszcz
gwagtownych szarpni 6t , pzovdrl d dzan add euweadgys , s iad
postronne,

geeeg

w Nie wolno cofat «ci Ogni ki em ani dokonywat nc¢
pogolGenie robocze,

w N e wol no stosowat hamulc-w niezal elnych
nawrot - w,

w Podczas tprramcsypawdlunamist awat na maszynie i d

w Podczas nawrot -w naleldyogtarcthhiojneaite |, $ zcw ego b

znajduj O si 6 osoby postronne,

w Nie wolno pracowat maszynO na,pochyl eniach
wJdaki ekol wi ek naprawy, smarowani e | ub 0C 2z

wykonuj tylko przy wygOczonym silniku i op
w Podczas konserwacji i wymiany czO6tci wchod:

bez odpowraebderpgeczeoj tt moddeurdmalwliygg aowy ak
wypadku uldywat kask.

w Wczasie przerwy w pracy maszyné naleldy op
ci Ogni ka,

wJdazda i par kowani e agregatu przy zboczu o n
osuni 6ci e si 6.

w Maszyny nal edy przechowywat W sSpos-b zap
zwi er zOt .

WAUNERT - c z t ej instrukcji obsgugi
przepis-w ruchu drogowego oraz ©prze
po drogach publicznych nalely bez

zawartych w Kodeksie Ruchu Drogoweg

UWAGAIuUIl t ywat or dgwteawy NnREI MO e jydo
poruszania si 6 po drogach publiczny

H‘
=

w
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A UWAGEKlabrania si 6 icof@nmas zyamg@!6b

31.0Odpowi edni e sprzéganie i rozprzdgani e

w

w

w

GOczenie maszyny z ci Ognikiem naleilGy dokon
zabezpieczeniu sworznsamrzni 0z zpwizes pyecezckzaem
Podczas sprzd&glwlitay wazt@gmeakma az si 6 pwzéelywan

czasie pomi 6dzy maszynO, a ci Ogni ki em.

Ci Ogni k wsp-Kproygywamosyiembyt w pegdgni sprawn
agregowania z ciOgnikiem o wadl i wej i nst a
posiada ot hamowanO) i hydraulicznej

Nal epgiymi 6 tadly, bygy zachowane: r-wnowaga C

agregatem, jego sterownodtblbci Oddaol ropk zbdmo
moilGe spatt poniGiej 20% cagkdwomelget oblwd iOT &
przedni ch.

W pogoleniu spoczynkowym, maszyna odgOczon
trwagO r-wnowag®6é.

Stopkéd podporowO nalel oprzet na stabilny
podkgadek pod stopkdé mogOce spowodowat nie

32.0gumi eni e

w Citnienie w oponach nie molie przekraczat
zabrania si 6 transportowania maszyny na cCi
nier-wnotciach i przy zbyt szybkiej jelGdzi
wypadek.

w Uszkodzone znaczni e opony (w szczeg:-l not
ni ezwgoczni e wymienit .

w Podczas wymiany ogumienia nalelly zabezpiec

w Prace naprawcze przy kogach | ub ogumieniu
w tym celu przeszkol one i uprawni one. Pr s
pomocy odpowiedni o dobranych narzddzi

U Przy kalldorazowym zamontowani u K- g nal edy
nakroétek.

33.Ukgad hydrauliczny i pneumatyczny
|l nstalacja hydrauliczna i pneumatyczna znajd
zachowat wszelkie trodki ostrotldnotci, a w szc

Anie nalely podgOczat hiydr aznd Godzya yukpy;azde woydd-rwa
ci Ogni ka jest podcitnieniem (hydraulika nas

Aregul arni e kontrol owat stan pogOczes or i
pneumatycznych.

Ana czas wusuni 6cia awari.i hydraulicznej l ub

z eksploatacji

"
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34 Hagiadsr gani a

0 Podczas mpsawmgiye wystdédpuje dla operatora z
hagasem przyczyniaj Oce si6namomz &udzriagny bsigeurct
mi ejgcacpyeratora znajduje si 6 w kabinie ci
powodowany pagreegdptelapbzekracza 70dB.

0 Zagrodldeni a operator a powodowe drgani ami
agreg.atk®mej sce pracy operatora znajduje si
siedzisko jest amortyzowane.

O W bardzo suchych warunkach molGe doj tt do
przypadkacdi Gmnay edranzwi i szyby <ci OgnWka pc
ekstremal nych warunkach poleca si 6 stosowa

35.Zgodnott z nor mami

Nazs agrzeogsattag z apyiojweykkyangaam ni e z nor mamiw bezp
przemytle maszynowym, obowi Ozuj Ocy mi w dniu
szczeg-lnotci zostagy wzi 6te pod uwagdé nastoép

Dyrektywa maszynowa 2006/ 42/ WE,

Nor maEM NI SO 13857: 2010 aBeQoplieggeticit wo mas .
bezpieczes$stwa uniemodlGliwiaj Oce si6ganie Kk
ni ebezpiecznychéd

T Nor maER NI SO1 :42B1R26 aMaszynyBe opine czaszs6ttwo 1 :

il
1

Wy magania og-1nebo
T Nor maEMRNI SO-112D06/ A1: 2012 aBezpbPekcldesat wo
podst awowe, o0g-I| ne z-a&Gzaddtyt plr:o jReokdtsotwaawnoivaa t €

met odykabd

T Nor maEMWNI SO-212D0G/ ABe 2P il @c zneaSssztyRwwoj] 6 ci a
podst awowe, o0g:-lne z&ZLgaddy Rrtoezxehintd acwanne 6a

T Nor maEMN982+A1: 2008 aBezpWgmagant wo maszyn

bezpieczes$stwa dotyczOce ukgad-w hydraulic
el ementHywr aul i kao
1T RozporzOdzenie delegowane komisj.i UE 167/ 2

36.Bezpieczes$dstwo dotyczOce transportu

Do transportu kbhudazymweat velac jdggobabwéygozBBIOND do
transportowego za pomocO wukgadu hydmaglkziyo®dne

podnideot tst opnia w Jjakim boczne sekcje podcza
podgoWemym celu nalely oputcit koga kultywato
robocze podczas skgadania nie b6dO kolidowat

Ramy boczne kultywatora dgutowego powinny by
hydraulicznO bl okadO skgadania HBS.

"



| nstr ukcRHl NS

0O Podczas transportu przetwit pod maszynO po

W czasie transportu agregatu po drogach publ
urzOdzenia twietlne, tablicéd wyr - -GniajOcO i b
OSTRZEUENI E! Zastrzega si 6, Ge | a:
posiadania twiadect wa homol ogacy]j nt
drogowym. Przejazd moilGe odbyt si d ne
tell po otrzymaniu dopuszczenia indy
Ni e wolno przekraczat prédkotci jazdy w czasi
1T na drogach o ggadkiej nawierzchni (asfaltowe

1T na drogach polnychl0® ulbmbhukowanych 6
T na drogach wyboistych nie wiobcej ni d 5 km/ h.

Préodkott jazdy musi byt dostosowana do stanu
abyultywatornidegupowlegghakiukgadzi e Zawi eszeni a
wystGpowagy nadmierne obci Oflenia ramy maszyny

Nal eliy =zachowat szczeg-InO ostrolinott podc z a
zakr 6t ach. Dopuszczalna szerokot}t maszyny po
Wy nosi 3,0 m.

0 Zabrania sié6 transportu agregatu, w_ kt-ry

agregatu przekracza 70U.

OSTRZEUENI E! Ni estosowanie si 6 do

é zagroldenia dla operatora i os-b pos-
do uszkodzenia maszyny. Za szkody
zasad ponosi. uliytkowni k

37.0pis ryzyka szczOtkowego

Firma MANDAM sp. Z o.stamraalbp kywpellai wiszew&t chy zy
|l stnieje ryzyko szczOt kowe, kt - re mole spowod
niebezpieczesstwo wystdédpuje przy:
wulywanie maszyny do innych cel - -w nild opisa
wulytkowaniu maszyny przez osoby nieletnie
al koholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,
przebywania os-b i zwi erzOt w zasi 6gu dzi a
niezachowania ostrolnotci podczas transpor
przebywania na maszynie | ub pomi 6dzy masz
silnika,
wpodczas obsgugi oraz niestosowania si 06 do
wporuszaniu si 6 po drogach publicznych.

geeg

"
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38.0cena ryzyka szczOtkowego

Ryzyko szczOtkowe mof(ie zostat zmniejszone do

geeeg

gee

Pr z

€ €¢g¢€

geeeg

rozwatlGna i bez potpiechu obsguga maszyny,
uwalne czytanie instrukcji obsgugi,
zachowanie bezpiecznej odleggotci od stref
zakaz przebywania na maszynie i w strefac
silnika ci Ogni ka,

wykonywanie prac obsgugowych zgodnie z zas
stosowanie odzieldy ochronnej, a w przypadk
zabezpieczenie przed dostépem do maszyn o
dzi eci

nf ormacje dotyczOce obsgugi [ udyt ko
ed pierwszym uruchomieniem maszyny nal el(y:
zapoznat si 6 z instrukcjO obsgugi,

upewnit si 6 o prawidgowym stanie techniczn
sprawdzit stan ukgadu hydraulicznego i pne
np. przewod-w citnieniowych wymienit el eme
upewnit si 6, Ge szybkozgOcza przewod-w cit

w ci Ogni ku

sprawdzit dokr écenie poszczeg:-Ilnych trub i
sprawdzit citnienie powietrza w kogach sto
upewnit si 6, czy wszystkie elementy wymaga
upewni t si 6, Ge citnienie w kogach <ci Ogni
osiach w celu zapewnienia r-wnomiernej pr a

UWAGA! Zabrankal sy®wapoaewpad uk ©@tweym v
A ni G 5A. Dl a prawi dgowe|j pracy WwWszys"
stagy kontakt z ziemiO.

a1 b

Rysu#éa®&khemat oznacze$ obci OGes ci Ogni ka

"
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Mi ni malne obci Olleni egOznaczeni a: S
zaczepienia maszyny Gcdmasa wgasna ci Ogni ka,

TB8obci OGieni e osi przedni

G, (c+d)-T,b+02:G b Tréobci OGieni e osi tylnej
Pmin R
a+b Godci 6Gar cagkowity wurzc

Rzeczywiste obci OlenPrzodu,

Grdci 6Gdar cagkowity wurzc
Gpla+b)+T,b—G(c+d) tygu,

b

TPcm‘ =

adodst 6p pomi 6dzy trodki
Rzeczywisty ciédar g mocowane go z przodui, a
bdrozstaw k-g ci Ogni ka,
G, =G, +Go+G,
“ cdodst édp mi 6dzy trodkiem
. o= Sworznia zaczepowego ur z
Rzeczywiste obci OlGen
doodl eggott trodka ci bk
T -G —T zaczepowych ci Ogni ka ( ma
Teal ™ ™ cal P cal -1,4 m, maszyna p-gzawie

x0odl eggott trodka ci 60k
producent nie podaje wpr

UWAGA! Ni e mo (in a przekroczyt dopus
A notnotci opon. Obci Olienie przedni ej

41.Spr z 6 gkaunlitey wat or a zd ¢u tOmgwe kd e m

Citnienie w ogumieniu k-¢g ciOgnika powinno by
ci 6gna TUZ powinno znajdowat na r - wnej Wy s o |
rozstawowi dol nych punkt -w zawieszeni a. W cz
agregani powstat na twardym i r-wnym podgolu.

Rysunek 5 Trzypunktowy ukgadadxziaivg s z&EpODicmenT WZdgc ir @
wi eszak owWewygzak prawy o r egdrlaonwadn ejo dohguudggo thcai d, n 96t

"
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PodgOczaj Owy paogradipaity w beldkbé czi@®DgnéppawOnal ely

nast 6puj Oce czynnotoci:
1) Sprawdzit citnienie w kogmechi pmrydin ®lkbobweg , 0 S
6bokott pracy agreg
c
d

0
zapewnit r-wnomiernO ggébb
2y PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ogni ka na
3y OdgOczyt ot zawieszeni o] agregatu i zago
4 CofnOt ci Ognik na odleggott wumodl i wiajOcO

D C Q

5 Zabezpieczyt ot zawieszenia w pgytach ramy
6) PodgOczyt g-rne -pcundkgtnuo iz awyzreepguu J3owat pogOc:z

7) PodgOczyt przewody elektryczne (jetli w o
poprawnott, dziagani a

8 PodgOczyt przewody hydrauligczne i sprawdzi

9 Jetli agregat posiada stopdé podporowO nal e

10)Podni et t sapgrraewgdaztiytici Ogni k zachowuje pedgnO =

PodgOczaj Op - gzemrwd geastz acniyOgni k a nal e(y wy k on
czynnotci
1) Sprawdzit citnienie w komasihj myinh pkadmye ] o0 s
zapewnit r-wnomiernO ggbébokott pracy agr e
2) PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ogni ka na
3y CofnOt ma Ogali kggott umod(ll i wiaj Oc
podgOc be hzkagc z e pzadwd jngimb gnami , ci Ogni ka

4) Zabezpibed k¥t zazaepomwm®c O sworzni i zawl ec:
5  PodgOczyt przewody elektryczne (jetli w c
poprawnott, dziagani a

6) PodgOczyt przewody hydrauligczne i sprawdz
7YJetli agregat posiada stop6é podpoyrowO nal

8 Podni et t sapgrraewgdaztiytici Ogni k zachowuje pegnO

KatGdy ci Ogni k wsp-gpracuj Ocy z masz:
A obci OGni k- w i zachowywat sterownott
masy ci Ogni ka musi obci OGlat jego pr

42. Przygot kwdrnniyevat ora dgut owego do prac

0 Kul tywator jest najczdétciej dostarczany do
Z uwag.i na ograniczeni a trodk: - w transpo
dostarczanie go w stanie oaajtteifdwod egdepmd e
0dgOczeniu zespbpguawagzwmi bedgkzl a oraz of

O W przypadku pierwszego przygotowania agreg
podzespogy: kultywator, wag, talerze i dys:
na pgaskim twardym podgodu i rozpocz Ot mo n

"
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4.2.1 Montal dyszl a

Abyanmont owat dyszel do ramy gg-wnej kul tywat
mocowani6dpoORYystak aby otwory pokrygy si 6 z ot
Zabezpieczyt je ziBOpompod® gawerkzwmiraz tul ei rozp
przechylit dyszel tak, aby otw-r mocowania si
W rami 60pdRE)y.i zabezpieczyt p95@OcpedkgadkwOram:
rozpr 6idnoO.

Rysunek 6 Mo(nlt @i Zdjysszd amocowania sworzni)

4.2.2 Mont ald ot wietlenia na dyszlu

Mont owaltk 6 z ot wietleniem na dyszlu tak, aby c
pokrygy 7sdpbozi)Rysa nastdédpnie skrbci't Zza pomoc
samozabezpieczaj Ocych.

H‘
0
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RysunM&nt7ald ot wi et |(eBpiuan kntay dmosnztlauiu trub mocuj Ocy

4.2.3 Montal zespog-w tylnych

Zespogy walc-w mont ozvaardo coavany rmajrGemi wch (8 szt
mocowas$s dRy 8mangy. 19t wory montalowe w ramie i Ww
pokrycia si 6 powinny zostat Zdabezpakcdédbaek kar
oraz zawleczek.

Rysunek 8 Monta{ Dma mij ecadomocamwani a ramion)

Montal tyl nego z ersgpzopgouc zntotc ug dO cea@emo wan 0 i§aRy sl ) |,
przez otwory prizAdd@gaodytabewprizaegzyt nakrdét kO kor
Mi ej socceopams i gowni k-w typl mgephpopgeolwazane jest pon
Do tego celu nali2dy pddgkgasdeok zariaz. tul ejek ro.

"
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Rysunek 9 Montaid ty
sigowni k-w zespog-w

Bel ki z talerzami mont owat na ramionach (Rys,
podkgadek.

Rysunek 10 MontailG(Wbpuerkty matewaamama bel ki talerz
zykrdéc
p o

Montal korb regulacyjnych wykonat po p
1 z .

r
pokazane sO na rysunku poni Ge|j ( Rys. 1

"
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Rysunek 11 Miejsce mocowania korb ¢Bdpgwunlatcyj mycdhw
regul acyjnych)

Do przykrdéceni a wag: - w do zesp
przel ot owymi, truby M16 oraz na

gu mocuj Oceg
b
(Rys. 12 poz. 1)

6t ki . Mi e s«

Rysunek 12 Miejsca mocoWwWBpr zedptoggwi evrmige wmi(ejrs cl ) m

Mont owat bel k6 z otwietleniem za pomocO dw- ch
Mi ej sca montalu pokazano na (Rys 13)

"
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Rysunek 13 Miejsce mocowania otwietlenia.

UWAGA! Prawi dgowa procedura montadG:!
wy maga, aby truby zostagy r-wnomier

A aby caga pgaszczyzna uchwyt - -w ramio
obejmy wagu. Taki

spos-b zapewgiOa z
ramion wag-w z maszynO!

5 Praca i regul acj e

przeprowadzit regulacje maszyny przed prz
ggob6bokott pracy grzOdzieli, wag-w oraz ta
regul acji mzaasczhyormya,t aocbdyp owi edni O st abil nott

0 Aby kultywator prdtakagakksbbcenizeliyczy w
)
I

5. Hydrauliczna bl okada skrzyd

Kultywatory RHINO wyposalGone s
dodat kowej obsgugi. Blokada wy
(rys 4 porzaz 1zesm@Boggu uchwy({uys pdo

O w
kor

H‘
N
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Skrzydgo prawe Skrzydgo | ewe

4

A

Rysunek 14 Hydraul i c zomak Bldakcahdaa nsokcr ozwyadii ga o(Wia ik ki
hydraul OZespypdhdvyt u )bl okady

52.Sekwencja otwierania maszyny

Przed rozgoleniem skgadanych skrzyded maszyny
ot wierania pozwalajOcO na prawidgowe wykonani

1. W pierwszej kolejnotci nalely odpowiedni o
ettt maszyndé w celu umodl i wienia pr awi
ka, (e podczas ruchu skgada®%e ramiona
jnO czynnotci O jest hydrauliczne zgofle
ni 6tej 6, czego celem jest zapewnienie
kuje si6é6 i umodlGliwi w p-0dniejszym et a
ottt ta jest miazobvydm ao tpwi zy akna (ud a ami on
1

k
0
n

~00 ™MX T
-~ NAONOX O

<<o®—NOQ

H‘
W
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2 2
. N
[
1
SNIES
X

Rysunek 15 Sekwencja-ppdgineeamnieai mamakxsymal-zige (ma

skrzydeg maszyny do pozycji azamkni étej 0.

3. Nasto6pnie, upewniwszy si 6, UGe hak mechani z
umodl i wi odblokowanie skrzydeg maszyny, mo
otwarci@®g .(rys. 1

H‘
D
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4 4
SWES -
i

Rysunek 16 Sekwencja -owwilai ami & ma&aymegchani zmu
skrzy-deguiranie skrzydedg maszyny.

4. Podczas otwierania ramion skrzydeg maszyny
znajduj O si 6 na odpowiedniej wysokotci, un
podgotle7?)(rys. 1

Rysunek 17 Sekwencja otwierania maszyny: otwiera
wysokott kos$c-w ramion od podgodida.

"
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5. By zakos$czyt sekwencj 6 otwierania skrzydeg
mechanizm hydrauliczny otworzy ramiona do
przerywat procesu otwierania skrzydeg r ami
cagkowicie otwarte.

[ === g N

Rysunek 18 Widok na maszyndé w momencie zakosczen
maszyny sO cagkowicie otwarte

UWAGA! Po zako$czeniu p
& nal eliy dokgadnie oczytec

racy, W masz
[ u
obci OGagy dodat kowo skr z

a
} rzOdzeni
ydeg maszyn

53.Regul acja pogolienia grzOdziel:

Pracd6é grzOdziel:. moilna regul owat zmieniaj Oc
Gg6ébokott reguluje sié6 zmieniajOc wysokott k-
trubie sprdélyny.

0 Dl a prawidgowe|j prjae satbwa sczyarsyp ew g efe eagowat
rodzaj i zagOGszczenie gleby. W tym cel u zmi
si 6 za pomocO k-9g podporowych oraz zespog-

Rysunédlstia9gagn6beo k ot ci pracy za pomocO koga podpor

"
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54 WskalUni ki ggébokotci pracy

WposalGeniem Kkultywator a j est skal a kaggadh k o
podporowyamamnh bocwalyax hngpoaptycznO kontrol é g
200 Wskalni k posiada ska3lcéhd wydspkoaMi cavdaan O odkd (L 5d ¢
pracylodlaZz ok. 30 cm g®@bébokotci pracy dl a

Wi dok z prawej st Widok z |l ewej strc

1 2

&

NN

N

/,
-

Rysunek zz2@ st avwika@amingké bwo k ot cBwspkraalcrngislkk al 2 ggdbokot

Regul acja pogolienia k-¢g podporowych

it Pogolienie k-g podporowych reduwuikszapOaeaj
wysuni 6cie zmniejszamy ggbébokott pracy nar

RysunlRlkegail acja pogolienia k-g podporowych.

"
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55,Regul acja i siga wzbudzenia ukgadu s
Udyt kowni k ma modlGl i wott zmiany sigy wzbudzeni
reguldageujgfot ci O spréidyny w ukgadzie. W tym cel
spréidyny nakr 6t k2miozM2 2 ) ( Rykurelkaj Oc je | ub od
powoduje skr-cenie sprdédyny, a w konsekwencj.i
wzbudzenia ukgadu. Po odkréceniu nakr 6t ki syt

3

Rysumlalk gad spr 68ypmdd@wiy n@l dnkadgkar déut .k idg M2 Odiz&lglu,got t
spr 604yasy ;gaMi ki erunek wzbudzenia ukgadu)

UWst6pni_e wszystkie ukgady sprdédldynowe ustaw
wynoszOce|j 380 mm.
W tabeld. poni (iej znajdujO si6 sugerowane usta

wzbudzenia ukgadu przy zadanych dgugotciach.

Tabe&@Dgugott sprdldyny ukgadu sprélynowego i siga wzbudz
L.pDgugott sprdéilSiga wzbudz
1 380 550
2 375 600
3 370 650

H‘
0

w
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Regul acja pogoflienia grzOdziel:.

Aby zmienit k Ot ndnateiig ogmzPderel ipoluzo
kontruj OcO, a nastdépnie przeprowadzit regul ac

N

RysumaRlkegail acja kOta natarcia grzOdzieli.

U0 Bardzi e]j poziome ugoldenie redlic zmniejsza
ni skim stopni-ppod peuwlamteninaj @Qd eby zwi 6zge o0 o
gl eby tredniej i magej zwi 6zgotci (nakro6tk

0 UgolGeni e strome redlicy wugatwia zaggdbiani
gl eBbpol ecane na gleby twarde i suche Nal ¢

skrécenia truby zmienia si 6 taklGe siga wzb

H‘
()
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a wag- - w

V4

pogoleni

56.Regul acj a

=
o X
c .
N C
o=
— O
)
o R
T 0
P —
- 'O
> O
c o
e
E o
v o
-
n ©
> N
n
No)
© .—
T w
©
—_—
0 .
o>
o _
S
2 o
.o
Ne N
©
= .-
S
No Neo)
. X
o o
n 0
v >
N =
S

w.

wag -

pracy

ggoO6bokott

wW.

wag -

pogodldeni a

Ryusn e2kRegul acj a

wagu goc:

pracy)

regul a(cpai gagwndikk,a m2 vy

zadanO gg6bokot't

Ry sunfkeHyd aul i czna
utrzymuj Oce
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Rysunek 3Si gowni k z zapadkami zagodony mi na tgoczysk

jé6bokott roboczO maszyny wustala si6 przy p

Ggo

tgoczysku sigowni ka. Wraz ze skgadaniem kol e
pgytskanf Wggdacpepi iladna z zapadek nie jest zai
si 6 w konfiguracj. naj wi 6 ks ejr aggddyreckedsti a wiod!
zostag poprawny spos-b instalacji kolejnych bl
spos-b ich instalacji.

Ry sun6ePkr avi dgowy spos-b zagoldenia pierwszej (1)
ggbébokot ci roboczej maszyny.

H‘
=

w
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Rysun&Mi e2pr awi dgowy spos-b zadgolenia zapadek na
zagolUenia zapadek na sigownik powoduje nier-wnom
d

a
oprowadzit do jego wyboczenia w kfewni kausZTklbidz
eatedopuslzczal ny

57.System r-wnomiernego podnoszenia mas z

RHI NO modna wyposaldyt w ruc

Kbtywator dgutowy

duldO dokgadnotci O odwzpoowiweartnehkdsitz,t ragjt opvaac @j e
Dzi 6ki takiemu rozwi Ozaniu ruch ci Ognika nie
W skgad systemu wchodzi sigownik dyszla podno

Rysunek 28 Agregat z pokazanym sigownikiem podno

"
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Bardzo waldnym el ementem ukgadu jest zamont owa
na rysunku poni iGej . Zadaniem | ego sjpostabygt er c
moudliwa byga pgynna praca ponoszenia i OpuUS?
wal c - w.

go regulacyjne (Rys. 29 poz. A) ma dwie
1) ré csepmiwveoduj epesdryibesgieseni @8 sekc¢cji tylnej
2) Dokr 6ceni e spowoduje szybsze podniesienie g

Warunkiem dzi aganti@absyysdleim
uzyskujemy poprzez regulacjé
Dane techniczne dotyczOce re

kré6tgem regul a

ekdj e pracowagy
0
|l atora znajdujO

g
p
u

g

Rysunek 29 RegulAdpokr prgepdgegul dcyj ne)

Tabela 3 Dane techniczne regulatora przepgywu
Dane techniczne regulatora pr

gynu | SO 3448

| SO 4406

pgynu -2 BCo6 + 9AT

otoczeni|-2B6C6 +60A

i tn

not

Lepkott p
Filtracja
Temper atu
u
n

Temper at
Ma k sy mal c
Pokrycie zew

i eni 350 bar
rzne |Ocynkowane

H‘
W

w
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58.Regul acja pogoilenia talerzy wyr - -wnuj (

Gg6bokott pracy talerzy reguluje si 6 za pomoc
Ry 3.9 . Truby rzymskie ustawia si 6 przy pomoc
rozmiarze M30. Ggbébokot't pracy talerzy nast a\
kultywatora. Talerze musz®Obyrracwmwawire mamiae wigé e
za grzOdzi el ami

U Talerze pracujOce na zbyt duliej gg6bokotci

RysuB8B&Rlkegul acja pogitearmuiba tralyenrszkya)

OSTRZEUENI E! Zabrania si 6 dokonywania r ec
silniku ciOgnika.

U Pré6dkott robocza kul tywator a RHI NO w nor m
powi nna wyhdskin/ 8.

0 Przed nawrotem i podczas jazdy do tygu mas

59.0puszczanie maszyny na WwW-zku jezdnym

Dla wszystkich maszyn wyposatGonych w w-zki |je
na w-zku ze zgolGonymi skrzydgami nal ey post oo
w celu unikniécia kolizji poszczeg-lnych podz

uszkodzenecaegol nych z nich.
W u uni kni 6cia kolizji przedstawionych pod
k t

cel
orektdé usdtcRrwywangv-aw wzgl 6dem skrzydeg maszyny.

"
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510.Ust awiagiriegatu do pracy [/ Zawracani e

Prawi dgowe ustawienie maszyny do pracy

Maszynd do pracy nalely us(tPhatigan 2k 3wmbylsegll e do
przedni nal edy ustawit w poziomie. Zabrania s

U Prawidgowe ustawienie maszyny do pracy:

Rysud8#k awi dgowo ustawiona maszyna r-wnolegle do

0 Ni eprawidgowe usti{awizegkigadmaszyny

T

e

Rysu®8akNi eprawi dgowe ustawienie maszyny (przykga

RysuB8bkNi eprawi dgowasuaymmavy Kngiaedr:- wnompaesntcerone ko
podporowe w stosunku do zespog-w walca)

0
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Zawracanie na kos$cach pol a/uwrociach dopuszcz
na podwozi u.

Ry suB3fk awi dgowe zawracanie maszynO.

0 Ni e dopuszcza si 6 zawracania z maszynO zag

Podczas pracy z maszynO zaleca si 6 r-wniel za
przodzie ci Ogni ka maj Ocego na celu umodlGl i wien

komf ortowej pracy.

H‘
(®))
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6 Ukgad hamul cowy

6.l. Hamul ec pneumatyczny

Montad na dyszlu Montad bel ki z ham

Rysunddamlid ec pneéagmptwrce neyl dldtehntyyt (zlawor u FZbwioe thn :
powi et Blaceh,wyd zbiornj kdBepkwi dtamdacawarbi e si gowni k
membr anowySd lgowhi ki membranowe)

H‘
\l
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RysuBdkchemat hamulca plneg@azecznegae eWwode m2&zpg O ca
przewodem spiral-upmi ( @peaWwomesteruj Ocy dpr dgwzdpy
powi efadtnyj ni kdozZMA 2D r ni k p o &dseitgrozwan i4k0 Lme mb9rda a d w kic@
korek zpbiornika

H‘
0
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6.2 Hamul ec hydrauliczny jednoobwodowy
1
/ : 6
I A =

Ryusne kSdbhemat hamulca hydraulicznego jednoobwodov
roboc@dysmi gowni k 3@GABZ2OWPR, hpddakumebkzatyor 30, 751 11
dszybkozgOczémb®AmaMak udndg aastcourcah, wr uchami aj Ocy zav
70bel ka hadmwlhoway,t 8&8i gowni ka hamul ca

Ustawienia zawor u:
BCdohamul ec zwol niony
ABdhamul ec zabl okowany

H‘
()
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6.3. Hamul ec hydrauliczny dwuobwodowy

Montnald ramie trodko Montad na dyszlu
S

Wi dok z boku

EXE
/d‘d“
ST SL
[BllcT cL
Rysud&k hemat hamulca hydraulicznego dwuobwodoweg
roboczyayli Ader hamul c o wyz akwo-ntb izneo wzabniyo, r ,2i6RL-€m 2z p

szybkozgOcze dwuobSwpdeoww-d hydBBPuhdbanmpcbwani a
hydraul i c&uncehgndyob e2 Ok iz § @8z ka k odparnzoewa-,d 2ndy dr aul i ¢z

tyczny zaw-r hamul cowy 0z hamul c

Znaj duj Ocy

si 6 w maszynie zaw-r firmy SAFI M m
hamowania robo

[

boczego i awaryjnego w dwuliniowy
hamul cowym. W przypadku rozgOczenia przyczepy
hamul cowy zagOcwanfankhwpéyhamgo. Funkcjd6 to6 o
wykorzystanie energii wczetniej Zmagazynowane
SAHR, kt -re stajO sidé6 aktywne, gdy ol ej sekcj
rozgadowany do zbiornika.

"
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RysuB@ak dok pogl Odowy dwuliniowego ukgadu hydraul

5

Rysud&lkw-r wraz z oznact ®NMgmomedRermeeydctiasnki dekompr
CL / Uzupegnieni e ®&Poezjiuonw oxPoeijopran i dkiESzynan,a |5 aSau voar k
aktywadWtiyycztika ponownegd@dDhwipgmina emomapdZ Bi 6cnmé&j ol €

H‘
-
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F3 ~

Rysumek ug3 przedstawi aj Ocy z(gzOclzeaweojd) ,s trrzounty pcoi gl gl
prawej)

Na ryS8upnrkzuedst awi ono odpowiednie rzuty zawor u

naj walniejszych przewod-w oraz z9gOczy, gdzi e
1 Cldprzew-d sterujOcy (od zgOcza sprzé6gaj Oce
1 SWprzew-d dodatkowy (od zgOcza sprzé6gaj Oce
1 RWprzew-d powrotny (od zgOcza sprz6gaj Oceg

-l loas -

-7l

Rysu#a@®kut przedstawiaj Ocy zgOcz(az opdr aswe jo)n yo rba zo nry
I ewej )

Na rysunku 40 przedstawiono odpowiednie rzuty

naj walniejszych przewod-w oraz z9§gOczy, gdzi e
f CToport wyjtciowy (sigownik-w hamuj Ocych | u
jetli sO zainstalowane),
T ST™port wyjtciowy (sekciji hamul ca sprédiynow

port SL),
T SEAGprzew-d powrotny od automatycznego zawo
jetli jest zainstal owany.

0
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Rysu#atknaczenie miejsca przygOcza metal dvbenjet lai oy

linka oraz obudowa) (rzut pogl Odowy z | ewej, wido
Waldnymsatb,y pami 6t at, (Ge podczas montadu nal ely
(wst 6pnie zamontowanO na zgOczu sprzégaj Ocym)
Zzawor ze. Nal eliy r-wniel upewn30 ocmobkr ctzsgyz a gruigi
przewod-w hydraulicznych.

2

Rysu#a®knaczenie miejsca przygOcz w przypadku udy
obci OlGenie typlRoR6A B 4z/axwko r z edPT &6yl 3, pdDwrotny od
wyczuwani a obcdAditemmat cSAny, Baw-r wykrywaj Ocy ob:

Jetli system hamuj Ocy zawi era automatyczny za
206104/ xx, nal elyApadig®Onatyyc poedo SAawor u hamu|
SL zaworu wykrywaj Ocego obci OGeni e.

Zaw-r hamulcowy posiada kilka tryb-w pracy. P
tryby wraz z ich opisem:

0
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Try®Tadyb jazdy:

9 Dwul iniowe zgOcze: podgOczenie do ci Ogni ka
1 Silnik ciOgnika: wgOczony
1T Hamul ec postojowy: zwolniony

Suwak aktywacyjny automatycznie powraca do po
przewodzie dodatkowym (SL) wzrasta do jego no

Tryb normalnej funkcji z
dwuprzewodowe zgOcze, wg
UrzOdzenie zapewnia wszy
ki erowca hamuje. W przyp
hamul cowy zagOcza funkc]

czany Jest
k ci Ogni ka
dardowe fun
u rozgOczenia przy
utomatycznego hamo

zago
sil ni
stan

1

Rysu#a&K andardowa pozycja suwaka BSktwawka ajkit ywaggo 2y
standardowej pozycji jazdy)

Try®TR2y b awaryjny:

W przypadku odgOczenia przyczepy od ci Ogni ka,
sekcj6é6 hamulca spréliynowego sigowni k-w SAHR z
naprétGone sprdéldyny zostaje rozgadowany do zbi

funkcj) 6 awamuj cago

Funkcja automatyczneg
spadku citnienia w do
do ci Ogni ka. Suwak ak
aut omatnyego hamul ca | e

hamul ca awaryjnego zos
atkowym przewodzie (SL)
ywacj i pozostaje w jego
t aktywna.

0
d
t

S

"
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TryboTZ2ayb par kowani a:

W systemie hamulcowym przyczepy z hamulcem sp
automatycznego hamowania awaryjnego pokrywa s

poniewal hamulce sprélynowe generujO obydwie
zgOcza DLCprzawiedwndavae par kowani e pojazdu.

Jetli operator rozgOczy dwuprzewodowe zgOcze
sztucznego pogOczenia obudowy zaworu, aby uni

Rysu#aé&lort sztucznego pogOczenia pOBEDzsttacgzynceh maygOld
pozostagych zgOczy sprzégaj Ocych)

TrymmWU8uni 6ci e funkcji automatycznego hamul ca:
W celu usuni 6cia funkcji automatycznego hamul
przyczepy przez nie dwuprzewodowy ci Ognik | ub

H‘
Ul
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T Wci snOt suwa(kt aakk t

na obrazku po pr a 1
j ego wysuwu. Sygn
przemietci si 6 w
zagOczenie funkcj
récznego,;

T Wpompowat ej ze

I
hamul c-w spr
wykorzystuj O
Funkcj a
automatycznegol/
hamul ca zostani

D T
o

UWAGA! hamulce b6doO
citnienie w SL w kie
sprélynowej sigowni k

ponad 15 bar. Podcza
nal edy sprawdzit man 2
upewnit sid, czy wsk
citnienie nie przekr

UWAGA! za kaddym raz
aktywacji jest w atr .
récznegod, nie jest ‘ & {=)
automatyczne zagOcze ' ,,*I

|

postojowego. W przyp S
musi zapar kowat pono --*'
sprawdzit czy suwak
astandampodawej i |jazdy

Rysu#aBlsuni 6cie funkcji s
aut omat y(cBShuewgaok akt ywac]
standardowej p ®Szyygenjail i jzaaz
opuszczbouwak3daktywacji w
funkcjonowania récznego)

TryWPdnowne podgOczenie do ci Ogni ka:

Suwak aktywacyjny powraca automatycznie do | e
razem, gdy citnienie w przewodzie dodat kowym
Tryb normalnej funkcji zaworu jest zachzany
dwuprzewodowe zgOcze, wgOcza silnik ciOgnika
sytuacji wszystkie funkcje awaryjne sO zagOcz
Nal eldy umietcit sygnalizator z powrotem do | e
ci Ogni ka i przed zwolnieniem hamulca postojow
pozycji jazdy, niemodliwe b6édzie zresetowani e

"
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Rysu#a€@lozycje suwaka aktywacji w pozycji funkcjon
jazd®Suwak aktywacji w trybie ®&Suyngkncajloinzoaw aonri &8 prudack:
aktywacij.i w standardowej pozycji jazdy)

W celu napegniania zbiornika oleju instalacij.i

pozwal aj Oce na napegnienie go po zainstal owan

T Odkr 6cit korek oleju z g-ry i napegnit zbi
1 Nal eldy wci s ndGtk opmmpzryecsijsik/ nda p e @nioan ipa zzlinad rerj i
strony zawor u i utrzymuj Oc go w tej samej
hamulca ci Ogni ka (procedura ta wymaga dw- c
ci Ogni ka, a drugi przy obsgudze zaworu). O
przew-dcyt grClLjj)Ozostanie przekierowany do z
wgatciwy poziom, natlekigmpuésijit/ papgdnis&niaa

*UGyt oleju zgodnego z normO SAE 10W30 | ub wykorzystywanego

1 2 4
\

Rysunidlokda !l i zacja korka zbiornika, przydKeokekdeRac
Przycisk de&uwaksghkt,yvBacji w st and&Prodmpwe jr Sganyag

"
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rawdzat stan oleju w zbio

p
pomi 6dzy pmagciniadminaa wskalni ku jego pozi omu.

a0 Jet i poziom oleju jest poni Gej mi ni mum, n
wczetniej opisanych procedur w celu napegn

uJetli poziom oleju jest powylej maksi mum,
przyczepa podgOczona jest do cpioQgyncijkia ( suw
nor mal nejo)f.und ejji przepgynie ze zbiornika d
dodat kowy przew-d (SL) .

g Jetl i ponowne pogOczenie dwuprzewodowego z
powodu citnienia pozostagego wewnOtrz prze
citnienia wciskajOc przycisk dekompresj.i n
poj azd pozoksotweajney znaap asrgoscu przez jakit cza
odprowadzony do zbiornika i podgOczenie zg¢g

Molina wcisnOt przycisk dekompresji za pomocO
|l ub ddwignia do pompy récznej dostarczonej wr

7SzybkozgOcza ukgadu hydraulicznego

Ukgad hydrauliczny maszyny posiada szybkozgO

c
podpi 6ci e przewod- - w I pozostage,] i nstal acj i h
swoje oznaddeni e (Rys.

C SZYBKOZGnCZA: A
-czer wa . -skgadanie / rozkgadan

-ni ebi e . -regul acja ggébokotci

-zi el on -ukgad jezdny

-G- gty -si gowni k dyszl a

-czarny . -akcesori a

(S )
Ryusn edB. Oznaczenie oraz przeznaczenie poszczeg:-lnych sz

"
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8 Zasady transportu bron po drogach pu

y
pi e®Rpepst wod zreunciheu M
2.2

Zgodni e z przepi sami bez

|l nfrastruktury z dnia 31.1 Oday rre.g alxz .s kUj. a d\ar|

z ciOgnika rolniczego i Z agregowane,] Z nim r

identyczne ze stawianymi samemu ci Ogni kowi
UWAGA! Przy tkaintsypwatco rea nalud lbywe ga

A szczeg-1nO ostrofinott. Zabrania sié
odpowi edni ego, dodatkowego oznakowa

77

Przed przystOpieniem do transportu nalely ocz
dziaganie twiateg.

0 Po uniesieniu maszyny naleliy sprawdzit prz

el ement ami roboczymi, kt.-ry powinien wynos
Dopuszczalna prédkott transportowa ci Ognika z
nawi erzchdb W nkeliah drogach o gorszej nawi er zc
brukowych) nal efmmgxj DOokbmi hpt ddogadh ®Wwy.kmi bt yc
Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojaz
przez dulie nier-wnotci na polu i drogach poln
ostrodnott

Zesp-g otwietlenia przedniego

Zesp-g otwietlenia tylnego

Rysu#e&lespodgy ot wietlenia przedniego i tylnego or

"
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UWAGA! JelGel i otwietlenie <ciOgnika

A podwi eszon®O nalefy zdubl owatl takie
dedykowane tablice otwietleniowe) a
drodze.

Przed wyjazdem na drogd publ intazszQ préazlyd (Byg ad dkc g
resztek rotlinnych oraz ziemi. Na kosScach ram
przenotne ur zOedozseemizeegtawicete!l noor az tablicéd wyr .
wolno poruszajOcych si 6 (wedgug obowiMasuzjy@dyc
nal ewiyypos alitywi aw ga tylne oraz obrysowe przedr
przepis-w ruchu drogowego) i boczne twiatga o

UWAGA! Agregat jako cz6tt pojazdu w
A ci Ognika zagybaei &cw®@amng&a stwarza za
innych pojazd-w poruszagddkxryarmi aidi &
po drogach publicznych bez odpowied

Po zamocowaniu tablic nal eldy pogOczyt pPrzewi
ostrzegawczego z gniazdem instalacji elektryc
0 Producent ni e dostarcza w wyposaUleniu s

ostrzegawczych

OSTRZEUENI E! Zastrzega si 6, Ge j

a:
A posiadania twiadectwa homologacyj nc¢
drogowym. Przejazd molGe odbyt si d ne
ted po otrzymaniu dopuszczenia indy
Tablice ostrzegawcze dostédpne sO w handl u. S
warunk-w panuj Oc-ypconmoniae droo duznei k n Ot wypadk: - w i
j ezdnego. Nal eliy uwzgl 6dni at wgasne umiej 6t nc

wi doczpogbdod.

UWAGA! UrzOdzewmisa rtewgatvcoe nie sta
A wagu uprawowego. Udyt kowni k modlde | €
maszyn rolniczych.

U Po zakosSczeniu pracy (w przypadku agregart
kt -rych szer aowk ptotg oiemm@awny m przekracza 3,0
maszynoé do pozycj iNalte @y s ppoarnti odw eajt. 0 zab
automatycznO blokadO skrzydeg!

u Prédkott jazdy mus i byt dost osowana do S
panuj Ocych, t ak, aby sprzot rolniczy nie
ci Ogni ka i nie wystdépowagy nadmi erne obci

zawieszenia ci Ogni ka.

iU Naleldy zachowat szczeg-I1nO ostroilGnott podc
zakr 6tNemchastrych zakrdédtach maszyna wychyl a
ki erunku skrdétu. MolGe doprowadzi't to do

uczestni kami r uNcahl ue Gdyr onmioew e gtowi adomott dgugc

"
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0 Dopuszczalna szerokot't maszyny poruszaj Oce
3,0 m.

0 Zabrania sikbulttryamestpord ud gug roavemad RHH &Ohy | er
zZzbocza poprzecznie do maszyny przekracza 7

OSTRZEUENI E! Ni estosowanie si 6 do

A zagrolenia dla operatora i os-b pos-
do uszkodzenia maszyny. Za szkody
zasaoadpowi edzialnott ponosi wuliytkown

é UWAGA! Nal elly dostosowat agregat d

passtwie, w kt-rym bdéddzie poruszat

9 Konserwacja I smarowani e

O Przed rozpocz~6ciem smarowania nalPetktgobr z
powi byy smarowane w zalelnotci od intensyw

i Katldorazowo po zanasgonzaenei (uy pgrd@zcyyticerhi , po ¢
przeprowadzit przegl Wl pcz@ttecwnymzeapiog - - w.
oblepienia wag:- - w przez Zi emi 6 [ wystoépu
obci OlGeniu, molde wystOpit problwmgmée regul

u Po pierwszych 4 godzinach pracy ntal elliy, d
a nastépnie okresowo spNawdprbb ocwarmidcdokred
powoduje poggébianie si6 luz-w i w wyniku

0O W okresie ulytkowania maszyny punkty smaro
zawiasach) nal edy smar owat co 10 roboczog
ruchome zabezpiecze$ spréldynowych nalely s

0O Przy wymianie zulytych el ement-w stosowat

i nakrétki oraz sworzni e,

U Zawsze nal ey ppamwi dgatwygmeni u pogOczes$ trub

0O Szpice | emieszy molGna ulGywat prawie do cag
robocza zr-wna si6 z poczOtkowO powierzchn
wymi and szpic-w odpowiednio wczetnie, zan
uszkodzeni aesxztaopy | e mi

Ut Cz6tci uszkodzone | ub zulGyte nalely wymien

& UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwa

O Trwagott i sprawnott maszyny w duliym sto
smar owalho_as mar owani a nal eliy uldywat Psmard:
wcitnidbédciem |l ub nadgoldeniem smar u, punkty s

UWAGA! Zabrania si 6 pracy na wuszkc
A dowol nym zdarzeniem, w kt-rego nast
def or macj i ramy, wagu |l ub innego ze:

"
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10 Moment

U Truby

dokr 6dcani

or az

momentem w

gwi nt u.
poni Gej

TabelWart ot ci

nakr 6t ki

a
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trub

powi nny
od

zal elnot ci

Odpowi edni e

H(.Tabel a

mo ment u

wartotci

dokr 6cani a

trub

byt

moment u i

nakr o6t ek.

ar

AN

Mo menty

dokr 6cani a

trub i

nakr

Kl asa wytrzymagol
Skok g 8. 8 10.9 12.9
M4 0, 7 3, 2 4, 95 5, 2
M5 0, 8 6 8, 4 10
M6 1,0 11 15 17
1,3 27 34 40
M8 1,0 21 30 35
1,5 46 65 76
M1O0 1, 3 41 75 67
1,0 36 50 59
1,8 79 111 129
M12 1,3 6 5 91 107
2,0 124 174 203
M1 4 1,5 104 143 167
2,0 170 237 277
M16 1,5 139 169 228
2,0 258 363 422
M18 1,5 180 254 296
2,5 332 469 546
M2 0 1,5 229 322 375
2,5 415 584 682
M2 2 1,5 282 397 463
3,0 576 809 942
M2 4 2,0 430 603 706
3,0 740 1050 1250
M2 7 2,0 552 783 933
M3 0 3,5 1000 1450 1700
2,0 745 1080 1270
M3 6 4,0 1290 1790 2020
2,0 960 1340 1500
UWAGA! Zabrania si 6 pracy na wuszkc
dowol nym zdarzeni em, w kt-rego nast
def or macj i ramy, wagu |l ub innego ze:

w

dokr 6cane
kl asy wytrzymagot

c h
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11 Obsgkght ywatora dgut owego RHI NO

U Obsguga codzienna

Kaldorazowo po zakosgameadiewiyprdaockyadni e oczyt ci
rotlinnych i przeprowadzit przegl Od pogOczes
el ement -w roboczy.chPdddzansy cchz ycszz6ctzceini a nal ely
i sznurki nawijajOce si 6 w punktach golGyskowar
uszkodzenia | ub zulycia cz6tci nalely dokonat
trubowe nal e luys zdkookdrz6ocniet ,prazetyczki i zawleczki

U Obsguga posezonowa

Po zako$czonym sezonie pracy agregat naledy d

powgoki |l akierniczej, a obdarte powi erzchni e
regul uj Ocych nal elyAmtryzkearyti nadhh €©z piyepc z y t pr z
antykorozyjnym, ponadto nal ey przeprowadzi't

W przerwie eksploatacyjnej zaleca si 6 przecho
jednak nie ma takiej monldawaod csk o mtarl ®llowato Ptea
i W ra@tzrizelpy uzupegnit smar zmywany przez des:

0 Obsguga ukgadgregegatoeRBI NO

Pyl o]

] |

|

P

' 1-.

F
I!
{0 -

Ryusn ek Ot | e(zaddammanaczona na ngegbiesko) widok z

"
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0 Kul tywator RHI NO wyposalony jest w ot
hydraulicznie. Do pracy na polu ot po
Do transportu jednak, powinna ona byt
si gowni k) .

Ryusn e5BROt | ezadlamamanaczona wadolkelau.esko)

Regularna kontrola citnienia w kogach.

W przypadku Znaczniejszego ubyt ku powi etr za

zaworku powietrza. W nastdépnej kol ejnotci odd
w celu zl okali zowani a i napr awy uszkodzeni
szczeg: | madtzeiniespk of il u) naledy niezwgoczni e
Ust awienie luzu osiowego golGysk k-g.

Zal escia@by operacje t6 wykonag wyspecjalizowa
dokrd6cenie nakrdétki na piatcie koga po-0zdemon
mm. Kontrol a i regul acja powinna odbywat si 6,

Procedur a:

w Demontal osgony pi asty i zawl eczki spr o6
spréidyst O.

wJednoczetnie obracaj Oc piastdé nacitni] [ d

w Dokrd6canie skosSczyt w chwili, gdy przy ene
wi 6cej nid p-g obrotu piasty.

w Cz6tciowo poludowamlo meswbidnédkégo obrotu pias

dokr 6cani e.
w Po powtarzalnym bl okowani u kr6ceni a pol u:

znajdziemy najblilszO modli wott zabezpi ec:
zaznaczyt kreskO.

w Od zaznaczonej pozycji odkrécit nakrétko o
piasté dociskaj Oc piasté do nakrdétki do op

Nakr6tko6 dokrécit do pogolenia oznaczonego
Zamont owat osgoné6 piasty.

€ €

UWAGA! Podczas prac obsgugowych agr
Z& przed przetoczeniem (powinien byt pc¢
hamul cem postoj owym) i rozgotdony.

"
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0 Obsguga ukgadu hydraulicznego

Obsguga ukgadu hydraulicznego polega na ogl 6d
pami 6t at o0 zakgadaniu zatWyczZek ma epag0b&npegiO
przewod-w hydraulicznych nalely zgOcze dokré
usterki trzeba element | ulWygi 2&wwg PoyZmiu §z1@Qichc zne:

oni eszczelny przew-d trzeba wymienit na no wy .
Uszkodzenia mechaniczne takiGe wymagajO wymia
przewod-w hydraulicznych co 5 || at.

Pojawienie sid zaolejenia na tgoakgf8lfu spri gwet

charakter nieszczelnotci . Przy cagkowitym wy

mi ejsca uszczelnies$. Niewielkie nieszczelnotc

& il mem ol ejowymé6 sO dopuszczalne (uszkodzony

S|Iniejszego apoceniadéd si 6 |l ub pojawienia Kkr o}
ster ki (uszkodzone uszczelnienie).

0 Obsguga ukgadu hamulcowego (instalacja phne

Tr -jzakresowy regulator sigy hamowania | est r
udyt kowani a. Powinien si 6 znajwyywadkewiepozyd,j
hamowania odbiega od sigy hamadwasniosabvibdgni kaO
ni eprawi dgowego zachowania si 6 zestawu na dr c

pami 6alay ,ni e spowodowat wypadku | ub uszkodzen
Usuwani e skondensowanej wody w zbiorniku w
umi ej scowionego pod zbiornikiem. Naleldy naci s
spro6lone powietrze wody. Zwolnienie trzpienia
(przedzawmBO)odwadni aj Ocy nalely odkrécit i oc

Kontrola ukgadu pneumatycznego pol ega wa o0g

miejspag@czes (p dczas sprawdzania citnienie \
6 at mosfer). JelGel i przewody, uszczel ki [ ir
objawiat si 6 to bodzie syczeniem. W mii&j] Pdadh

p6cherzyki (sprawdzat nbkzmlkaddi Ote pglyenmamt ynyrca .
nowy

Regul acja BmimnweMaancijaa op-Unieni a phramowaoway xit t r

wpodczas zul
l uzu siga h
w hamul ce k- g

ywania si 6 szczO6k okgadzin w cz;
amowania mal ej e,

hamuj O nier-wnomiernie i ni er -

W tym celu naleldy zmieni't pogoledzeagami gotca
si gowni ka pneumatycznego. zmieni aj Oc kOt pocz
wi el orowkowe|] wagka i z korygowat dgugott |
przeprowadzat dla kaltdego koga oddzielnie.

"
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11.1.Gg- wne gabaryty maszyny
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3000

3331

RysubdeMy mi ary t r akwslptoyrweotwer a dgut o(wezguwot RzHIbNoOk w4 ,i8 pH z o d

Ry subseMy mi ary tr aknslptoyrvwaotwoer a d gut o(wezguot RzHIbNoOk w6 ,i0 pHr zod
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