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1 Wprowadzeni e

Serdecznie gratuluj dmynpagatl wedkKzo/awbiAHIANI ni ej sz
instrukcja podaje informacje o zagroleniach moo¢
techniczne oraz najwaildniejsze wskazani a i zal e
warunkiem prawi dgowej pracy.

Stosowanie w instrukcj.i okretl eni a: strona | ew:
do ustawienia obserwatora zwr-conego twarzO zg
zaleces$S zawartych w ponidszej i nstr uXcpriacpbo zow oz
wpgynie na obnilGenie kosz-w eksploracj.i agrega
szczeg-gowo odpowiednie zagadnieni a. l nstrukcj
Jetli w instrukcji znajdujO sié6 informacje nie:
si6 z zagadnieniem nie poruszonym w instrukecji,
pi£mn@ adres pdw-dwcczeanst anal eldy podat : dokgadny
symbol maszyny, numer fabryczny, rok produkcji,

U Wskaz-wki, kt-re sO watilne ze wzgléd-w bezpi
Maj Oc na uwadze dobro naszych klient-w stale d

of edoi6ch poWrzwibOzku z czym zastrzegamy sobie p
W wyrobach bez .powiadamiani a

| dentyfikacja maszyn

Dane identpPfokgcyjande tKzoowegzKk G Nnaj duj O si 6 na
Zznami onowej umi eszczonej na dyszl u. Na tablicz
informacje o producencie i maszynie oraz znak

(@ manpam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND c €
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660
TYP / MODEL
NUMER / NUMBER

ROK PROD./ YEAR

wasa /weicr.. [

Rysunek 1 Tabliczka znami onowa

GwarancGAmKnha -IGAHDa(ina jest przez 24 miesib6cy o
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it Karta gwarancyjna jest integralnO cz66tci O m

it Zawsze przy skgadaniu zapytas$ dotyczOcych ¢
numeru seryjnego.

O Informacje na temat czO6tci zamiennych modna

1 http:// man

dam. com. pl / parts/
\. +48 668 662 289
d
n

@ czesci @man

1 autoryzowa

am. com. pl
ych dystrybutor-w masz)

l11.Znaki i nf odomd ¢ yZjemg@wc z e
Zapami 6t aj ! W czasbeonylythbewarowe
A ostrodldnott nal ely zachowat W mi e]
znakami i nfdorsmacyjgmovczymi (G-g§gte na
0 Poni liej wyszczeg:-lniono znaki [ napi sy bez
Powi nny byt chronione przed zgubieniem i
zgubione i [/ lTub sO nieczytelne powinny by
Tabela 1. ZnakdstirnmZeganvaczyg no
Znak bezpieczes Znaczenie znaku be

rozpocz~6ciem ulytkow

—— )
>——J‘ Przeczytat instrukc]
—

Zmi addideni e palc-w s

w
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Znak bezpieczes§

Znaczenie znaku be

Il nf ormacj e

kontaktow
zami ennych

SZYBKOZEACZA / CONNECTORS
—4; @ SKEADANIE / FOLDING .
—® REGGEEBOKOSCI / DEPTH ADJUST. Oznaczeni e szy bkoz g N
—4G ¥ UKLAD JEZDNY / CHASSIS ;

—§3 SIL. DYSZLA / HITCH DAMPING h y drauliczne go

_5\0 AKCESORIA / ACCESSORIES

Uwaga | Nie jezdzié na wale
Attention | No driving on a roller U
Interdiction de manceuvrer en appui sur le rouleau.
Achtung ! Beim Wenden Nachlaufer ausheben ! W a‘ g a 0

prempen

zakazie jazd

ROZKLADANIE MASZYNY

~l 1N Kol ejnoSIi posthnpowan
maszyny wyposaUonej
A e il skrzydeg
5/ et ni

a gwarancja na
bezobsgugowe
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Tabela 2. Typy br-&ny talerzowej GAL
Szero

Typ br rF?n]oc 1;r6ebdar:iycc<1 I I[OSt’th _ c:v“(')gnlrkr Rozmi ar Mas a
GAK 4.0 4 560 32 150 4 8 0 14756 3508
GAK 5.0 5 560 40 180 4 8 0 14756 3963
GAK 6.0 6 560 48 200 4 8 0 14756 4461
GAK 8.0 8 560 64 220 6 2 0 F2420, 5576
GAK 10. 10 560 80 380 6 2 0 F2420, 8683
GAK 12. 12 560 96 420 6 2 0 2420, 9200

Tabela 3. Typy br-&nyYiDt al er zowe|j GAL
Szero

Trednicalll ott Mi n. m .

Typ br rFrt:]]ocz(ibatych [szt.ciC)gnikRozm'a"\/Iasa
GAK 4.0 4 560 32 160 4 8 0 14756 3699
GAK 5.0 5 560 40 180 4 8 0 14756 4000
GAK 6.0 6 560 4 8 200 4 8 0 /14756 4400

22.Przeznaczenie bronk it akbGARHDX owe | GAL

Brona talerzowa | est przeznaczona do uprawy
przedsi ewne]j zar-wno w technologi. or kowe|j |
wykorzystat do mieszania z glebO poplon- w.

El ement ami roboczymi sO talerze z6bate o tre
rzédach osadzone na golyskach bezobsgugowych.
golyskowanie pozwala na optymalne nachyl enie

Pozwalma tdbokgadne podci 6cie ridyska, r-wnomi et
resztek podni wnych. Ef ektem czego zostaje prz
ulegaj O szybszemu rozkgadowi [ nastédpuje zmni
negatywnwaj Owepygcyh na rozw- j rotlin nastdépczyct
zagg6bianie si 6. Wag wusytuowany z tygu maszy

wschody chwast - w i samosi ew:- w. Wy korzystani
Zzapewni a dokgadne aywi s zqlndbeO, nawyr - wnani e [
odpowiedni O strukturdé gl eby.

Brona talerzow& WDweonsjiad&AW standardzie pod
hydraulicznych ukgadu skgadania skrzydeg masz

Opcjonalnie dostdépna jest stopka podporowa mo
ugoldeni e brony podczas przechowywania | ub pra

Agregatky s@Alwyposalione w wgasny ukgad jezdny z
do tego celu jest ukgad pneumatyczny.

"
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UWAGA! Firma MANDAMONNu@dZi gglwar@ancj i na bez
A pod war unkami

-przestrzegania zasady wymiany talerzy ro
zuldycia, kt-re nie molGe przekroczyt tredn
550mm dla talerzy 1610mm,

-stosowania oryginalnych talerzy firmy MA
-ni epr zekrdaocpzuasnzicaz al n e | gg6ébokotci robocz

dlitaal erzy 1560mm i 15cm
-przestrzegania zasady z
w pogolieniu roboczym (ta

dla talerzy 1610n
akazu manewru skr
| erze robocze zag

UWAGA! Bronajteatlepepwanaczona wygOcznie d
UGyt kowanie | ej do i nnych cel  -w bédzie
ni ezgodne z przeznaczeniem [ skut kowat

Ni estosowanie si 6 do zalece$ niniejszej
rozumi ane jako ulytkowanie niezgodne z pr

UWAGA! Za szkody wyni kge z eksploat ac
przeznaczeniem producent nie odpowiada.

30g-Ilne zasady bezpieczed$st wa
Brona talerzowa molGe byt uruchamiana, ulytkow
zapoznane z | e]j dziaganiem i <c¢ci Ogni ka wsp-gpr
zakresie bezpiecznej eksploatacj.i i obsgugi b
Za samowolne zmiany w konstrukcj. brony pr o
W okresie gwarancj.i nal elily stosowat wygOcznie
Brona talerzowa powinna byt obsgugiwana z zac
a w szczeg-Ilnotci
przed kalGdym us prcahwdiiethalbenondwO i ci Ogni k,
gwarantuje bezpieczesSstwo w ruchu i podcza
zabrania si 6 wuldytkowania maszyny przez 0 !
alkoholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,
podczas pracy obsgugowych nalelGy wuildywat od
ni e wol no przekraczat dopuszczalnych o]

transportowych,

nal edy wulGywat tyl ko oryginalnych zawleczek
nie wolno podchodzit do brony t adppusaoovzedn iwe
nie wolno przebywat pomi dzy ci Ogni kiem a |

ruszani e bronoO talerzowO, podnoszeni e or
i gagodni e bez gwagt ownych s zarpponbil6itd,u znwi
znajdowagy si 6 osoby postronne,

nie wolno cofat <ci Ognikiem ani dokonywat n
pogoldGenie robocze,

ni e wol no stosowat hamul c- - w niezal elinych
nawrot - w,

"
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podczastpraasyowdlunamnist awat na maszynie i d

podczas nawrot -w nal eldyoszaohimed® |, is z wz epgo-bl
znajdujO si 6 osoby postronne,

nie wolno pracowat bronO talerzowO na poch

j aki ekol wi ek naprawy, smarowani e l ub oCz
wykonuj tyl ko przy wygOczonym silniku i op
podczas konserwacj.i i wymiany cz6tci wchod

bez odpowkrebderppgpeczeaoj ttt mo d e u rda a1 vl gagkoi wry
wypadku uldywat kask.

w czasie przerwy w pracy maszyn6 nalely o
ci Ogni k a,

brona o szerokotci roboczej wi 6kszej ni G
mechani cznO, kt -ra blokuje skrzydga przed
postoju i w czasie transportu drogowego,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o

osuni 6ci e si 6

maszyny nal ely przechowywat W spos- b zap
zwier zOt .

WAUNE ! Pr-cz tej instrukcij. obsg
A przepis-w ruchu drogowego oraz prze
po drogach publicznych nalely bez

zawartych w Kodeksie Ruchu Drogoweg

UWAGABrona talerzowa seryjnie nie |je
A po drogach p&bkEmembhycmznakowania d
drogach publicznych nie stanowi O w
molie je kupit w punktach sprzedalf(y

31.0Odpowi edni e sprzdégani e i rozprzégani e

GOczenie maszyny z ci Ognikiem naleidGy dokon
Zzabezpieczeniu sworznsamrir zhi oz zpwizes gyecezckzaem

Podczas sprzé6gania ciOgnika z bronO taler
w tym czasie pomi 6dzy maszynO, a ci Ogni kie

Ci Ogni k wsp-gpracujOcy z bronO talerzowO n

agregowania brony z ciOgni_kiem o wadl i we,
maszyna posiada ot hamowanO) i hydrauliczn
Nal egiaymi 6 tadly, bygy zachowane: r-wnowaga C
agregatem, jego sterownodtotbci Oddal ropk zhdmo

molGe spatt poniGiej 20% cagkdkwomelget oblwd iOT &
przedni ch.

W pogoleniu spoczynkowym, maszyna odgOczon
trwagO r-wnowagd.

Stopkdé podporowO naled oprzet na stabilny
podkgadek pod stopkd mogOce spowodowat ni e

H‘
W

w
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32.0gumi eni e

Citnienie w oponach nie molie przekraczat
zabrania si 6 transportowania maszyny na cCi

nier-wnotciach i przy zbyt szybkiej jelGdzi
wypadek.
Uszkodzone znaczni e opony (w szczeg-lnot

niezwgocznie wymienit .
Podczas wymiany ogumienia nalely zabezpiec

Prace naprawcze przy kogach | ub ogumieniu
w tym celu przeszkol one i uprawni one. Pr s
pomocy odpowiednio dobranych narzédzi

Przy kaldorazowym zamontowaniu k-g naleldy po

33.Ukgad hydrauliczny i pneumatyczny

|l nstalacja hydrauliczna i pneumatyczna znajd

zachowat wszelkie trodki ostroilGnotci, a w szc
Anie nalely podgOczat hiydr and Gyedzya hudpyrazde vhoydd: rva
ci Ogni ka jest podcitnieniem (hydraulika nas
Aregul arni e kontrol owat stan pogOczeb or
pneumatycznych.

Ana czas wusuni6cia awari. hydrauliczne]j l ub

z eksploatacj.i

34.Hagiadsr gani a

0 Podczas mpsawmgiye wystdédpuje dla operatora z
hagasem przyczyniaj Oce si6namomz dziagny bsigeurct
mi ejgcacperatora znajduje si 6 w kabinie ci
powodowany pagreeqattulapilBzekracza 70dB.

0 Zagrodeni a operatora powodowe drgani ami
agreg.athkimej sce pracy operatora znajduje si
siedzisko jest amortyzowane.

0O W bardzo suchych warunkach molGe doj tt do
przypadkach zal eca si 6, aby dr z wi iWszyb
ekstremal nych warunkach poleca si 6 stosowa

35.Zgodnontolr nza mi

Nazs agrzeogsattag zapyio]jweykkyangem ni e 2z nor mami bezp
przemytle maszynowym, obowi Ozuj Ocy mi w dniu
szczeg-lnotci zostagy wzi 6te pod uwagd6é nastdp

T Dyrektywa maszynowa 2006/ 42/ WE,

"
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T Nor maEMRNI SO 13857: 2010 aBeQolieggetScit wo mas.
bezpieczeéstwa uniemol(liwiajOce sidéganie k
ni ebezpiecznychoé

T Nor maEWNI SOl 420126 aMaszynyBe opine ©zeaSzs6ttwo 1 :

Wy magania og-1nebo
T Nor maEMRNI SO-112D06G/ A1: 2012 &aBezpbPekcldesat wo
podst awowe, o0g-I| ne z-a&Gzaddtyt plr:o jReokdtsotweawnoivaa t €

met odykabéd
T Nor maEMWNI SO-212D0G/ ABe 2p il @ c ZreaSssztyRwwoj] 6 c i a

podst awowe, o0g-lne z&Lgddy Rrojzaltaadwanmiead hni
T Nor maEM®N982+A1: 2008 aBezpWgmagant wo maszyn
bezpieczes$stwa dotyczOce ukgad-w hydraulic
el ementHywr aul i kao
1 RozporzOdzenie delegowane komisji UE 167/ 2

36.Bezpiecze wo dotyczOce transportu ¢

§st
Do transportubbooyneabekepwergoldyt do pogodlden
omocO ukgadu hydrauliczmagoyn ®r mded nsiz étplihe re
im boczne sekcje podczas skgadMniyan rmrcied u
y oputcit koga kultywatora do tego st of
ania nie b6dO kolidowat z podgodem.

my bokbrzory t alpeorwzionweyj byt Zabezpieczone [
draulicznO blokadO skgadani a HBS.

0 Podczas transportu przetwit pod maszynO po

C z
V4

_asie transportu agregatu
Odzenia twietlne, tablic

p
r b 6 wy
OSTRZEUENI E! Zastrzega si 6, Ge | a:
Zﬁ posiadania twiadectwa homologacyj nc
drogowym. Przejazd molGe odbyt si 6 ne
ted po otrzymaniu dopuszczenia indy

|l no przekraczat prédkotci jazdy
gach o ggadki e] nawi erzchni (as

gach polnychl0 ulbmbmhukowanych 6

gach wyboistych nie widcej ni a

O OO

5 km/ h.

Prédkott jazdy musi byt dostosowana do stanu
abygregat powasgka kiukgadzi e Zzawi eszeni a ci Ogn
nadmi erne obci OlGenia ramy maszyny i ukgadu za

Nal eliy zachowat szczeg-1nO ostrolinott podc z a
zakr 6t ach. Dopuszczalna szerokot}t maszyny po

"
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wynosi 3,0 m.

i

Zabrania si6 transportu agregatu, w kt-ry
agregatu przekracza 7U.

OSTRZEUENI E! Ni estosowanie si6 do powyd

A zagroldenia dla operatora i os-b postronny
uszkodzenia maszyny. Za szkody wyni kge z
ponosi uldytkowni k.

37.0pis ryzyka szczOtkowego

Fir
| st

ma MANDAM sp. z o.stmradtbp kypelai wiszewxti chyzy
nieje ryzyko szczOtkowe, kt-re molde spowod
ni ebezpieczesstwo wystdédpuje przy:
udywani e maszyny do innych cel-w nid opisa
ulytkowaniu maszyny przez osoby nieletnie
alkoholu lub innych trodk:-w odurzaj Ocych,
przebywania os-b i zwierzOt w zasidégu dzi a
ni ezachowania ostrolnotci podczas transpor
przebywania na maszynie | ub pomiddzy masz
silnika,
podczas obsgugi oraz niestosowania si 6 do
poruszaniu si 6 po drogach publicznych.

38.0cena ryzyka szczOtkowego

Ry z

Pr z

yko szczOtkowe molie zostat zmniejszone do
rozwatlna i bez potpiechu obsguga maszyny,
uwalne czytanie instrukcji obsgugi,
zachowanie bezpiecznej odleggotci od stref
zakaz przebywania na maszynie | w strefac
silnika ci Ogni ka,

wykonywanie prac obsgugowych zgodnie z zas
stosowanie odzielGy ochronnej, a w przypadk

zabezpieczenie przed dostépem do maszyn o
dzieci

nformacje dotyczOce obsgugi i wulytko
ed pierwszym uruchomieniem maszyny nal edly:
zapoznat si 6 z instrukcjO obsgugi,

upewnit si 6 o prawidgowym stanie techniczn
sprawdzit stan ukgadu hydraulicznego i pne
np. przewod-w citnieniowych wymienit el eme

"
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upewni t si 0,
ci Ogni ku,

Gge
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szybkozgOcza przewod-w cit

w
sprawdzit dokrdédcenie poszczeg:-lnych trub i
sprawdzit citnienie powietrza w kogach sto
upewnit si 6, czy wszystkie elementy wymaga
upewni t si 6, e citnienie w kogach <ci Ogni
osiach w celu zapewnienia r-wnomiernej pr a

UWAGA! Nie molna przekroczyt dopuszczalny

A opon. Obci OGenie przedniej osi nie mole b

b

—> <

Rysu#a®khemat

oznaczes

obci OGes$ ci Ogni ka

Mi ni malne obci Olleni g Oznaczeni a: o
zaczepienia maszyny Gcdmasa wgasna ci Ogni ka,
TOobci OGenie osi przedni
GT-(c+d)—TP-b+O,2-G(.'b Tréobci Ollenie osi tylnnej
Pmin— ]
" a+b G-dci 6Gdar cagkowity wurzcC
Rzeczywiste obci OlenPrzodu,
Grdci 6Gar cagkowity wurzc
GP'(Q‘I'b)‘I'TP‘b—GT‘(C‘l'd) tygu,
TPcm‘z b
adodst 6p pomi 6dzy trodki
5Gar g mocowane go z przodui,, a

Rzeczywisty ci 610
Gou=Gp+G+Gy
obci

Rzeczywiste

T]"m:‘ = Gcm‘ - T Pcal

bdrozstaw k-g ci Ogni ka,

cdodst6ép midbddzy trodkiem

~ Ssworznia zaczepowego ur z
Ouen
doodl eggott trodka ci 60k
zaczepowych ci Ogni ka ( ma
-1,4 m, maszyna p-gzawi e
masy) ,

"
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x0odl eggott trodka ci 606k
producent nie podaje wpr

41.Przygotowanie brony talerzowe,|j

Brona talerzowa jest najczG6tciej dostarczana d
uwagi na ograniczenia trodk-w transportowych |
stanie cz6tci owodnzad ecrmaddntftcdavegnyym| ega to na odgOc

W przypadku pi erwszego przygotowani a agregat |
podzespogy (wag). W tym celu nalely wustawi! b
podgodu, w miejscu umodGliwiaj Ocym mainygdwrurwaddw.e
didwi gowego o udliwigu co najmniej 500 kg w (700
na statecznott podczas transpobtrw.nfywUshamii tp odg@dr
ramiona z obepmO wagu (rys.

~__—wat rurowy

Ryusn esPo gOczemi en z obej mO wagu.
Przed przyst Opieniem do pracy nal eliy spr awd:
zwgaszcza stan cz6tci roboczych oraz pogOczes

UWAGA! Prawi dgowa ©procedura montad:!
wy maga, aby truby zostagy r-wnomier
aby caga pgaszczyzna uchwyt - -w ramio
obejmy wagu. Taki spos - b Zapewni a

ramion wag-w z maszynO!

42.Sprz6ganie brony z ci Ogni kiem
Citnienie w ogumieniu k-g ciOgnika powinno by

ci6gga TUZ powinny znaj dowat siéd na r-wnej w
rozstawowi dol nych punkt- -w zawieszeni a. W cz

ci Og,nitkraona powinna stat na twardym i r-wnym |

"
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Ryusn e6KTr zypunktowy ukgad zawi @dszégipa dd8azniOgdwkasy dka
|l ewydwi ®szak prawy o r egdrlaonwadn gjo dddmagia thaid,nd& ni k a

PodgOczaj Oc agregat p-gzawieszany do ci Ogni ka

1) Sprawdzit citnienie w kogach na jednej osi
pewnit r-wnomiernO gg6ébokott pracy agregat

2) PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ognika na

3y CofnOt ci Ogni k na odleggott umodl i wiajOcO
ci 6gnami ci Ogni ka

4 Zabezpieczyt bel k6 zaczepowO za pomocO swo

5  PodgOczyt przewody elektryczne (jetli w op
poprawnott dziagani a

6) PodgOczyt przewody hydrauliczne i sprawdzi

7YJetli agregat posiada stop6é podporowO nale

8 Podniett agregat i sprawdzit, czy ci Ogni Kk
KatGdy ci Ognik wsp-gpracuj Ocy z maszynO musi b
obci OGni k-w i zachowywat sterownott w transpo
ci Ogni ka musi obci OGat jego przedni O ot .

H‘
()
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43. Montailewmiakmom® al eregnoaw pr zykgadzi e
PS

5
s AN~
Mont al siewni ka na s Pgytki rozsiewaj Oce( gokhaodaye zrea
Rysuniek | ewe]j pokazany mont ad siewni ka na stel

umi ejscowienie pgytd&k urboyz smioenwdajti@dwaciih (oInt a (i odsyi esw
APVdMGiledpgsytka rozss6bewbyOmacowania)stelalu do r e

Aby zamocoaoveait eTwnHY¥kal ey :

S i

e

1) Zamocowat stelaild do npmZplmasmpsvny kiaé ARNMO¢
ramy za pomocO pgaskownik-w i trub (poz.

2)Ustawit poBwnzk pomocO dlwippmri)cy na st el

3) Zamocowat psoZ)wnti rkulfa mi ip oda)k rnba ksatnei | a(d

r

u

4 Poprowadzit wéile (poz. 42 dJdiogwmiwka zaj Oce

5 Przymocowat w6(Ge do pgytek rozsiewaj Ocych

H‘
o
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44.Pr aca I regul acj e

441 Aut omatyczna bl okada skrzydeg maszy
W maszynach ze skgadaj Ocymi si 6 sekcjami dost
ni ewymag@ojd@e¢&owej obsgugi. Blokada wykorzystu
sigowni ka 1 .haka (rys.

Ryusn @8Rama gg-wna 2z mechani zmem (abtl amatay czrn@jo Jul ak
2ihak mechaxnadw mu, k r3iasEcgoomyn i ki)

442 Sekwencja otwierania maszyny

Przed rozgoleniem skgadanych skrzyded maszyny

ot wierania pozwalajOcO na prawidgowe wykonani

1. Nal edy maksymal nie podniett maszynd w celu
zgolGenia maszyny unikajOc ryzyka, (e podcz
podgol® .(rys.

2. Kol ejnO czynnotci O jest hydrauliczne zgofle
azamkni 6tej 6, czego celem jest zapewnieni e
odblokuje si 6 i umodldliwi w p-dniejszym et a
Czynnott ta jest miagzzobwdmatpwi zy akna uda ami on

(r 9s..

H‘
=
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|

¥
L

]
(
11

ll(
r(l

Ryusn e9lSsekwencja otwierpondmi ensiseying: mdksymal-zigelimaszyny v

skrzydeg mas z yznaymkdnoi Optoezjy coj i a
3. Upewniwszy si 6, (Ge hak mechanizmu hydraul.
odbl okowanie skrzydeg maszyny, molna przys
(rgd.
4 4

I

0.

(
111

)

[

Ryusn elk(Sekwencja otwierawolanimasizgnlyak®& mechani zmu hydr au
skrzy-oe gui4ranie skrzydeg maszyny.

"
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4. Podczas otwierania ramion skrzydeg maszyny
znajduj O si 6 na odpowiedniej wysokotci, un
podgolddla()rys.

/_\ / - N
@] 0]
[:]
i
M)II!! II!_I‘\..
Ryusn elka Sekwencja ot wierania maszyny: ot wieranie maszyn
wysokott kosSc-w ramion od podgofla.

5. By zakos$czyt sekwencj 6 otwierania skrzydeg
mechanizm hydrauliczny otworzy ramiona do
przerywat procesu otwierania skrzydeg r ami
cagkowicie otwarte

Ryusn elkb Wi dok na maszyndé w momencie zakodczenia sekwenc
sO cagkowicie otwarte.

UWAGA! Po zakos$Sczeniu pracy, w masz
nal edy dokgadnie oczytcit ur zOdzeni
obci OGlagy dodat kowo skrzydeg maszyn

"
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443 Opuszczanie maszyny na w-zku jezdny

Dla wszystkich maszyn wyposalionych w w-zki je
na w-zku ze zgolGonymi skrzydgami nalelily posté
w celu uniknidécia kolizji poszczeg-lnych podz

uszkodzencaegol nych z nich.

N = )

Y,
o 1Y) ii',

iy
11
IR

1S

[ Zb T

M\
e e
E— =

IR L=

A
I

-
=
)
S

Ryusndda Opuszczanie maszyny na w-zku ze zgoUonymi skrzyc

na w- zku

Podczas opuszczania zgolGonej ma s ny
az z podgod
y s

z
ramion maszyny z zespogem w-zka o
kolizj6 zostagy przkRhd.stawi one na

H‘
D
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i

i

Widok z gory

Ry sule kRozsuwanie ramion z wagami maszyny w celu umoUIl i
w-zku jezdnym.

H‘
(®))
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._E-L.
Widok z gory
Rysule kOsi Ngnifncie odpowiedniej odlegdgoSci opuszczenia
opuszczenie maszyny na w-zku jezdnym.

W momencie osi Ogni 6cia odpowiedniego opuszcze
j est bezpieczne opuszczenie @GP2a3zyny na w-zku

0



Il nstrukcGAaK ohb

Widok z boku

Ry sule kOpuszczanie maszyny na w-zku jezdnym.

444 Ust awianie zespog-w roboczych

W bronie talerzowej GAL przed rozpocz6ciem pr
pogoldenie poszczeg:-lnych zespog-w roboczych.

wzdgulGnie g-rnym gOcznikiem ciOgnika lub nakr
wi eszaki ean paolawego ci 6gga. Nast édpnie nalely w
roboczy w celu ustawienia optymal nej prédkot c
podstawie oceny prawidgowotci pracy poszczegdg:-

Prawi dgowe ustawienie maszyny do pracy
Maszynd do pracy nal elpodig®@awi g3)rypdDywszleeéglpe ze& d
nal edy ustawit w poziomie. Zabrania si 6 pracy

H‘
0
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Prawi dgowe ustawienie maszyny do pracy:

RysulBPkawi dgowo ustawiona maszyna r-wnolegle do podgdoU0U

Ni eprawi dgowe ustawienia maszyny:

Rysumdlkeprawi dgowe ustawienie maszyny.

H‘
()

w
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Prawi dgowe zawracanie maszynoO

Zawracanie na koscach pola/ uwrociach dopu

podni esi onej maszyni e

na podwozi u.

Rysunek l15aPpawiydjawpodczas zawlUaM&hi 4 maszynO (

UWAGAPodczas wykonywani a nawr ot u z

ﬁ przednie koga podporowe naleldy zwr -
ramion TUZ. W przypadku, gdy ramion
ytu przedn

dojtt do uszkodzenia uchw

it Nie dopuszcza si 6 zawracania z maszynO zag

zawracanie maszynO.

w

RysuheaNKk epr awi dgowe
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Podczas pracy z maszynO zaleca si 6 r-wniel za
przodzie ci Ogni ka maj Ocego na celu umodlGl i wien

komf ortowej pracy.

A UWAGKEKlabrania si 6 cofmamsaynrOlzaggdbbio

445 Pozi omowani e maszyny.

Maszyna wypoziomowana prawi dgowo:

Y| = | VA
2 ik

= B L
O (NN Oy (N

Hulniinnuy
peiviviviviviviviviviviwiwiwiwi vl vl es

Maszyna wypoziomowana nieprawidgowo:

m—— L
=

/—~<

R RRRRRRRE!

B N
.“.

a'
T 1
N\ — i & ¥ttt I A
v Wi Wi/~ / -\—\
v v =\/a
\v
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B

T
L

Pozi omowani e:

W przypadku zauwaldenia nieprawidgowotci w poz
rozkrécit kosSc:-wk6é si gownika. W pierwszej k ol
kluczem o rozmiarze ab506, a nastoépnie regul uj
rozmiar zeda410cz akkguacz na koniec tgoczyska sigov
maszyny aopadad naleldy skrécat kosSc-wk6é, nato
jest aku g-rze nalelly rozkrdécit sigowni k.

H‘
N
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Rysuadwikddk si gownika z nakr it kN signualkNciNt kdao  kinaymipteorjzi
regul acji kl uczem 41)

446 Ust awianie wag:-w uprawowych

Y TNATS
S MF 1]

gL
A
=N = <yl

Ry sundePk awi dgowo wypoziomodwaeegmyagnajdohpdzei 6 w |

Pozi omowani e wag- - w:

Pozi omowania wag-w dokonujemy na sigowni ku re
przypadku regul acj i sigowni k- w ram bocznycl
opuszczamy wag, wkrdécajOc kosSc-wkdé sigowni ka

H‘
W
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|

RysumRle gul acja sigownika regkKdacjwkagl@ddkwkedk pd
kontrujpDesat,av8 zapadek regul acj i pracy sigowni ka)

Ni eprawi dgowe ustawienie wag: - w:

t M il o

111 AN
WAV "i‘l
I A L L o T B Y
i

1 b L. Y I

H=
a1 I
L

3

LY -

RysuB@Nk eprawi dgowo wypozi odoobweajmeyew & iy jwd ajtyefit nsesj 6 |
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447 Ni eprawidgowotcit piodgamise pmasyyny

Maszyna pracuj Oca prawi dgowo:

_

Strona | ewa Strona prawa

RysuB#k awi dgowo pracuj Oca brona talerzowa

H‘
Ul

w
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Tci Oganie maszyny na prawO stron6:

U W przypadku wystOpienia sytuacji ¢tci Ogani :
pierwszej kol ejnotci sprawdzit pozi om ma
wypozi omowana poprawnie molie dochozZypadlido,
gdy |l ewa strona jest w poziomie, a prawa
sigowni k z prawej strony.

0 Nal edy r - wniefd sprawd2|+, czy przedni i ¢ty
przypadku gdy przedn rzOd ustawiony jest
tci Ogani e maszyny. Nalel'jy uni et t wt edy me
wypgycit ptaednizyr z Od

0O Sprawdzit ustawienie wag-w uprawowych. Wag
W pozi ojme @&n en Jiediiei i prawa strona pracuje
dochodzi do tci Ogania maszyny.

.- -

OO0 0 ,‘:,.

78/

“ *«l«la!alsiwm

Strona | ewa Strona prawa

Ry s uefkci Ognaineiper awi sgawbonej] br ompy ateareornzbo we j w

"



Tci Ogani e maszyny na | ewO

U W przypadku wystOpienia

pierwszej kol ejnotci
wypozi omowana poprawni e

gdy prawa strona jest w

sigowni k z | ewej strony.

0 Nal edy r-wniel sprawdzit, czy przedni
przypadku gdy przed rzOd ustawiony
tci Ogani e maszyny. Nal ely uni et t
wypgycit ptaednizyr z Od

stroné:

sytuacij i
sprawdzit
mo U e
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tci Ogani

pozi om ma

] dochodypadidw,

pozi omi e,

0 Sprawdzit ust awibeorizeeWah@yp owowi nny

poziomiednwe) Jedel.

| ewa
do tci Ogania maszyny.

Strona | ewa

Ry suf3éllci Ognaineiper awi sgawobon e |

Strona

brony

strona

tal erzowej

a

| ewa

ity
j est

wt edy me

byt
pracuje ggé6

prawa

w

ust a\
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Prédkott robocza podiSnrkeanWwdobsizk WwWOregul owane

rama musi byt r-wnolegga do terenu, a wszyst
zaggo6bbiat si 6 w glebie na cagej szerokotci ro
Ekran bmealzenlyy ustawit i zablokowat trubO na t
nad powierzchni O gleby i nie byg naralony na
polniwnych. W razie potrzeby nal edy t ygmui el
(pbrzemontowanie na otworach) tak, aby zatrzymy
przedni i zagarniag bruzddéd za skrajnym talerz

448 GgO6bokott robocza brk@AWiKiHD er zowe|j

Gg6ébokott robocza wustalana | esami @rom@Eyeogdudno veam e

sigowni kami . W celu utrzymania podczas prac
roboczej) na tgoczyska si gawni Wat Gmrkigeadma lsa By
ust awi t powylle,j dol nej krawé6dzi talerzy na w
zakgadane] ggbébokotci roboczej, a W pratcg po
ust awis&kroiregs gowat Maksymal na dopuszczalna ggbé
talerzy .1 560mm

Po ustaleniu wymagane|] ggb6bokotci roboczej n ¢
uchwytu znajduj Ocego si 6 na ramieniu wagu,

sigowni k-w. Zapewnia to stagO ggbébokott prac
obydwu wnii kach musi byt zawsze r - wna.

lamry na tloczysku sitownika
utrzymujace zadanga gtebokos¢ pracy

ieszak na klamry

Ryusn e2kHy dr aul iczna regulacja gg6bokotci wagu.

H‘
0

w
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Ryainek25Si gowni k z zapadkami zagolGonymi na tgoczysk

Gg6ébokott roboczO maszyny ustala si 6 przy p
tgoczysku sigowni ka. Wraz ze skgadaniem kol e
pgytskanf Wggdacpei iadna z zapadek nie jest zai
si 6 w konfiguracji najwi 6ks2ej ag@éfyreked <ti a wiod!
zostag poprawny spos-b instalacji kolejnych bl
spos-b ich instalacji

Ryusn e26 Pr awi dgowy spos-b zagolenia pierwszej (1) zapadk
ggbédbokotci roboczej maszyny.

Ryusn eX7 Ni eprawi dgowy spos-b zagolenia =zapadek na tgoc
zagolUenia zapadek na sigowni k powoduje nier-wnomierne
doprowadzit do jego wyboczenia w iefekriilka .usTakoid zsepna sa- bc

ni edopuslzczal ny
G
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449 Mi ara ggo6bokotci pracy

Br ona talerwgw@sa\ﬁsmalgaaﬁnik pozwal aj Ocy na optycznO ko
operatora ci Ogni ka

Wi dok zmibemjksucd mocowania wskalUni ka)

Rysunek 28 WskadUlniwkb rgognéi beo kt odblAdkrHzpor Baec K a G ndis k a | & ,a n8
ws kalnbdkiagowni k)

H‘
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Wi dok zmibemjksuicd mocowania wskadni ka)

RysumnmeMs kalni k ggéwbk othd ie r izreaiaj Bws k alndisk al & ,an8 6
ws katnbdkiagowni k)

4.4.10 Regul acja ekranu bocznego

Ekran bmoalzenlyy ust awit i zabl okowat trubO na t
nad powierzchni O gleby i nie byg naradony na
podniwnych. W razie potrzeby nalely r-wniel( p
na dpsydh otworach red@Puwloazcyjh)ychaklk,ryaby 2zatr
odrzucanO przez skrajny talerz przedni i zaga

H‘
=
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Rysud@lkegul acja pogoUeniiaotevioranur elgaud arcgdgo poHoUer
uchwyitelk,r an boczny)

4.4.11 Regul acja ekranoptjradkowego

Gg-wnym zadaniem ekranu | est zatrzymywanie (¢
talerzy. Ekran nalely ustawit i zablokowat ob
si 6 nad powierzchni O gl eby. Ekran mo (in a re

dost osowwj o sjokott do panuj Ocych warunk:- - w.

1
N

4

RysuiR&gBdl acja pogoUenia ekraninskoilkliwegdceg jmye en
iwsporni ki ekranu (mont oavlaman d®r kdblkeswy ukcj i r amy

I
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Spos:-b regul acji

ekranu trodkowego:
1) Pol uzowat

n alpro@t. kil )( rohe oM. (2)y st Bzymaj Oc
2) PrzesunOt dpoan ¢)yysa3ws@dooami Baclw gry$é
d-g na G0danO pozycjd6 i wypoziomowat,
3)y Dokr 6cit nalkprobzt.kli) (proy spr3zek Ot nej,

4) Sprawdzit poprawnott montadu,

4.4.12 Regul acja ekranopspabéliystego

Ekran spréldysty molGemy regul owatlt poprzez wysu
dostosowatlt wysokott pracy ekranu do ggbébbokotc
Aby zmienit wysokott pracy nal eldy:

1) Pol uzowat na2pro&t. ki3)(ry?Zpddzt.koél)(,rys 3
2)WysunOt w g-ré6 | ub wsudphdz w2)d,- g pazurek (r
3y Dokré6cit nakrétki w celu unieruchomienia p
4) Regul acje przeprowadzi't

kol ejno na
pracy,

5 Sprawdzit

kalddym

poprawnott montaflu,

2

S 0
O <

=~ 0
= c
=)

B&gdl acja pogoUeni a
t ki \

p aizpugrykt -kva emkopcaug uNrceak, r ®20y &
mocuj Nce)

H‘
W

w
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4.4.13 Sekwencja otwierania maszyny na pc

Przed rozgolGeniem maszyny na podwoziu jezdny
ot wierania pozwal aj OcO na prawidgowe wykonani

r

1. Ustawit maszynd na pgaskim podgolu w miejs
w celu umodliwienia prawidgowego rozgotlen
podczas ruchu skgadane skrzydga maszyny ni

2. Wyci OgnOt sworznie zabezpieczaj Oce skrzyddg
wysuni 6ciem si 6 ) odbojnik-w (rys.

Ryusne3BLokal i zacja sworzni zapobiegaj Ocych przed rozgodie

UWAGA! Nal edy pami 6tat o kalGdorazowym zabezpi
samoczynnym otwarciem przy pomocy sworzni zab
skgadania agregatu.

3. Przy wudyciu hydrauliki rozgolyt ramiona ma
momentu cagkowitego3dj.ej rozwarcia (rys.

H‘
D
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Widok z ty’(u

rf‘i’g oy ;

@ —in

e ..%m«ﬂ

Widok z boku

maszyny.

skrzydeg

Ryusn e3kRoz golieni e
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Ryusn e3sRozgolieni e skrzydeg maszyny do pozycj.i pozi omej .
4. Nast 6pnym etapem jest hydrauliczne rozgodle
pozycj.i p o 34 3p)m.e | (rys.

H‘
(®))




























































































































