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1 Wprowadzeni e

Serdecznie gratulujbmpgnyasat ez ocXab\y niG&L] sza 1 n:¢
podaje informacje o zagroGeni achr oo @Cucnyec ht ewcyhsnti
oraz najwaulniejsze wskazani a i zal eceni a, kt -r
prawi dgowe | pracy.

Stosowanie w instrukcji okretlenia: strona | ew:
do ustawienia obserwatora zwr-conego twarzO zg
zaleces zawartych w poni dszej i nstr uCk cpjria cpbo zow oz
wpgynie na obnildenie kosz-w eksploracij. agrega
szczeg-gowo odpowiednie zagadnienia. Instrukcj
Jetli w instrukcji znajdujO sié6 informacje nie:
si6 z zagadnieniem nie poruszonym w instrukcji,
pi£n@ adres pdw-dwcczeanst anal elly podat : dokgadny
symbol maszyny, numer fabryczny, rok produkcj i,

U Wskaz-wki, kt-re sO walne ze wzgldéd-w bezpi
Maj Oc na uwadze dobro naszych klient -w stale d

of edoié6ch poWrzwibOzku z czym zastrzegamy sobie p
W wyrobach bez .powiadamiani a

|l dentyfikacja maszyn

Dane identbhbfokupcyjaheKzomeaq dGAILO si 6 na tablicz
umi eszczonej na dyszl u. Na tabliczce znami onow
producenci e i maszynie oraz znak CE

(y manpbam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL

MASA / WEIGHT xa)

ROK PROD./ YEAR

numer /nuwse+ [

Rysunek 1 Tabliczka znami onowa

!‘
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GwarancGAmKnAmaldna jest przez 24 miesibcy od da

it Karta gwarancyjna jest integralnO cz66tci O m
U0 Zawsze przy_skgadaniu zapytas$ dotyczOcych ¢
numeru seryjnego.
O Informacje na temat czO6tci zamiennych modna
[[] https://czesci.mandam.com. pl /

+4B97518831,66 8 662 289

DN
N\
@ czesci @mnandam. com. pl
1 autoryzowanych dystrybutor -w masz)

11.Znaki i nf odomd ¢ yZjemg@wc z e
Zapami 6t aj ! W czasbeonylythbewarowe
A ostrodldnott nal ely zachowalt W mi ej
znakami i nfdorsmacyjgrmovczymi (G-g§gte na
0 Poni llej wyszczeg:-lniono znaki [ napi sy bez
Powi nny byt chronione przed zgubieniem i
zgubione i / lub sO nieczytelne powinny by
Tabela 1. ZnakdstimZeganaczyg no
Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be

—————)
F—J‘ Przeczytat instrukc)]
rozpoczociem udytkow

L
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Znak bezpieczes Znaczenie znaku be

5 marcan

Zmi atidieni e palc-w s

!

Zachowat bezpiecznO
el ement - w skgadanych
maszyny

l ¢

e Ni e sib6bgat w obszar
. :!., el ementy mogO si 6 ru

Strumie$ cieczy- pod
uszkodzenie ciaga

!‘
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Znak bezpieczes§

Znaczenie znaku be

Mi ej sce zaczepu pasa

|

|

Punkt smarowani a

I nformacje kontaktow

zami ennych

SZYBKOZEACZA / CONNECTORS
—4 @ SKEADANIE / FOLDING

—42® REG.GEEBOKOSCI / DEPTH ADJUST. Oznaczeni e szy bkoz g o)
_.46* UKEAD JEZDNY / CHASSIS H
_.@SILDYSZLA/HITCHDAMPING h y d r a u | I C Z n e g O
—6‘ AKCESORIA / ACCESSORIES
2“98 | Nie ‘i’az’dzié na wale
ttention | No driving on a roller . .
Mm‘:.f‘ﬂ":;:“w":m:fss.:r:z:’::rg Uwaga o zakazie jazd
ROZKLADANIE MASZYNY 1 manoam . s .,
r = s Kol ejnott postdédpowan
: : ot wierania maszyny w
e ey Ty o hydraulicznO blokad6

kontynuuj rozkladanie

w
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Znak bezpieczes Znaczenie znaku be

5/ et nia gwarancja na
bezobsgugowe
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2 Il nformacje og-Ine

21 Budowa brony taK eXlzowej GAL

Produkowane brony dostdédpne sO w szerokotciach

-
| A el ~ [
| NN == S I
= AT = SO
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4 = - A
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= —
1% i 5

Rysunek 2. Budowa bio XY¥oDlyslze¥Raomde jt rGARama, p3 awa,
Rama | edWwal ebz 2z goldyskoédMmaalneirezm zp rdaomlyy, s K&EWa aine mdk &\
Ukgad | éWalngcdOxwd et)l eni e

22 Przeznaczenie bronk Xlal er zowej GAL

Brona talerzowa | est przeznaczona do uprawy
przedsi ewne|] zar-wno w technologi. or kowe|j |
wykorzystat do mieszania z glebO poplon-w Il ub

samosi ewami
O
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El ement ami roboczymi sO talerkzeb zB6wWO ®mmocHhr r e
przesuni 6tych rz6dach osadzone na g¢goldyskach
talerza we wgasne golUlyskowanie pozwala na op

jazdy i podgoldla. Pozwala to na dokgadne podci
rozdrobnienie resztek polGniwnych. Ef ektem cze
resztki rotlinne ulegaj O szybszemu rozkgado

zwi Ozk-w f enoylvwmiyec hwpngeygwaatj Ocych na rozw- j rotl
talerzy wspomaga zagg6bianie si 6.

Wagy usytuowane z tygu maszyny zagdszczaj O gl
[ samosi ew:- w. Wy korzystanie brony talerzowe]
wymi eszanie nawoz-w z gl ebO, wyr - wnanie powi
gl eby.

Agregatky XGALs O wyposalione w wgasny ukgmsgygiz,d
kt -rej udyty jest ukgad pneumatyczny.

UWAGA! Firma MANDIAdMt nuidezji ed mar5anc| i
piasty pod war unkami
-przestrzegania zasady wymiany tal«

zudyci a, kt -re ni e mo U e przekrocz
é I 560mm oraz 550mm dla talerzy 1610m
-stosowania oryginalnych talerzy fir
-ni epr zekrdogpasmreicz al nej ggbébokotci r
dla talerzy 1560mm oraz 15cm dla ta
-przestrzegania zasady zakazu manew
ona w pogoleniu roboczym (talerze r
UWAGA! Brona |teasilter powaeznaczona wyg(g
rolnictwie. UGyt kowani e | ej do inn
ihi udytkowani e niezgodne z przeznacze
gwarancj i . Ni estosowanie si 6 do za
r-wniefd bdadzumi ane j ako udyt kowa

przeznac.zeni em

ﬁ UWAGA! Za szkody wyni kge z ekspl ¢
przeznaczeniem producent nie odpowi

3 Og-Ine zasady bezpieczes$Sst wa

Brona talerzowa mole byt wuruchamiana, ulytkow

zapoznane z | ej dziaganiem i <c¢ci Ogni ka wsp-gpr

zakresie bezpiecznej eksploatacj.i i obsgugi b
U Za samowol ne Zmi_ any w konstrukciji br on

odpowi edzi al not ci

"
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stosowat wygOczni e

Gy
Brona talerzowa powinna byt obsgugiwana z zac

a

w

szczeg-lnotoci

przed kalGdym us prcawdiiethalbenondwO i ci Ogni k,
gwarantuje bezpieczesSstwo w ruchu i podcza

zabrania si 6 wulGytkowania maszyny przez o0:
alkoholu lub innych trodk:-w odurzaj Ocych,

podczas pracy obsgugowych nalelGy wuildywat od

ni e wol no przekraczat dopuszczalnych o]
ransportowych,

t

nal ey uldywat tyl ko oryginalnych zawleczek
nie wolno podchodzit do brony talerzowej w
nie wolno przebywat pomi dzy ci Ogni ki em a

ruszani e bronO talerzowO, podnoszeni e or
[ gagodnie bez gwagtownych szarpponbil6itd,u znw!
znajdowagy si 6 osoby postronne,
n

ie wolno cofat ci Ogni kiem ani dokonywat n
pogolGenie robocze,

ni e wol no stosowat hamul c-w niezalelnych
nawrot - w,

podczastpraascsyowdlunmist awat na maszynie i d

podczas nawrot -w nal elyoszaohimed® | is z wz epgo-bl
znajduj O si 6 osoby postronne,

nie wolno pracowat bronO talerzowO na poch

j aki ekol wi ek naprawy, smarowani e | ub ocCz
wykonuj tylko przy wygOczonym silniku i op
podczas konserwacj.i i wymiany cz6tci wchod

bez odpowiabezpigeczaemjitat mbaieuronal wliggowy
takim wypadku ulGywat kask.

w czasie przerwy w pracy maszyné nalely o
ci Ogni ka,

brona o szerokotci roboczej wi 6kszej ni da
automatycznO, kt-ra blokuje skrzydga przed
postoju i w czasie transportu drogowego,

j azda i par kowani e agregatu przy zboczu o

osuni 6ci e si 6.
maszyny nal edy przechowywat w spos-b zap
zwi er zOt .

Zﬁﬁ UWAGA! Zacborfaanniiaa z magrhnybdmOlonO

H‘
N

w
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31 0g-lne zpsadiyiar o@gpanbiraony z ci Ogni ki e
GOczenie maszyny z ci Ognikiem nalelGy dokon
Zzabezpieczeniu sworznsaomr zhi 0z pwirvees pyecezckzaem
Podczas sprzégania ciOgnika z bronO taler

w tym czasie pomi 6dzy maszynO, a ci Ogni ki e
Ci Ogni k wsp-gpracuj Ocy z bronO talerzowO n
agregowania brony z ci Ogni kiem o wadli we
maszyna posiada ot hamowanO) i hydrauliczn
Nal epgiymi 6 tadly, bygy =zachowane: r-wnowaga C

agregatem, jego sterownodtotbci Oddaol ropk zbdmo
molGe spatt poniGiej 20% cagkdwomelget oblwd iOT &
przednich.

W pogolieniu spoczynkowym, maszyna odgOczon
trwagO r-wnowag®6é.

Stopkéd podporowO nalel oprzet na stabilny
podkgadek pod stopkdé mogOce spowodowat nie

32 Ogumi eni e

Citnienie w oponach nie molde przekraczat
zabrania si 6 transportowania maszyny na cCi

nier-wnotciach i przy zbyt szybkiej jelGdzi
wypadek.
Uszkodzone znaczni e opony (w szczeg:-l not

ni ezwgoczni e wymienit .
Podczas wymiany ogumienia nalely zabezpiec

Prace naprawcze przy kogach | ub ogumieniu
w tym celu przeszkol one i uprawni one. Pr s
pomocy odpowiedni o dobranych narzddzi

Przy kalGdorazowym zamontowaniu k-g naleldy po

33 Ukgad hydrauliczny i pneumatyczny

|l nstalacja hydrauliczna i pneumatyczna znajd

zachowat wszelkie trodki ostrolnotci, a w szc
Anie nalely podgOczat hiydr azd Godzya hudpgrazde whoydd: rva
ci Ogni ka jest podcitnieniem (hydraulika nas
Aregul arni e kontrol owat stan pogOczes or
pneumatycznych.

Ana czas wusuni6cia awari.i hydraulicznej l ub

z eksploatacji

"
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34 Hagiadsr gani a

0 Podczas mpsawmgiye wystdédpuje dla operatora z
hagasem przyczyniaj Oce si6namomz &udzriagny bsigeurct
mi ejgcacpyeratora znajduje si 6 w kabinie ci
powodowany pagreegdptelapbzekracza 70dB.

0 Zagrodldeni a operator a powodowe drgani ami
agreg.atk®mej sce pracy operatora znajduje si
siedzisko jest amortyzowane.

O W bardzo suchych warunkach molGe doj tt do
przypadkach zaleca si 6, aby dr zwi iWszyb
ekstremal nych warunkach poleca si 6 stosowa

35 Zgodnaontolr ma mi

Nazs agrzeogsattag z apyiojweykkyangaandni e z nor mami bezp
przemytle maszynowym, obowi Ozuj Ocy mi w dniu
szczeg-lnotci zostagy wzi 6te pod uwagdé nastoép

Dyrektywa maszynowa 2006/ 42/ WE,

Nor maEM NI SO 13857: 2010 aBeQoplieggeticit wo mas .
bezpieczes$stwa uniemodlGliwiaj Oce si6ganie Kk
ni ebezpiecznychéd

T Nor maER NI SO1 :42B1R26 aMaszynyBe opine czaszs6ttwo 1 :

il
1

Wy magania og-1nebo
T Nor maEMRNI SO-112D06/ A1: 2012 aBezpbPekcldesat wo
podst awowe, o0g-I| ne z-a&Gzaddtyt plr:o jReokdtsotwaawnoivaa t €

met odykabd
T Nor maEMWNI SO-212D0G/ ABe 2p il @ c ZmeaSssztyRwwoj] 6 c i a

podst awowe, o0g-lne z&ZLgddy Rrojzaltaadwanmiead hni
T Nor maEMN982+A1: 2008 aBezpWgmagant wo maszyn
bezpieczes$stwa dotyczOce ukgad-w hydraulic
el ementHywr aul i kao
1T RozporzOdzenie delegowane komisj.i UE 167/ 2

36 Bezpieczedstwo dotyczOce transportu

Do transportubbooyneabekepwergoldyt do pogodlden
za pomocO ukgadu hydrauliczmagoyn ®r med nsiz étpline 1z
w jakim boczne sekcje podczas skgadManiyan mrcied u
nal eldy opafdrcelfaoako@ago stopnia, w kt-rym sekcje
nie b6dO kolidowat z podgodlem.

Ramy boktzomey t alpeorwiomwey byt Zabezpieczone [
| okadO skgadani a HBS.

hydraulicznO b
o
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0O Podczas transportu przetwit pod maszynO po

W czasie transportu agregatu po drogach publ
urzOdzenia twietlne, tablicéd wyr - -GniajOcO i b
OSTRZEUENI E! Zastrzega si 6, Ge | a:
posiadania twiadect wa homol ogacy]j nt
drogowym. Przejazd moilGe odbyt si d ne
tell po otrzymaniu dopuszczenia indy
Ni e wolno przekraczat prédkotci jazdy w czasi
T na drogach o ggadki ej nawi er zchni (asfaltowe

1T na drogach polnychl0® ulbmbhukowanych 6
T na drogach wyboistych nie wiobcej ni d 5 km/ h.
Préodkott jazdy musi byt dostosowana do stanu
ablyrona t anieer zpopowlasgk a ki k gadzi e zawieszenia ci Og
nadmi erne obci Ollenia ramy maszyny i ukgadu za
Nal eliy =zachowat szczeg-InO ostrolinott podc z a
zakr 6t ach. Dopuszczalna szerokot}t maszyny po
Wy nosi 3,0 m.
0 Zabrania si6 transportu agregatu, w kt-ry
agregatu przekracza 7U0.
OSTRZEUENI E! Niestosowanie si6 do
é zagroldenia dla operatora i os-b pos-
do uszkodzenia maszyny. Za szkody
zasad ponosi. uldytkowni k

3.7 Opirsy z yskzac z Ot k owe g o

Firma MANDAM sp. z o.staradbpkgpnpelai wiszewxl chyzy
|l stnieje ryzyko szczOtkowe, Kkt -re molGe spowod
niebezpieczesstwo wystodpuje przy:

uldywani e maszyny do innych cel-w nid opisa

udytkowaniu maszyny przez osoby nieletnie
alkoholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,

przebywania os-b i zwierzOt w zasidégu dzi a
ni ezachowania ostrolnotci podczas transpor

przebywania na maszynie |l ub pomi édzy masz
silnika,

podczas obsgugi oraz niestosowania si 6 do
poruszaniu si6 po drogach publicznych.

"
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38 Ocena ryzyka szczOtkowego

Ryzyko szczOtkowe mof(ie zostat zmniejszone do

Pr z

rozwatlina i bez potpiechu obsguga maszyny,
uwalne czytanie instrukcji obsgugi,
zachowanie bezpiecznej odleggotci od stref
zakaz przebywania na maszynie | w strefac
silnika ciOgnika,

wykonywanie prac obsgugowych zgodnie z zas
stosowanie odziely ochronnej, a w przypadk

zabezpieczenie przed dostépem do maszyn o
dzi eci

nformacje dotyczOce obsgugi [ udyt ko
ed pierwszym uruchomieniem maszyny nal el(y:
zapoznat si 6 z instrukcjO obsgugi,

upewnit si 6 o prawidgowym stanie techniczn
sprawdzit stan ukgadu hydraulicznego i pne
np. przewod-w citnieniowych wymienit el eme
upewnit si 6, Ue szybkozgOcza przewod-w cit
w ci Ogni ku,

sprawdzit dokrdédcenie poszczeg:-lnych trub i
sprawdzit citnienie powietrza w kogach sto
upewnit si 6, czy wszystkie elementy wymaga
upewni t si 6, e citnienie w kogach <ci Ogni

osiach w celu zapewnienia r-wnomiernej pr a

ﬁ UWAGA! Ni e mo 4 na przekroczyt dopus

notnotci opon. Obci Olienie przedni ej

la b e Jd]

Rysu#a®&khemat oznacze$ obci OGes ci Ogni ka
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(®))
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Mi ni malne obci Oleni e Oznaczeni a: S
zaczepienia maszyny Gcdmasa wgasna ci Ogni ka,

TOobci Ollenie osi przedni

GT-(c+d)—TP-b+O,2-G(.-b Trédobci OGleni e osi tylnej
Pmm: _
a+b G-dci 6ldar cagkowity wurzcC

Rzeczywiste obci OlienPrzodu,

Grdci 6Gar cagkowity wurzc
Gpla+b)+T,b—G(c+d) tygu,

b

Tﬂcm‘z
adodst 6p pomi 6dzy trodki
Rzeczywisty ciédar g mocowane go z przodui,, a

bdrozstaw k-g ci Ogni ka,
G =G, +G.+G
cat r ‘ ! cdéodst é&p mib6dzy trodkiem

. o= SWorznia zaczepowego ur z
Rzeczywiste obci OlGen

doodl eggott trodka ci 6k

T —G —T zaczepowych ci Ogni ka ( ma
Teal — “ cal P cal -1,4 m, maszyna p-gzawi e

x0odl eggott trodka ci 60k
producent nie podaje wpr

41 Przygotowanie brony talerzowe|j

Brona talerzowa jest najcz6tciej dostarczana
uwagi na ograniczenia trodk-w transportowych
stanie cz46tci owodnzad ecrmddrtftcdvegnym| ega to na odgC
W przypadku pi erwszego przygotowania agregat
podzespogy (wag). W tym celu naledy wustawit k
podgodu, W miejscu umolGliwiajOcym manedvyt wa
ur zOdzdeln wiagowego o udOwigu co naj mniej 500 k
gumowego) ze wzgl 6du na st aWUstcawiolt tr proidecrza sw t L
br onfyr uibami pogOckaodstrraumk Riy& .za my

H‘
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RysubBR&kgOcramien z obej @i wdAHeasaw si garvami BWvayg 3

UWAGA! Prawi dgowa procedura montadG:!
wy maga, aby truby zostagy r-wnomier
A aby caga pgaszczyzna uchwyt -w ramio
pos-b zapewgiOa z

noO!

obejmy wagu. Taki S
ramion wag-w zZ maszy

Przed przystOpieniem do pracy naledy sprawd:
zwgaszcza stan czO6tci roboczych oraz pogOczes

42 Sprz6ganie brony z ci Ognikiem
Citnienie w ogumieniu k-¢g ciOgnika powinno by
ci6gga TUZ powinny znajdowat sid na r-wnej w
rozstawowi dol nych pu t-w zawieszeni a. W cz
ci Og,nikkraona powinna st na twardym i r-wnym |

Rysunek 6 Trzypunktowy ukgadadziatvg s z&pDdiceenT WFZdgc ir M
wi eszak dOwWewgzak prawy o r egdrlaanwadn epjo ddndgwuaggo thocai d, n 06t r

"
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PodgOczaj Oc agregat p-gzawieszany do ci Ogni ka

1) Sprawdzit citnienie w kogach na jednej osi

pewnit r-wnomiernO gg6ébokott pracy agregat
2) PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ognika na
3y CofnOt ci Ogni k na odleggott umodl i wiajOcO

ci 6gnami ci Ogni ka
4 Zabezpieczyt bel k6 zaczepowO za pomocO swo
5  PodgOczyt przewody elektryczne (jetli w op
poprawnott dziagani a
6) PodgOczyt przewody hydrauliczne i sprawdzi
7YJetli agregat posiada stop6é podporowO nale
8 Podniett agregat i sprawdzit, czy ci Ogni Kk

j Ocy z masz:
sterownott

Kaldy ci Ogni k wsp-gpracu
A obci OGni k-w i zachowywat
obci OGat jego pr

masy ci Ogni ka musi

43 Mont ald siewnika na bronie talerzowej

H‘
()
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Mont al si pgyickea mantatlo Pgytki rozsiewaj Oce z podgOczer

Uchwyt i mocowanie prdéta szetciokOtnego

Rysungakl ewe]j pokazany npognytcai Ge smoenw pablikopwes & e j prowa
umi ej scowienie pgytadgebwyitepwajOay chzdd tr wibgk Gtorcaig d
do pgytiyuby mocuj Oce pgytoé siewdp &yt alomkotdsii e wk
uchwyt préta sz€6fobgkObneg@drpfaskoypr 6t szet & ok
mocuj Oce prétospgtskkp WdWBiiie dpy 9t ki ro)zsi ewaj Oce

Aby zamocoaovwat etwnAW%Sh al edy:

I
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1) ZamocopMpyt 6 mosi atvow®a BRAPWal pwazs.zyni e pr zyk
konstrukejpi pobmoeyYy #)r,ub (poz.

2) Ust awi t si dwnziak p(opnwozc.O dUlwi gnB8)cy na stel af(l

3y Zamocowat siéwntirkub(apnoz .i nakrpgkaeme fhopoizad:¢
(poz. 3)

4 Zamontowat na ramach uchwyty (poz.a )o nmorcd
trub, nakrétek oraz pgaskownika (poz. ©6)

5 Przykré6cit pr@tpogzatipiombOtOmprkob pakskowni Kk
(poz. 8),

6) Przymocowat pgytKki rozsi ewaj Oce (poz. 10)

7) Poprowadzit 9Qwdédiep r( pwadhz ejr Oadz ssii eevyupyo kKo 4)
pgytek rozsiewagj Ocych (poz. 10)

8 Przymocowapowddepgytek rozsildwaj Ocych (poz.

U Montail pozostagych siewni k- -fw rznmya jMIAUN DOACMY, ¢ ho ¢
si 6 na analogicznej zasadzie jak przedstaw

Nal enfioynt owagt ko si ewni ki umi eszczone
Zabrania si 6 montalu innych model i

Kadda samowol na zmi ana konstrukc]j
ulytkowni ka maszyny bédzie wuznawan:
Moldeoskut kowat nie uznaniem gwaranc
konst rlukbc jsii ewni ka.

431 Stopni e (@pad)g :aat u
WyposalGeniem opcjonalnym sO stopnie podestu u

"
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U g-ry element montaliu konst

Rysung&ko@Bni e paordaensat up o{didssttoup,ni2e pdbd eascthua, o3r az tr ut
ramy brony)

44 Pr aca i regul acj e

441 Automatptekada skrzydeg maszyny

W maszynach ze skgadmonCcoywaensasi 6usekaji gmzna bl
skrzydegymagajd@t&kowej obsgugi . Bl okada wykor z
skgadaj Ocy si 6 z 9)i.gowni ka i haka (rys.

H‘
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Rysuf8R&ma gg-wna z mechani zmem aut odtdtaycchzan ezje sbploog
aut omatycznedhak onkeacdhyg dz2zvwmur, KBr adsd gwy,n ik )

442 Sekwencja otwierania maszyny

Przed rozgoleniem skgadanych skrzydedg maszyny
ot wierania pozwalajOcO na prawidgowe wykonani

1) Podni ettt masizgndi OgniTkld, na wysokott
skrajnego wewndétrznego tale@za skrzyd

2) Zgolyt skrzydga maszyny do pozycji az
ni zmu bl okady Opkezy@eg (rys 1
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Rysuns&slke kiwencja otwier-podai maszynyey Mhksymal nie (¢
w g-r-@goZienie skrzydedg maszyny do pozycji azamkn

3) Odbl okowat mechanizm h) okady skrzydeg
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RysunléSlke kiwencja otwier-awiohnmaanzenyhwakd mechani zmu
skrzvdetgwi eranie skrzydeg maszyny)

4 RozpoczOt otwieranie skrzyded maszyny
kott wuniemodiGliwiajOcO zahaczenie o po

¢ O\ N

Rysun2slke kiwencja otwierania maszyny: otwieranie ma
wysokott kosc-w ramion od podgofla.

H‘
D

w



l nstr ukcgAak ox N

5 Kont ynuowat i nie przerywat procesu o
otwarcizg,(rys 1

6) Po zakosSczonej sekwencji otwierania s
13) ,

Rysub@8W dok na maszyn6 w momencie zakosSczenia sek
maszyny sO cagkowicie otwarte.

nal ey dokgadni e oczytcit agregat

j UWAGA! Po zako$czeniu pracy, W masz
obci OGagy dodat kowo skrzydedg maszyn

443 Pozi omowani e r@mr dbogzeakhghdane hydrau

0 Pozi omowani e ram bocznych

Maszyna wypoziomowana prawi dgowo:

Rysulnekzedstawi eni e prawidgjgowo wypozi omowane,j br

Maszyna wypoziomowana nieprawidgowo:

H‘
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HE.-30..30. 3 i
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Rysulniekzedst awi eni e waa waydpfoozweognoo wani a borny tal e

W przypadku zauwalUenia nieprawidgowotci w poz
rozkrécit kosc:-wk6é sigownika. W pierwszej k ol

Q
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kluczem o rozmiarze ab506, a nastoépnie regul uj
rozmiarze 41 zakgadaj Oc klucz na koniec tgocz
maszyny aopadadé naleldy skrécat kosc-wk6é, nato
j est akul gy zreomnkar 6cit koscelwkd sigowni ka. (r

RysunééMi dbk si gownik-w z nakr6tkO sguiOc(yBrhakdrod twky
kontrujo®cej s2e regul acji kl uczem 41)

444 Pozi omowamyewal c- - w

H‘
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Rysun/edd dbk sigownika ramy walc-w z nakr 6t k®Bn aslgrudi
kontrujo@cej s2e regul acji kl uczem 41)

Pozi omowani e zespogu wal c- w:

W przypadku zauwalenia ni epmawardagloevibyt cd k rwé qatz
rozkrécit kosSc:-wk6é si gownika. W pierwszej k ol
kluczem o rozmiarze ab506, a nastoépnie regul uj
rozmiarze 41 zakgadaj Oc klucz na koma emadZyprcy
aopadadé nal ely skrécat kosSc:-wké, natomiast | e
g-rze nal eky Srcoavk@do avimily Is7a . 1 (

445 GgoObokott robocza BrknyL talerzowej

Ggbébokott robocza wustalana | esmi @rom@yeogdudno veam e
Si gowniW aam |. u utrzymania podczas pracy stage
roboczej) na tgoczyska si gd8vMsk dpnalgadd egiiyéd w

ustawi t powydej] dol nej krawédzi talerzy na w
zakgadane] gg6ébokotci roboczej, a W pratcg po
ust awis&kroiregs gowat Maksymal na dopuszcZ2Ilcima dd @d
talerzgr 8560 dla talerzy 1610mm.

H‘
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RysumdHky dr aul i czna regulacja ggbébokotci 1@:igao widiak
zapadki)

Ggbébokott roboczO maszyny wustala si6 przy p

tgoczysku sigowni ka. Wraz ze skgadaniem kol e
pgytskanf Wggdacpei iadna z zapadek nie jest zai
si 6 w konfiguracji najwi 6ks®Wej agRilyreked <ti a wiod!
zostag poprawny spos-b instalacji kolejnych bl
spos-b ich instalacji.

Ry suft%Pkr awi dgowy spos-b zagoldenia pierwszej (1)
ggbébokot ci roboczej maszyny.

"
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RysumRé®Mi eprawi dgowy spos-b zadgolenia zapadek na
zagolUenia zapadek na sigownik powoduje nier:-wnom
doprowadzit do jego wyboczenia w ef§ewni kausTklbidz
jesatedopuslzczal ny

W bronie talkrXlowerjzeGAL ozpoczd8dciem pracy na p

pogoldenie poszczeg-lnych zespog-w roboczych.
wzdgulGnie g-rnym §gOcznikiem <c¢ciOgnika lub na
wieszakbwmgp dol nRrgd ko tblggraobocza powbnhka/ Wyn
W dobrze wyregul owanej maszynie rama musi by

zespogy robocze powinny jednakowo zaggd6ébiat s

446 Wskatni k ggébokotci pracy

Brona t al eKXlowaos@Adlga wyposalona w wskalni k gc¢
na optycznO kontrold ggébokot ci pracy przez o

H‘
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Widok z boku (miejsca mocowania wsKk

RysuRrdWskatlni k ggébokotci w-KorXdislkndanékk al2dj a @i
ws kalnbdkiagowni k)

447 Regul acja ekranu bocznego

Ekran bmalzenlyy ustawit i zabl okowat trubO na t
nad powierzchni O gl eby i nie byg naradony na
podniwnych. W razie potrzeby nalely r-wniel p

na dpsydh otworach re@2ploazcyjhlychak,r yaby zatr

"
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odrzucanO przez skrajny talerz przedni i zaga

Rysua2Rkegul acja pogoUeniiaotevoragnu elgaud acggo poHoUer
uc hwyitelk,r an boczny)

448 Regul acja ekranoptjradkowego

Gg-wnym zadaniem ekranu | est zatrzymywanie g
talerzy. Ekran naleldy wustawitwysalkdotdhwkowaj dow:
si 6 nad powierzchni O gl eby. Ekran mo (in a re
dostosowuj Oc jego wysokott do panuj Ocych waru

H‘
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%,

4

RysuBRé&gul acja pogdoUenia ekraningkoikliwemdoegjmye en
diwsporni ki ekranu (mont dtevlaeman dor kdkheswy ukcj i ramy

Spos-b regulacji ekranu trodkowego:
1) Pol uzowat naskpro&t kil)(ro3Beom. (2ystrzymaj Oc
2) PrzesunOt 2Zpoan 4)ysa wsIBpoai Baclw gryé
d-g na G0danO pozycj6 i wypoziomowat ,
3y Dokr 6cit n&xkpro6zt.kli) (proyspr zek Ot nej ,
4) Sprawdzit poprawnott montadu,

7y 7

449 Regul acja ekranopspadéldystego

Ekran spréldysty moldemy regul owatlt poprzez wysu
dostosowatlt wysokott pracy ekranu do ggbébbokotoc

Aby zmienit wysokott pracy naledy:

1) Pol uzowat nadlpro&t. ki3) ( ri y24p@oyzt.k 61 )(,r y s
2)WysunOt w g-ré6 |l ub wsweaddz w2)d,- g pazurek (r
3y Dokrdécit nakrétki w celu unieruchomienia p
4) Regul acje przeprowadzit kol ejno na kalGdym
pracy,

5) Sprawdzit poprawnott montadu,

I
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©

R\ ‘©>3

RysuMRé&gul acja pogoUeni a paizpujrykt -kva erkopcaug uNrceak, r 20y &
nakrnfntki mocuj Nce)

N

L /1l

4.4.10 Ustawianie zespog-w roboczych

Prawi dgowe ustawienie maszyny do pracy

Maszyndé do
st

racy naleliy ustawi t25r -Dwnsazled g Iper zdeoo
nal edy u it

W poziomie. Zabrania si 6 pracy

Ry su®ek awi dgowo ustawiona brona talerzowa r - wnol

Prawi dgowe zawracanie maszynoO

Zawracanie na kosScach pol a/ puwryo cpioadcnhi edsa ppunsez ¢
na podwozi u

I
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Ry su®ePk awi dgowa pozycja podc(zpaasUWeaGlyr acani a maszy

UWAGARPodczas wykonywani a nawr ot u z

ﬁ przednie koga podporowe naleldy zwr -
ramion TUZ. W przypadku, gdy ramion
dojtt do uszkodzenia uchwytu przedn

H‘
Ul
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5 Opcjonalne wyposauldenie-XbLrony talerzow

5. Ukgad hamul cowy (opcj a)

511 Hamul ec pneumatyczny

8

Rysud®&lkhemat hamulca plneg@®atrgcznpgpewode m2dzmiOrcale
przewodem spiralngsi |(2dzieewvanet er uj Oc4dpprrzzeywc zde pgyu
powi etedtny | ni kdzM2 2 r ni k po &dseitgrozvan i4k0 Lme mbOrda e d w kicq
dkorek zbiornika

H‘
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512 Hamul ec hydrauliczny jednoobwodowy
1
/ : 6
I A =

‘=L_\
Montad na podwozi Montald na dyszlu

:
H

A
1
b

i
BT

Ryusn e2k8Sc hemat hamul ca hydraulicznego jednoobwodov
roboc@dymigowni k 3®ABZA28WP&, hpdrakiumebkzaypr 30, 751 11
dszybkozgOczd®mbeAmmaMak udndg aastcouwrcah, wr uchami aj Ocy zayv
76bel ka hadwclhoway,t & i gowni ka hamul ca

Ust awienia zawor u:
BCohamul ec zwol niony
A-Bohamul ec zabl okowany

H‘
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51.3 Hamul ec hydrauliczny dwuobwodowy

Montald na podwozi Montald na dyszlu

© H—
1

":IEIIST SL U

\[BlcT cL
Rysua®&slkchemat hamulca hydraulicznego dwuobwodoweg
roboczyayli dder hamul cowyz akwo-mb izneo wzabniyo, r Ri6GRL-Em z p
szybkozgOcze dwuobhbwpdeww-d hydBBRuhdbanmpcbwani a
hydr aul i c&uncehgwy,t 2bGzlgkQc,z k2a3 k o dparnzoewna-,d 2hdy dr aul i ¢z ny

514 Aut omatyczny zaw:-r hamul cowy 6z hamul
206613
ZnajdujOcy si 6 w maszynie zaw-r firmy SAFI M
hamowania roboczego i awaryjnego w dwuliniowyr
W przypadku rozgOczenia przyczepy od ci Ogni ka
funkcj) Gvamamo awaryj nego. Funkcjé6 t6& osi Oga si
wczetnie] Zmagazynowane, na tcitnidte] sprdéd
aktywne, gdy ol ej sekcji hamul ca spréldynowego

"
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RysuB@M dok pogl Odowy dwuliniowego ukgadu hydraul

5

RysuB&lkaw-r wraz z oznact®@NMgmo me dRernzeydictiasnki dek ompr
CL / Uzupegnieni e ®&Poezjiuonw oxPoeijopran i dkbuiESzyngan,a |5 aau voar k
aktywadWtiyycztika ponownegd@dDhwipgmina emomapdZ Bi 6cnmé&j ol €
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F3 ~

RysuB8®kut przedstawi aj Ocy z(gzOclzeaweojd) ,s trrzounty pcoi gdgdn
prawej)

Na rysS8@dnrkzuedst awi ono odpowiednie rzuty Zzaworu

naj walniejszych przewod-w oraz z9gOczy, gdzi e
1 Cldprzew-d sterujOcy (od zgOcza sprzé6gaj Oce
1 SWprzew-d dodatkowy (od zgOcza sprzé6gaj Oce
1 RWprzew-d powrotny (od zgOcza sprz6gaj Oceg

», 1048

-7l

Rysu8&kut przedstawiaj Ocy zgOcz(az opdr aswe jo)n yo rba zo nry
I ewej )

Na rysS8@nkzuedst awi ono odpowiednie rzuty zaworu

naj walniejszych przewod-w oraz zgOczy, gdzie
f CToport wyjtciowy (sigownik-w hamuj Ocych | u
jetli sO zainstalowane),
T ST™port wyjtciowy (sekcji hamul ca sprédiynow

port SL),
T SEAGprzew-d powrotny od automatycznego zawo
jetli jest zainstal owany.

"
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RysuBknaczenie miejsca przygOcza metal vBenjet lai oy

linka oraz obudowa) (rzut pogl Odowy z | ewej, wido

Walnym jest, aby pamio6tat, Ge podczas montadlu
(wst 6pnie zamontowanO na zgOczu sprzé6gaj Ocym)
zaworze. NalelGy r-wnield upewn30Q cmobkr ctzgyz a gruig:

przewod-aw lhydrnych.

0
2 e '
00 0

)

RysuB®knaczenie miejsca przygOcz w przypadku uly
obci Ollenie typlRoR 6% DD 4z/axwko r z edPX X6yl 3, pdDwrotny od
wyczuwani a obcbAutemmaat Y cSAny, Baw-r wykrywaj Ocy ob:

Jet | i system hamuj Ocy zawiera automatyczny za
206104/ xx, nal el yApaowdtg®Omatyyc poedo SAawor u hamul
SL zaworu wykrywaj Ocego obci OlGeni e.

Zaw-r hamulcowy posiada kilka tryb-w pracy. P
tryby wraz z ich opi sem:

Try®Tadyb jazdy:
1 Dwuliniowe zgOcze: podgOczenie do ci Ogni ka
1 Silnik ciOgnika: wgOczony

0
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1T Hamul ec postojowy: zwolniony

Suwak aktywacyjny automatycznie powraca do po
przewodzie dodatkowym (SL) wzrasta do jego no

Tryb nor mal nej funkecj i zaworu

dwuprzewodowe zgOcze, wgOczy SI|
UrzOdzenie zapewnia wszystkie st
hamuje. W przypadku rozgOczeni a
zagOcza funkcj6 automatycznego h

1

agOczany | est
ni k ci Ogni ka
andardowe fun
przyczepy od
amowani a awart

RysuB&k andardowa pozycja suwaka BBlutwyaka ajkit ywamgqg 2y
standar dowej pozycji jazdy)

Try®TR2y b awaryjny:

W przypadku odgOczenia przyczepy od ci Ogni ka,
sekcj6 hamulca sprélynowego sigowni k-w SAHR z
napréltGone sprdéldyny zostaje rozgadowany do zbi

funkcj) 6 awamuj cago

Funkcja automatyczn

e hamul ca awaryjnego
spadku citnienia w d

a

J

zo0s
atkowym przewodzie (SL)
ywacj i pozostaje w jego
t aktywna.

go

od
do ci Ogni ka. Suwak k t
aut omatnyego hamul ca e

TryboT2ayb par kowani a:

W systemie hamulcowym przyczepy z hamulcem sp
automatycznego hamowania awaryjnego pokrywa s
poni ewal hamulce sprélynowe generuj O obydwie
zgOcza DLCprzeawiedvnavae par kowani e pojazdu.

"
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Jet |l i operator_rong)czy dwuprzewodowe zgOcze
sztucznego pogOczenia obudowy zaworu, aby uni

RysuB®lrt sztucznego pogOczenia pOBESDzsttlacgzynceh oy
pozostagych zgOczy sprzégaj Ocych)

TrymmwU8uni 6cie funkcji automatycznego hamul ca:

j i automatycznego ham
I

nkec
dwuprzewodowy ci Ogni k

W celu usuni 6ci a f ul
i ub

u
przyczepy przez nie

H‘
W
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T Wci snOt suwa(kt aakk t

na obrazku po pr a 1

j ego wysuwu. Syagn

przemietci si 6 w

zagOczenie funkcj . : '_t

récznego,; 4
T Wpompowat ol ej ze e B
hamul c-w spradd : tj
wykorzystuj O
Funkcj a
automatycznego/ po
hamul ca zostani

UWAGA! hamulce b6doO
citnienie w SL w kie
sprélynowej sigowni k

ponad 15 bar. Podcza
nal edy sprawdzit man 2
upewnit si 6, czy wsk
citnienie nie przekr

UWAGA! za kaddym raz
aktywacji jest w atr
récznegod, nie jest ‘ & {=)
automatyczne zagOcze ' »‘I
|

postojowego. W przyp .
musi zapar kowat pono -_—~.
sprawdzit czy suwak
astandampodawej i |jazdy

RysuB8B8lsuni 6cie funkcji s
aut omat y(cBSuewgaok akt ywac]
standardowej p ®Szyygenjail i jzaaz
opuszczdouwak3aktywacji w
funkcjonowania récznego)

TryWPdnowne podgOczenie do ci Ogni ka:

Suwak aktywacyjny powraca automatycznie do | e
razem, gdy citnienie w przewodzie dodatkowym
Tryb nor mal nej funkecj i zaworu jest za_gOczany
dwuprzewodowe zgOcze, wgOcza silnik ciOgnika I

wszystkie funkcje awaryjne sO zagOczane.

gnalizator z powrotem do | e
wol nieniem hamulca postoj owe
b6dzie zresetowanie sygnal.

Nal ely umietcit sy
ci Ogni ka i przed z
jazdy, niemodll i we

"
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mt
1
} 0o
ke
L
-
L
1

o
{

f

Rysud®lozycje suwaka aktywacji w pozycji funkcjon

jazd®Suwak aktywacji w trybie &Suyngkncajloinzoaw aonri &8 prudack:
aktywacij.i w standar dowej pozycji jazdy)
W celu napegniania zbiornika oleju instalacij.i
pozwal aj Oce na napegnienie go po zainstal owan
T Odkr 6cit korek oleju z g-ry i napegnit zbi
1 Nal eldy wci s ndGtk opmmpzryecsijsik/ nda p e @nioan ipa zzlina rerj i
strony zawor u i utrzymuj Oc go w tej samej
hamulca ci Ogni ka (procedura ta wymaga dw- c
ci Ogni ka, a drugi przy obsgudze zaworu). O
przew-dcyt grClLjj)Ozostanie przekierowany do z

wgatciwy poziom, natlekigmpuésijit/ papgdnis&niaa

*UGyt oleju zgodnego z normO SAE 10W30 | ub wykorzystywanego

H‘
Ul
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|
L

? ] °b‘

Rysu#f@alkali zacja korka zbiornika, przydKeokebdeRac
Przycisk de&Duwaksghkt,yvBacji w st and&Prodnpwe jr Sganyag

Nal eliy regul arnie sprawdzat stan oleju w zbioc
pomi 6dzy pmagciniadmina wskalni ku jego pozi omu.

Jet |l i poziom oleju jest ponidej mi ni mum, nal e
opi sanych procedur w celu napegnienia zbiorni

Jet | i poziom ol eju jest powyle]j maksi mum, nal
podgOczona jest do ci Ognikaz Y sjuiwarko rarkd lyoweaj@lj & ji r
przepgynie ze zbiornika do zbiornika ci Ognika
Jet |l i ponowne pogOczenie dwuprzewodowego zgOc
citnieni a pozostagego wewnOtr z przewod: - w, m
wciskaj Oc przycisk dekompresji na kilka sekun
z a pkaorwa ny na sgos$cu przez jakilt zas. Nadmi &
[

cza
zbiorni ka podgOczenie zgOcza DLC bé6édzie pon

MolGna wcisnOt przycisk dekompresji za pomocO

l ub ddwignia do pompy récznej dostarczonej wr

52 Budowa i zasada dziagania bloku zawor
el ektrycznym (opcj a)

Dla maszyn z podwoziem jezdnym, dostdépna | est
sterowaniem elektrycznym, kt - ry pozwala na po
bezpotrednio do panelu sterowania z joysticki
sterowamiué i kyDdmaszyny oraz odci OGla ukgad hydr
ci Ogni ka podgOczamy jednO par 636przewod-w hydr

0 Zasada dziagani a

Bl ok zaworowy podgOczony jednO parO przewod: - w
do ukgadu elektrycznego. Cage sterowanie ukga

pomocO joysticka.
rw 46
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U Sterowani e

Suwak sekcji startowé),dwapepydbéliynye(Oczyli s
pozycij.i neutral nej po odci 6ciu dopgywu pr Odu.
pozycji neutralnej, olej i1 dzie na przelew, po
Zasada dziagania suwaka
T Pozyc-jngu@ralna (do pgyvv pr Odu do cewki odci
uzyskania citnienia na sekcjach roboczych.
9 Pozycgraazk bocza (dopgyw prOdu do cewki ot w
citnienia na sekcjach roboczych.
Suwak sekcji robocze(-29r z pospmﬁﬁwwi@l czyl.
pozycj.i neutral nej po odci 6ciu dopgywu pr OdL

RyusnedkPodwozi e maszyny z zamontowabymkblzakioe mwy
sterowani em el-g@lathnreyyc msnyem,owani awyjjtey £t izali ¢ém@ani
zawor owewyj,tddi e zasilania hydrauliki sk)3adani al

Opcpeacy i wypbshiembaworowego wW przypadku:

1) Ci Oawybosadwndlwi gni 6 powracaj OcO samoistn
poczOt kowe|j

Jet |l i podczas uruchamiania ukgadu bl oku zawor
w ci Ogni ku po wychyleniu wraca do pozycj.i poc
bez sprélyny

"
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2) Ci Ogawykhosadgwnsystem LS (LOAD SENSI NG)

MolGna stosowat w ukgadzie bl ok zawoazodwyi el gpaze
hydrauliczne z systemem LOAD SENSI NG zapewni a
hydraulicznym. Proporcjonalnie do wychylenia
zmi ana wydatku pompy hydraulicznej

A 1

Rysua®Regul at or pdrzeegpu lyawtuo r( lpdpzeydOrew.e 2 &gl 2 ag Oc =z
bl oku zawordwengom A,0WMvyjtthai,e 5do dpolOgdi ga;r Agul acj

H‘
0
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Rysu#a®8Kk ok zadwirbowky z obokdz (&l acze sterowane el ek

Rysu#ad@l ok zadwirbak z dbokygQtza wejrzyig®dcka, wy | t ci

I
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Rysua®lgOczenie regulatora przepdywi az zalsdd k ing ®cz
powrotna )

Tab@Dane techniczne regulatora przepgywu
Dane techniczne regulatora pr

Lepkott pgynu | SO 3448
Filtracj a | SO 440
Maksymal ny przepgyw |[120/ min
Maksymal ny przepgyw |70 L/ min
Zakres regul acji 2-7@L/ mi n

Temper atl ef a -1 BCO +8 BC
Temperatura otoczeni|-2B8C06 8#C

Maksymal ne citnienie25Bar

Pokrycie zewnétrzne |Stal gal wani zowana

Opi s requlatora przepgywu

Regul ator przepgywu umodlGliwia ustawienie konk
przez ukgad hydrauliczny. Dzi 6ki temu molemy
Regul acja odbywa si 6 za pomocO pokrdétga umiej
modGl i woZpierabenia ustawie$ za pomocO nakr 6t ki
modl i wott montaldu manometr u.

0
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Na r yd@pnrkzuedst awi ono schemat hydraul i ki
Zzaworowego ze sterowaniem elektrycznym.

Showni UCHB-2/ST0

=

i
§
i

Showedk UCHI 100457325

RyusnedsSchemat ukgadu hydrauli ki maszyny z zamonto

H‘
[EEN
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53 Budow® sig wakag akdoumpens acj i drgas ukgadu
ukgadu j €éppgoeag?d

W bronach tal-EXmowychhweGAlest, opcjonal ne zamon
kompensacj i drgas. Ukgad kompensacji drgas$ sk
dziagani a, ak upmueluantaotryac zhnyedgroo, manometr u, ZzZawor
zespogu wéildy i zgOczek.

Ukgad ma na celu skompensowat drgania przecho
wprowadzaj O agregat w drgania. W wyniku rezon
nast 6puje adaskakanied maszyny i ci Ognika, co u
powierzahnw pa&kajnych przypadkach nraokiuemuul saztkoord
przej muj Oc drgania oraz wahania dyszla w wyni
ogranicza wprowadzani e maszyny W rezonans.

531 MontuwkKig akdoumpensacji drgas

Rysu#a®dlyszel wraz sigownikilsmgloavmp &n shy ajkig adrn gaksu yr
hydpoeumatyc-wOégoiskoBltaynko @08 pukodtayn k o-wdD i mppb Dtst
m, -zaw-r kullowy M18

H‘
N
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Rysu#8&Sikc hemat ukgadu kd¢dapkejsaa jak umwylbd&too ma k Ak umu
hydpoeumat yc-zmenmo, k3ul owy z podkgaddkOmow@dzdegt @i/
dman o me-ttrr,-k)én i

Adwyjtcie do sigowni ka

Bdwyjtcie do ci Ognika

i Uwaga! El ementy cz6tciowo zmontowan

umoﬁliwiajOcego prac6é. Przed urucho
wszystkie pogOczenia i je dokrdcit!
w3 |
* |
H T
+
4
__( '__
Rysu#9esic hemat hydrauliczny ukgadu kompensacji drg

W
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5332 Obsgukggakdumpensacji drgas

Ukgad kompensacji drgas$ wgOcza si 6 or 8z wygoOc
ryuyshe4g) Podczas transportu po dudych nier-wnot ci
byt otdzamwt-y kul owy otwarty (ugolGenie dlwigien

przepgywu oleju). Zostaje wtedy wumodl i wiony d
umodldl i wia amorbgykawpp pathgz#ts poruszania si 6
publicznych. Po nabiciu ukgadu odpowiednim ci
hydraul i cznegoaworrzuy Kkpuol nooncayqnak) ,nru o Glyiswi aj Oc |
dal szO pracdé zespogu

Uwaga! Ciégna ci Ognika powinny byt
A w przypadku uszkodzenia sigowni ka m
podgoldle.

Pierwsze uruchomienie ukgadu

T Przed rozpoczd8éciem pracy na polu podnosi my
dopiero wtedy przystépujemy do rozkgadani a

T Po rozgoleniu maszyny i opuszczeniu w pogo
maksymalnie do g-ry) naleldy wypozi omowat m
zawieszeni,a ci Ogni ka

f Ddwignia pary wyjtt hydraulicznych ci Ogni k
drga$ powinna byt w podgolieniu uniemodl i wi a

T Citnienie na manometrze powinno wynosit ok
pracdé ukgadu.

T Nastdédpnie podniett na ci 6égnach TUZ maszyné
skoku powinna waha6tO0 smnd w oznaildedliznyo t3cOi od war
maszWay.t ott citnienia panujOcego w ukgadzi
od rodzaju maszyny oraz sigownika.

T W przypadku, gdy wustawienia fabryczne uni e
skoku nalely zmniejszyt citnipeariuenadyzuaz nwy ma
W tym celu nalely odkr éci t( rmyad.r dtokcd szn Oty gu
trubokrdét pgagkid.da nawolbpnie uderzaj Oc pu
zmni ej szatw caktunmuelnaiteor z e . Po kalddym zmni ej s
sigowni ka.

T Jelieli skok sigownika zostanie dobrany odp

f Podczas jazdy kontrol owat zachowanie si 6 m
dost osowalt prédkott do warunk-w panuj Ocych
nawi erzchni, natéldenie ruchu, szerokott dr

1 Podczas pracy zaw:-r amortyzatootawantlyes.zn a j
48p o z 3)

Uwaga! Akumul ator jest nabitym azot
ihi Zmni ejszenie citnienia musi odbywat
Zwi 6kszanie citnienia musi odbywat

przez wyszkol onego pracowni ka.

"
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Wi dok nakr 6t ki zatl eg Wi dok zaworu regul ac

Rysub&lkw-r regulacji citnienia azotu w akumul ator

U Eksploatacja codzienna

T

Po rozgoldeniu maszyny i opuszczeniu wW pogo
maksymalnie do g-ry) nalely wypozi omowat m
zawieszenia ci Ogni ka

A Nastdépnie wyregulowat citnienie w ukgadzi e

A DGwignia pary wyjtt hydraulicznych ci Ogni k
drgas$ powinna luynti ewnopidomieaniGcym swobodny p

A Zaw-r -akdmol atora powinien byt w pozycij. o]
ki erunkiemoprirepsggfodn. 3)

A RozpoczOt pracé.

A Po skos$czonej pracy podczas jazdy po dulyec
zaleca si 6 jazdé z wgOczonO amortyzacj O dy

A Zaw-r amortyzacij. dyszla moilGna zamknOt tyl
r-wnych drogach asfaltowych.

5333 Obsguga ukgadwkamadmut yzadjniego (opcj a)

W standardzi e w br onrKacnho nttaol wearnzyo wyecsht QAKLgad a mc
j ezdnego. Ukgad amortyzacij.i skgada spleumasig
tycznego, manometru, zaworu zamykaj Ocego, zes

"




























































