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1 Wprowadzeni e

Serdecznie gratulujemy PasSstwu nabycia brony t
informacje o zagroleniach mooOon©haney stt Oph i gpzo
naj walniejsze wskazania i zal eceni a, kt-rych
prawi dgowe|j pracy.
Stosowani e w instrukcj.i okretl eni a: strona | ew;
do ustawienia obserwatora zwr-conego twarzO zg
zaleces$ zawartych w poni lGsze]j i nstr uckcpriacpbo zow oz
wpgynie na obnitGenie kosz-w eksploracij.i agrega
szczeg-gowo odpowiednie zagadnienia. Instrukcj
Jetli w instrukcji znajdujO sié6 informacje nie:
si 6 z zagadnieniem nie poruszonym w instrukcji,
pi szOc na adré&w: wozasucrealtaly podat : d mksgaychryy
symbol maszyny, numer fabryczny, rok produkcji,
U Wskaz-wki, kt-re sO watilne ze wzgléd-w bezpi
Maj Oc na uwadze dobro naszych klient-w stale d

ofertdé do iWwlhwpdtzrkauelrz. czym zastrzegamy sobie p
wyrobach bez .powiadamiani a

| dentyfikacja maszyn

Dane i dentyfi kacyjne brony talerzowej GAL zn
umi eszczonej na dyszl u. Na tabliczce znami onow
producencie i maszynie oraz znak CE.

(@ manpam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL
NUMER / NUMBER
MASA / WEIGHT xa)

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znami onowa

T i
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Gwarancja na bron6 talerzowO GAL walina jest
sprzedady.

U Karta gwarancyjna jest integralnO cz66tci O m

U Zawsze przy skgadaniu zapytas$ dotyczOcych ¢
numeru seryjnego.

O Informacje na temat czO6tci zamiennych modna

] www. parts. mandam. com. pl
+48 668 662 289

DN
N\
@ czesci @mnandam. com. pl
1 autoryzowanych dystrybutor - -w masz)

1.1 Zna ki i nf odarsatcryziengpa wc z e
Zapami 6t aj ! W <czasi e uldyt kowani a
A ostrodnott nal ey zachowat w mi e j
znakami i nfdorsma czyejgraovc z y mi (G-gte na
0 PonilGej wyszczeg:-lniono znaki i napi sy bez
Powi nny byt chronione przed zgubieniem i
zgubione i [/ lTub sO nieczytelne powinny by
Tabela 1. ZnakdstimZeganaczyg no
Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be
ey
: Przeczytat instrukc]j

rozpocz~6ciem ulytkow

(L]
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Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be

T ercan

AN
e

Zmi addideni e palc-w s

Zachowat bezpiecznO
el ement-w skgadanych
maszyny

' Ni e sib6bgat w obszar
’ :!h, el ementy mogO si 6 ru

Strumie$ cieczy pod
uszkodzeni e ciaga
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Znak bezpieczes§

Znaczenie znaku be

Mi ej sce zaczepu pasa

|

I

Punkt smarowani a

I nformacje kontaktow
zami ennych

SZYBKOZLACZA / CONNECTORS
—#> ¥ SKEADANIE / FOLDING

i ¥ REG.GEEBOKOSCI / DEPTH ADJUST.
— @ UKLAD JEZDNY / CHASSIS
—f> D SIt. DYSZLA / HITCH DAMPING
—4® AKCESORIA / ACCESSORIES

G manoam

Oznaczenie szybkozgO
hydraul (ozerewygst G4 |

Uwaga | Nie jeidzié na wale
Attention ! No driving en a roller
Interdiction de manceuvrer en appui sur le rouleau.
Achtung ! Beim Wenden Nachldufer ausheben !

[

Uwaga o zakazie jazd

ROZKLADANIE MASZYNY

1. przed rorkladaniem 2. otwierajge xpmwdi:xy 3. po otwarciv hakdw
domkni] skizydia do oporu

Kol ejnott postdépowan
ot wierania maszyny Ww
hydraulicznO b(mkadyd
wystoépuj-&€)w GAL

Tl -
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Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be

5/ et nia gwarancja na
bezobsgugowe

2 Il nformacje og-I|ne
21 Budowa brony t aC/erGBolwe | GAL

Produkowamneael er@amiedost 6 ponpec jsiO mi eskgadanej o
2.5m, 3.0m,,30bmz d4k@emdanych hydraulicznie:

4

C

-~
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Rysunek 2 Budowa br-0ny wademzrowredwYAL( ni es kdj adanan
wraz z dyszODdmt alRer z& zpOrdz ¢ ol ipyd23k r aym b dcamiy p &, ¢
obejma wWagg, ridrowy)
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ek 3 Budowa br-OnkH 2z awagermwreyr @GwyEm (skgadana
owa z odwpmal ¢@dwatha 3pr arveami oddwa gp r udmwzee d 6i r
2y, nhy rzOdekahar byyanhgmad ywlzomkada s3ki gpdaedk

22 Przeznaczenie bron@ talerzowej GAL

Brona talerzowa | est przeznaczona dsganpd)awy
przedsi ewne|j zar - wno w technol ogi. or kowe|j
wykorzystat do mieszania z glebO poplon-w | ub
samosi ewami

El ement ami roboczy mi sO talerzel580batme ws tdam
przesuni 6tych rz6édach osadzone na golyskach
talerza we wgasne golyskowanie pozwala na op

jazdy i podgofla. Pozwala to na dokgadneepodci
rozdrobnienie resztek polGniwnych. Ef ektem cze
resztki rotlinne ulegaj O szybszemu rozkgado
zwi Ozk-w feeghowwohe wpgywaj Ocych na rozw-j r
talerzy wspomaga zagg6bianiu si 6. Wag wusytuc
powoduj Oc szybsze wschody chwast - -w i samosi e
przed siewem zamwgwnies zdank gadhmaevoz-w z gl ebO, w

oraz odpowiedni O strukturdé gl eby.

y tal eC(zwewes jGRALni eskgadmomgOhlyyth awy pecgal
[

n
w- zKk transportowe w celu ugatwienia trans

0 Do pracy na glebach zakamienionych zal eca

przeci wikwmj enDzi 6ki ospabi ekikfaemie&d znyi et al e
sgupicO.
UWAGA! Firma MANDIAM: nuidezji egwaarbSancj i

piasty pod war unkami
-przestrzegania zasady wymiany tal
A zulyci a, kt -re nie molGe przekrocz
| 560mm oraz 550mm dla talerzy |1 610m
-stosowania oryginalnych talerzy fir
-ni eprzekraczania dopuszczalnej ggobhb
dla talerzy 1560mm oraz 15cm dla ta

T B
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-przestrzegania zasady zakazu manew
ona w pogolGeniu roboczym (talerze r
UWAGA! Brona |jteaslter powaznaczona Wwyg(
rolnictwie. Uldyt kowani e | ej do i nn
A ulytkowanie niezgodne =z przeznacze
gwarancj i . Ni estosowanie si 6 do za
r-wnief bdadzumi ane j ako udyt kowa

przeznaczeni em.

A UWAGA! Za szkody wyni kge z ekspl «
przeznaczeniem producent nie odpowi

23 Budowa brony talB er zowej GAL

Produkowane-Ebrdorsyt 6@Ale sO w szerokotciach: 2.0

/I(/I’F/l /

f’/!f’,;/’ﬁ/l; ( Al
'8! Eli
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RysudBkdowa brony t-&| db2awerja g@ALSD b maz ega)ydtgylyenn,C
tal erapyr zeadni rzOéekradrer iz gkzzedsyp, - g5 h yedyroa upl oi dcnzons z e &
rami ona)

24 Przeznaczenie bronly talerzowe]j GAL

zoBvey ovd rwelrsijedaniGALedstwessejvanGAL :
, kt-re sguilO do hydraulicznego
ggott osi rzéd-w talerzy robocz
ompakt owott cagej maszyny ugat w
gego zestawu.

W bronie ta
na sigowni k
Dodat kowo o
powoduwji Ok s z
manewr owot t C

RysubBRikona tal eEzpwpo®@GAiLesidopogmcjvagemansportowa.

— @ =
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0 Do pracy na glebach zakamienionych =zal eca
przeci wikwmjenDzi ki osgonie kamies$ nie zal
sgupicO.

UWAGA! Firma MANDIAMt nuidezji edwmarb5anc| i

piasty pod war unkami

-przestrzegania zasady wymiany tal

zudyci a, kt - -re ni e mo U e przekrocz
A I 560mm,

-stosowania oryginalnych talerzy fir

-ni eprzekraczania dopuszczalnej ggéhb

dla talerzy 1560mm,

-przestrzegania zasady zaka

ona w pogolGeniu roboczym (t

Z U manew
a er ze r

UWAGA! Brona |teasilter popwaznaczona WwWyg
rolnictwie. UGyt kowani e | ej do inn

Z& uGlyt kowanie niezgodne =z przeznacze
gwarancj i . Ni estosowanie si 6 do za
r-wnief bdadzumi ane j ako udyt kowa
przeznaczeni em.

é UWAGA! Za szkody wyni kge z ekspl ¢
przeznaczeniem producent nie odpowi

3 Og- Il ne zasady bezpieczes$Sstwa

Brona talerzowa molGe byt uruchamiana, ulytkow

zapoznane z jej dziaganiem i ci Ogni ka wsp-gpr

zakresi e bezpiecznej eksploatacj.i i obsgugi b
U Za samowol ne Zzmi any w konstrukcij.i br on

odpowi edzi al not ci

W okresie gwarancj.i nal elily stosowat wygOcznie
Brona talerzowa powinna byt obsgugiwana z zac
a w szczeg-Ilnoteci
A przed kalGdym usprcawdz iethalbenmondwO i ci Ogni k,
gwarantuje bezpieczesSstwo w ruchu i podcza
A zabrania si 6 wuliytkowania maszyny przez O0:
al koholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,
A podczas pracy obsgugowych nalely wuldywat od
A ni e wol no przekraczat dopuszczalnych 0
transportowych,
A - naledy wulGywat tyl ko oryginalnych zawleczek
A-nie wolno podchodzit do brony talerzowej w
A nie wolno przebywat pomi 6dzy ci Ogni ki em a |
A-ruszani e bronO talerzowO, podnoszeni e or
i gagodni e bez gwagt ownych s zarpponbil6itd,u znw
znajdowagy si 06 osoby postronne,

’E nA
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A nie wolno cofat ci Ognikiem ani dokonywat n
pogolGenie robocze,

A nie wol no stosowat hamulc-w niezal elnych
nawrot - w,

A podczastpraasyowdlunamist awat na maszynie i d

A podczas nawrot -w nal eldyoszaohimed® |, is z wz epgo-bl
znajduj O si 6 osoby postronne,
r

A nie wolno pracowat bronO talerzowO na poch

A jakiekol wi ek naprawy, smarowani e | ub oCz
wy konuj tylko przy wygOczonym silniku i op

A podczas konserwacji i wymiany cz6tci wchod
bez odpowzebeizpigeczemjitat mbaieurdaal wliggowy
takim wypadku ulGywat kask.

Aw czasie przerwy w pracy maszyné nalely o
ci Ogni ka,

A - brona o szerokotci roboczej wi 6kszej ni G
mechanicznO, kt-ra blokuje skrzydga przed
postoju i w czasie transportu drogowego,

A jazda I parkowanie agregatu przy zboczu o
osuni 6ci e si 0.

A maszyny nal ely przechowywat wW spos-b zap
zwier zOt .

& UWAGA! Zabrania cofania z zaggdbi on:

31 0g-lne zpsadigiaa r oz pnrizab goa omiyOgni ki em

7 GOczenie maszyny z ci Ognikiem nalely dokon
zabezpieczeniu sworznsamrizhni 0z zpwhzes pyeeckzaem
9 Podczas sprzégania ci Ognika z bronO taler

w tym czasie pomi 6dzy maszynO, a ci Ogni ki e
7 Ci Ogni k wsp-gpracuj Ocy z bronO talerzowO n
agregowania brony z <c¢ciOgnikiem o wadl i we]
maszyna posiada ot hamowanO) i hydrauliczn
1 Nal egiymi 6 tadly, bygy zachowane: r-wnowaga C

agregatem, jego sterownodtotbci Oddal ropk zbdmo
moilGe spatt poniGiej 20% cagkdwomelget oblzd iOT &
przednich.

9 W pogoldeniu spoczynkowym, maszyna odgOczon
trwagO r-wnowag®é.

17 Stopkd podpygopwOeihahalGstabilnym podgodu. .
podkgadek pod stopkd mogOce spowodowat nie

32 Ogumi eni e

9 Citnienie w oponach nie molie przekraczat
zabrania si 6 transportowania maszyny na cCi
nier-wnotciach i przy zbyt szybkiej jelGdzi e
oraz wypadek.

T E
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9 Uszkodzone znaczni e opony (w szczeg:-Il not
niezwgocznie wymienit .

9 Podczas wymiany ogumienia naleldy zabezpiec
9 Prace naprawcze przy kogach |l ub ogumieniu
w tym celu przeszkol one i uprawni one. Pr s
pomocy odpowiedni o dobranych narzddzi

Przy kaldorazowym zamontowaniu k-g nalely po

33 Ukgad hydrauliczny i pneumatyczny
0 I nstalacja hydrauliczna i pneumatyc.zna zna
Nal eliy zachowat wszel kie trodki ostrodnotci,
T nie nalely podgOczat hydr any @dzyaudkprazde vhoyd-rva
ci Ogni ka jest podcitnieniem (hydraulika na:
T regul arni e kontrol owat stan pogOczes or
pneumatycznych.
T na czas usuni 6cia awarii hydraulicznej | ub
z eksploatacj.i

34 Hagas i drgani a

0O Podczas pracy maszyny nie wystdépuje dl a
hagasem przyczyniajOce si6 do utraty sguc
mi ej sce pracy operatora znajduje si 6 w kat

powodowany pr zgeat wprmiced pargreekr acza 70dB.

0 Zagrodldeni a operator a powodowe drgani ami
agregat em. Mi ej sce pracy operatora znajduj
siedzisko jest amortyzowane.

0O W bardzo suchych warunkach molGe doj tt do

przypadkach zaleca si 6, aby dr zwi iWszyb
ekstremalnych warunkach poleca si 6 stosowa

35Zgodnott z nor mami

Nasz agregat zostag zaprojektowany i wy konan:
przemytle maszynowym, obowi Ozuj Ocy mi w dniu
szczeg-lnotci zostagy wzi 6te pod uwagdbé nast bp

T Dyrektywa maszynowa 2006/ 42/ WE,

T Nor maEW®NI SO 13857: 2010 aBeQodlieggetSecit wo mas.
bezpieczesdstwa uniemof(liwiajOce si6ganie Kk
ni ebezpiecznychéd

T Nor maEMR NI SO1 4208126 aMaszynyBe opine c zaSzs6ttwo 1 :
Wy magani & og- 1| ne

€v|
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T Nor maEMWNI SO-112D0®/ A1: 2012 aBezpbPepgdesat wo
podst awowe, o0g-I| ne z-a&Gzaddtyt plr:o jReokdtsotwaawoivwaa t ¢
met odykao

T Nor maER NI SO-212D06/ ABRe 2P il & c ZreaSsszty®woj 6 ci a
podst awowe, o0g-lne z&Lgddy Rrojzaltadwaniead hni

T Nor maEW®N982+Al1l: 2008 aBezpWgmagansnt wo maszyn
bezpieczes$stwa dotyczOce ukgad-w hydraulic
el ementHywr aul i kao

1 RozporzOdzenie delegowane komisji UE 167/ 2

36 Bezpieczedstwo dotyczOce transportu f

Do transportu boczne sekcje brony talerzowej

za pomocO ukgadu hydrauliczmegoyn ®r mded nsiz étplihe re
w jakim boczne sekcje podczas skgaddMamisaynye
zawieszani e nal etGiye poididg reitkh 3 ndap atsgkk ne @go wy st 6 p
kolizja z podgolem (minimalnie 60 ctnmm)ansWw aratsaw
oputcit koga do tego stopnia, w kt-rym kol i z]

wyts6 powat .

Ramy boczne br on
hydraulicznO bl ok

y talerzowe]j powinny byt
adO skgadani a HBS.

0 Podczas transportu przetwit pod maszynO po

W czasie transportu agregatu p drogach publ
urzOdzenia twietlne, tablicéd wyr - -Gniaj OcO i b
OSTRZEUENI E! Zastrzega si 6, e | a:

Zﬁ posi adania twiadect wa homol ogacyj n
drogowym. Przejazd molGe odbyt si b6 ne
tell po otrzymaniu dopuszczenia indy
Ni e wolno przekraczat prédkotci jazdy w czasi
T na drogach o ggadkiej nawierzchni (asfaltowe
1 na drogach polnychl10 ulbmbhukowanych 6
T na drogach wyboistych nie widécej nid 5 km/ h.
Prodkott jazdy musi byt dostosowana do stanu
aby brona talerzowa nie podskakiwaga na ukgad
nadmi erne obci Oflenia ramy maszyny i ukgadu za
Nal ey zachowat szczeg-1nO ostrodGnott podc za
zakr 6t ach. Dopuszczalna szerokot}t maszyny po
WYy Nnos.i 3,0 m.
0 Zabrania si 6 transportu agregatu, w kt-ry

agregatu przekracza 70U.

T EE
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OSTRZEUENI E! Ni estosowanie sidé6 do powyd

A zagroulenia dla operatora i o0os-b postronny
uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikge z
ponosi uldyt kowni k.

37 Opis ryzyka szczOtkowego

Fi

rma Mandam sp. z o0.staradyw kwydlai misreew&kti crhy zy

| stnieje jednak ryzyko szczOtkowe, kt-re mole

Naj wi 6ksze niebezpieczesstwo nastdédpuje przy:

1
1

1
1
1

1
1

ullywani e maszyny do innych cel - -w nil opisa
uldyt kowania maszyny przez osoby nieletnie
al koholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,
przebywania os-b i zwierzOt w zasi6gu dzi a
ni ezachowania ostrolGnotci podczas transpor
przebywaniu na maszynie | ub pomiédzy masz
silnika,

podczas o0 bnsigeusgtio sgoivdezndoa zal eces$ obsgugi,
poruszaniu si 6 po drogach publicznych.

38 0cena ryzyka szczOt kowego

Ryzyko szczOtkowe molie zostatlt zmniejszone do

9 rozwalna i bez potpiechu obsguga maszyny,
9 uwalne czytanie instrukcji obsgugi,

9 zachowanie bezpiecznej odleggotci od stref
9 zakaz przebywania na maszynie i w strefac
silnika ci Ogni ka,

9T wykonywanie prac obsgugowych zgodnie z zas
9 stosowanie odziely ochronnej, a w przypadk
9 zabezpieczenie przed dostépem do maszyn o
dzieci

4 | nformacje dotyczOce obsgugi [ udyt ko

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nal ely:
1 zapoznat si 6 z instrukcjO obsgugi,

9 upewnit si 6 o prawidgowym stanie techniczn
9 sprawdzit stan ukgadu hydraulicznego i pne
np. przewod:-w citnieniowych wymienit el eme
7 upewnit si 6, (Ge szybkozgOcza przewod-w cilt
w ci Ogni ku,

7 sprawdzit obracajOc ré6cznie talerze i wagy
zaci 6t ,

9 sprawdzit dokrécenie poszczeg:-lnych trub i
9 sprawdzit citnienie powietrza w kogach sto
9T upewnit si 6, czy wszystkie elementy wymaga
T upewni t si 6, Ge citnienie w kogach <c¢i Ogni
osiach w celu zapewnienia r-wnomiernej pr a
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UWAGA! Ni e molGna przekroczyt dopuszczalny
A opon. Obci OlGenie przedni e]j 0Si nie molie b

%‘ a < b chPdi

RysuB6®&khemat oznacze$ obci OlGes ci Ogni ka

Mini malne obci OlGeni eOznaczeni a: o
zaczepieni a maszyny Gcdmasa wgasna ci Ogni ka,

THOobci Ollenie osi przedni

G GT-(c+d_)—TP-b+0,2-G(cb Trdobci Olenie osi tylnnej
Pmm: _
a+b G-dci 6dar cagkowity wurzcC

Rzeczywiste obci OGlenPrzodu,

Grdci 6Gdar cagkowity wurzc
Gpla+b)+T,-b—G,(c+d) tygu,

b

TPcm‘z

adodst 6p pomi 6dzy trodki
Rzeczywisty ci 6Gar gmocowane go z przodwi,, a
bdrozstaw k-g ci Ogni ka,
m cdodst 6p middzy trodkiem
) o= sworznia zaczepowego ur z
Rzeczywiste obci OlGen
doodl eggott trodka ci bk
T -G —T zaczepowych ci Ogni ka ( ma
Teal ™ ™~ cal P cal -1, 4 m, maszyna p-gzawi e

x0odl eggott trodka ci 60k
producent nie podaje wpr

’D E.
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41 Przygotowanie brooyptadcyr zowe |

Brona talerzowa jest najcz6tcie]j

uwagi na ograniczenia trodk: - w
stani e

dostarczana

transportowych
cz6tci owodnzad ecrmadrtftcavegnyym |l ega t o na odgcC

U0 Przed przyst Opieniem do

pracy naledy spraw
Zwgaszcza stan cz6tci

roboczych oraz pogOc

W przypadku pierwszego przygotowania agregat

podzespogy (wag). W tym celu naledy wustawit k
podgodlu, W miejscu umodl i wiajOcym manefvyt wa ¢
ur zOdzdelnwiagowego o uddwigu <co naj mniej 500 k
gumowego) ze wzgloédu na statecznott podczas t
na r amise ythryuhami pogOczyt ramiona z obejmO wa

RysuleRamGaiLpogOczone z obej n@rvaany w MapreRweag odave
rurowwpunkty mocowania Yyamion do

obej my
"’ AN
\
'Tﬁ\‘\. i A E— :: \\é: |
— ;;:L/ ” ﬂ}\ =N
S {

Rysu8R&mi one&E GALgOczone z obej dbawmbhgdabeapmavedmg d 1
rurowwwp,unkty mocowania ramion do obej my)

@ no
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UWAGA! Prawi dgowa procedura montad
wy maga, aby truby zostagy r-wnomier
& aby caga pgaszczyzna uchwyt -w ramio
obejmy wagu. Taki

spos-b zapewmgiOa z
ramion wag-w z maszynOl!

42 Sprz6gani e brony talerzowej z ci Ogni k

Citnienie w ogumieniu k-¢g ciOgnika powinno by
J

ci6gga TUZ powinny znaj dowat si 6 na r-wnej w
rozstawowi dol nych punkt- -w zawieszeni a. W cz
ci Og,nikkraona powinna stat na twardym i r-wnym |

Ryusn eOKir zypunkt owy ukgad zawi édcsiz@gga dddEnzeni GJdyi- le & :
|l ewyowi ®szak prawy o r egdrlaomyadn epjo ddhdoudgga thcaid, n o6t ni k a

PodgOczaj Oc agregat zawieszany do ci Ogni ka na
T Sprawdzit citnienie w kogach na jednej 0s
zapewnit r-wnomiernO ggbébokott pracy agreg
T Zwr - cit uwagé6é, aby kategoria zaczepu i <¢ci 6
9 PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ognika na
9 CofnOt ci Ognik na odleggott wumodl i wiajOcO
ci6gnami ci Ogni ka,
T Ustawit ciégna dolne w jednakowej odleggot
T W pierwszej kol ejnotci podpi Ot dolne ci 6gn
1 Zabezpieczyt pogOczenie sworzniami i zabez
9 PodgOczyt g-rne -pcundkgtnuwo iz awyzreepguu I3owat pogOc z
9 PodgOczyt przewody &elektryczne (jetli w o
poprawnott dziagani a
9 PodgOczyt przewody hydrauliczne i sprawdzi
9 Jetli agregat posiada stopd podporowO nal e
9 Podniett agregat i sprawdzit, czy ci Ognik

T K
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PodgOczaj Oc agregat p-gzawieszany do ci Ogni ka
T Sprawdzit citnienie w kogach na jedne,]j 0s

Zzapewnit r i rnO gg6bokott pracy agreg
9 PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ognika na
[ [ odl eg t

T CofnOt <ci Ognik na go umodl i wiaj OcO
ci 6gnami ci Ogni ka

1 Zabezpieczyt bel k6 zaczepowO za pomocO swo

9 PodgOczyt przewody elektryczne (jetli W o0
poprawnott dziagani a

9 PodgOczyt przewody hydrauliczne i sprawdzi

9 Jetli agregat posiada stopd podporowO nal e

9 Podniett agregat i sprawdzit, czy ci Ognik

KalGdy ci Ogni k wsp-gpracuj Ocy z masz
A obciOt’jni_k-wi zachowywat sterownott
masy ci Ogni ka musi obci OlGat jego pr

43 Mont ald siewnika na bronie talerzowej
PS

A Nal ey montowat tyl ko siewniki umi e
ania si 6 montalu innych model i

Kaldda samowol na zmi ana konstrukc]j
A uGlyt kowni ka maszyny bdédzie uznawan:

MolGe to skutkowat nie uznaniem gwa

konstrukcij. l ub si ewni ka.
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431 Montal na bBC onie GAL

N N
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Ry sunOePkr zledst awi eni e zamontowanego si ewiCi(Kdsi ARV D
pgyta stelalu mocowaicihavy i epwnditkaa , s z3edt cchi eoj ket dnvedsic
doprowadzamiGeecjes,c a6 mocowani aopwédity sdze tpaiba kaQt 7y )

Aby zamocowatsi(ewrsik LAPV PS nal elly:

1. Przykré6écit stel ad momm)t adioo wkyo nssiterwnki ckjai (rpaonzy.,

2. Przykré6cit t2rudiaemwni pbodo stel adu,

3.Zamocowat na ramionach uchwy8y zpar GtoamosczCe tochi
(po4,

4, Poprowadz(ipo2w&i5 i ewnilk ad  pprzGta szet7/ci ok Ot
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432 Montmdi br ®@ARiE e
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nal edy:

zamocowatsi(ewrsi. k LAPV PS

Aby

(poz.

mont aliowy siewni ka
siewni k do

stel al

1. Przykrdécit

ste
P

prét a
do

1)

uchwyty
(poz.

3)
n
6
i

(

i o

(
od

ram

do

trubami
pgaskowni ka

wo U e

[
4. Poprowadzi t

3. Przymocowat
tl ub

2. Przykr6cit
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433 Montald na bBQC oHhi(eopGcAlLa podest u)

Rysundek zedst awi eni e zamontowanego siewni ka APWOz
si ewndskt,el2®fiod&8sddr adi ndpay 665 z)

Aby zamocowatlt siewnik APV PS nal edldy:

1) Przykr 6cit

2) do konst b _

ozycij a

brony talerrysunkm
ub

k

pomocO tr
pgaskowni
8) ,




l nstrukc]j aClGnig uty | GEGIIIE

2) Zamont

0]
(poz. 3
drabi nk

6czO

3) Podest
pomocO
pgaskow
i 10)

4 UrzOdzenien
ddwi gowym u
siewni k na
steladé)(po
przykrdécit
trub (poz.

Pozycj a
rysunka




| nstrukc| aC/GNiq@ uty | GEGE

5 Przykr 6cit
pomocO trab
or az por ocz
pomocO trub
do konstruk
podestu Pozycj a
rysunka
(1& ruby motyl kow
bl okowania drabin
transpodttruybyl 3mot
do bl okowania por
transpodottuw- rl 5d o
bl okowania por 6cz

pionowej)

6) Przykr 6cit
(posb). Zla po
trub 1(¥p.ozDo
transportu
zabezpieczy
pomocO trub
motyl kowy crh

(1@t wory do bl ok
schodka podczas- t
astopki 6 stopni a)

Obsguga ipokelsdjunott rozkigadania el ement - w
1) Odkr 6cit truby MBotiyl kotwawi(ipogor dcz w p
2) Zabl okowat porécz w wkrdécaj Oc tByuby mo
3 Odkr6cit truby Mmpttyd kyowaj Qpe® zdr abi nké
4) Obr -cit drabinkdé podestu z pozycji tra
5 Odkré6cit truby Mottyd kyowaj Qpe®zstopni es
6) Ust awit stopie$ na podetc(impoZDabypodpat g
7VW celu zgolenia el ement-w podestu, pos
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44 Mont ald wspornika -6tWietl enia GAL

6

Rysunek 13 Budowa wspornika otwietlenia bromgiytt
mocuj Ofaubdy moodtif ®bg, gB®cz Oce pBpdytlk avsmpodt injudicaa ,mdt
60t ablice ot widprloénil ows Phoerlnkiak aot Wi et | eni a

i Przed przystOpieniem do montadu otwietleni
powi erzchni

Mont al wspornika otwietlenia nalely przeprowa

1) RozpoczOt oudc hwowstpaciruni ka (rys 13 rzut A) dc

2) Przykrécit uchwyt za pomocO pgytKki i trub

3y Przykr 6cit prof il wsporni k (rys 13 poz. 7
poz.3),

4 Zamont owat na kos$cu profilu wspornika, be
pomocO uchwytu,(rys 13 rzut B)

5 Skrécitwbpbkdi kiem za pomocO pgytki i trub

6) Zamocowat na kosScach bel ki tablice ot wiet
obej m i nakr 6t ek,

5 Praca i regul acj e

51 Automatyczna bl okada skrzydeg maszyny

W maszynach ze skgadaj Ocy mi si 6 sekcj ami dost
ni ewymaglajd@e & owe | obsgugi . Bl okada wykorzystu
sigowni ka 14 haka (rys.
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RysumMRlaema gg-wna z mechani zmem aut odba taycchzan ezje shpl oo
aut omatycznehabk onkeacdhyg Bz2zwnur, Kr adsd ggwyw,n ik )

52 Skgadani e tal eriz ye korbarny-sw wbyocchzrnayrcshp or t |

U Na c
15) ,
i den
rozg
zabe
pozy
pogo

zas transportu brony wustawit talerze o
Zzabezpieczyt sworznbmoni. iPhpstzépowak ami
tycznie przy wustawianiu ekran-Awyboczny
oyt talerz obrysowy | ub ekran boczny
zpieczaj OcOpseswor2ps WwygsOdnOt sworzes$
cCj i roboczej. Zabezpi eEmoz. s5worzledk wmj @«
Gdeni e talerza | ub ekranu bocznego.

Ry s unsella |
oswor zes$

Brz obrysowy w podtyxljaer z rza négq@bfrusddomwagtn i(/elne
blokuj sywopagélieniwe asd)

@ .
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53 Sekwencja otwiesagiadamasznyygr aul i czn

Przed r ozngaoslizeynn estk gadanyohl keyigr aapoennatesi 6 z
ot wierania pozwal ajOcO na prawidgowe wykonani

1) Podni ettt masizgndi Ohgan imkyd&,ok ot t ni edopus
skrajnego wewné6trznego tdlrgrszd69krzyd

2) Zgoliyt skrzydga maszyny do pozycji az
nizmu bl okady skrzydeg (rys 16 poz. 2

i)

AK )T |

1
(HE =
’
i dfE =Py
=1 = =151
L1 1 S - )
e 3 S LA R
Ii.‘ 1
HE1d B yrl.
llils“s = 1
> - '
4 | | & 2 o | B
5'1:3 !
THE M
tl .

o —
R
118 w—
v e, /1.
I
’
s
 §

o
B |
1 0 —

Rysunek 16 Sekwenc]j a(l-optowline reasniiean i nea(sezayknsyy i anin nmeags z 6y (
w g-r-@goZienie skrzydeg maszyny do pozycji azamkn
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3 Odbl okowat mechanizm bl okady skrzydeg

- e T
TR L r-:.'-;n
SRRl ==
= |F - i
ll"i ;:i.a
= =
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!]; s,
i 5] = =1
L L [l
= | B E -
ije i
g R=ocg= EHOE
AT .
i il
AT '1||
MiEls =
= " s
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Rysunek 17 Sekwencj a(3-outwwilenriaemiia nhaaskzay myec hani z mu
skrzydetgwi erani e skyzydedg maszyny

4 RozpoczOt otwieranie skrzyded maszyny
kott wuniemodll i wi apjoQlcgQd) (izeaahaczenie o

Rysunek 18 Sekwencja otwierania maszyny: otwiera
wysokott kosSc-w ramion od podgodla.

Tl K
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5 Kont ynuowat i ni e przerywat procesu o
otwarcia (rys 18),

6) Po zakosSczonej sekwencji otwierania s
19),

Rysunek 19 Widok na maszyn6 w momencie zakosczen
maszyny sO cagkowicie otwarte.

UWAGA! Po zako$czeniu pracy, W masz
& nal ey dokgadmige egatzy to,ciala b wsazgtyk i z
obci OGagy dodat kowo skrzydedg maszyn

54 Pozi omowani e ram bocznych (brony skage

0 Pozi omowanie maszyny.

Maszyna wypoziomowana prawi dgowo:

I -
OO
2\ \

Rysud@&k zedst awi eni e prawidgowo wypoziomowanej br

@ EA
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Maszyna wypoziomowana nieprawidgowo:

v —\ v

) /i ':_.—.;. :' :' -‘_-' I f'{—-—.l'fm 7 8 X
7 |l|.‘ vyl '." . ‘&t(i(!q&(“ ,-I;' 3}
T AT SLEA S CA BA G A G §)

v
1

=)
uf y

SEARARIE)

X

- " .ii',‘ i

RysunldPk z2dst awi enineg ewanm iaaviwd-gmovwe e ganowani a borny t

— e =
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Pozi omowani e:

W przypadku zauwalenia nieprawidgowotci w poz
rozkrécit kosc-wk6é sigownika. W pierwszej k ol
kluczem o rozmiarze ab506, a nastoépnie regul uj
rozmiar z eg &addaljéOxz akkl ucz na koniec tgoczyska si
maszyny aopadadé naleldy skrécat kosSc-wk6é, nato
jest aku g-rzebo rozk it sigowni k

2

RysudaM dok si gownika z nakr 6t kO s gutd&cak rddot kway pkooz
omi ejsce regulacji kluczem 41)

55 Prawi dgowe i ni eprawi dgowe ustawi eni e
zawracani u

0O Prawidgowe ustawienie maszyny do pracy

Maszyné do pracy nalely ustawi 2)r - - Dyskzedg!| prae
nal edy wustawi4abw gmiza osnié .pracy maszynO z dys:z

Praca prawidgowo

Ry su®3k awi dgowo ustawiona maszyna r-wnholegle do

@ EA
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0 Ni eprawi dgowe ustawienia maszyny

Praca nieprawi dgowo

Rysu®MdNk eprawi dgowe ustawienie maszyny.

0 Zawracani e na kosScach pola/uwrociach dopus
podni esionej maszynie na podwozi u.
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0 Prawi dgowe zawracanie maszynO

Zawracanie prawidgowo

Ry su®ek awi dgowe zawracanie maszynO.

0 Ni eprawidgowe zawracanhie maszynO

Ni e dopuszcza si 6 zawracania z maszynO zaggdhb

Zawracanie nieprawidgowo

RysuBd&k eprawi dgowe zawracanie maszynO.

Podczas pracy z maszynO zaleca sié6 r-wniel za
przodzie ci Ogni ka maj Ocego na celu umodlGl i wien
komfortowej pracy.

€'|



l nstrukc]j aClGnig uty | GEGIIIE

iU Pramaszwyn@odat kowym obci OGeni em

Rysubd7®Pk aca z zastosowanym dodatkowym obci Oleni en

56 Ust awianie zespog-w robocz¢€¢ch brony

W bronie talerzowe]j GAL przed rozpoczdéciem p

pogoldenie poszczeg-lnych zespog-w roboczych.
wzdgulGnie g-rnym gOcznikiem <c¢ci Ognika |l ub na
wi eszaki ean dalanveeggo ci 6gga. Nastobépnie naleldy wy
w celu ustawienia optymal nej prédkotci robocz
oceny prawidgowotci pracy poszczeg-lnych zesp

Prédkott robocza pdwilOn& miwhndaoi inba kksmhtedlorbir ez e
wyregul owane|j maszynie rama musi byt r-wnol €
robocze powinny jednakowo zaggo6biat si 6 w gle

561 Ggbébbokott robocza brony talerzowej

Ggbébokott robocza Wwgtoanlyanaal jeesztowgggoleni em wa
bl okowane sO w uchwyt28plbhzyswdWsnibamie(npasedy

powylGej dol nej krawé6dzi talerzy na wysokotci
gg6ébokotci roboczej, a w pracy po uwzgl édni e
skorygowat . W celu zmiany poigeniiemni br omayg uz annad
sworznie w odpowiednich otworach, zwracaj Oc

zamont owane abmpgy t ak

U Maksymal na dopusz_c gg6bokott robocza

zal na
15cm dla talerzy | 610mm.

56.2 Odl eggott wagu od brony talerzowe]j

Odl eggott wagu odzbhltedy bDdl et wowej zamoc ®8ani a
poz. 2) . Nal ey jO zwil6kszytal egdy gpbe@easpopdad
wagem. Nal eliy jednak pamidtat, de przesuni 6¢c
maszyny i pogorszenie r-wnowatgal epgaddvalanelgdi ec i

T EE
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pracowat bez wagu. Wt edy jednak nie molina o0g
pozostanie w stani e spul chni onym. Przy st
talerzowania moldna r-wniel odbl okowat wag, ab

RysuB8ePk zykgad regul acji ggb6bokotci pracy wagu o
sworznie regulacji ggébokotci @otawor ywrnaazc azwgnjiya ki

Przedstawiony rzut budowy ramion |«

pokazaniu modldl i.wotwlgregal aszjeir o ki w a
A rami,ahyt kowni k maszyny zobowi Ozany
ramiona posiada na maszynie i jaki
dokgadni e zakresu regul acji przedst

zbyt gg6ébokO pracé maszyny niG dopu

563 Regul acja ekranu bocznego

Ekran bmoalzenlyy ustawit i zabl okowat trubO na t
nad powierzchni O gleby i nie byg naradony na
poldniwnych. W razie potrzeby nalely ,r momitaj Og
na dostdépnych otwor(agh®proegulla)cytfamakkchaby zatr

zaga

t
odrzucanO przez skrajny talerz przedni i g
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Rysun®Reg2ul acja pogoldeni adekwany begmhagpi (phogo
wzgl 6dem uéddkviyamu,b@&czny)

564 Regul acja ekranaptyadkowego

Gg-wnym zadaniem ekranwgl gbgt odatuezgmgwalimpire ez
tal erzynalEkGryanust awi t i zabl okowat obej mami n .
si 6 nad powierzEkna® mbébuw regul owat W Sspo
dost os dgvwwjoOovysokott do panuj Ocych warunk- - w

1
N

4

Rysunek 30 Regul acj a po gooriaezn ijae geok dbaanétuo it &r kof dlknuidacbugj pC
mocuj O@wes,po3r ni ki ekranu (mont owdadeek rdaon ktornosdtkrowkyc)j i

@ .
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regulacji ekranu trodkowego:

Poluzowat nakrdétkbej(m¥@Er BoOtzrpzoRmeaejkd aan
PrzesunO(tr yekr3ah poz. 4) na wsw og-nrid alcunhb
d-mja G§OdanO pwyzpyocziiéo mowat ,

3y Dokrécit nakr 6tpka p(rrzyesk GBtOn epjoz . 1)
4) Sprawdzit poprawnott montallu,
565 Regul acja ekranaoapsjpadéliystego
Ekran spmodieynyyt y egul owat poprzez wysuwanie i W
dostosowat wysokott pracy ekranu do ggoébbokotoc
Abygmienit wysokott pracy nal ely:
1) Poluzowat nakrotikipdytyksé 3(1r ypoz313po0oz. 1)
2 WsunOt w g-ré6 |l ub wsunOt ,w d-g pazurek (r
3y Dokrdécit wnald &t ikini eruchomienia pazurka w
4) Regul acje przeprowadm telleonkthgneanohowkariida
pracy,
5" Sprawdzit poprawnott montadu,
Rysunek 31 Regulacja pogoleni adpggtkak moadpkzQerask 2

spr 6 dygmtak,r 6 ki mocuj Oce)

@ g
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566 Hydrauliczna regul a¢ HRG®Pp&hjmkot ci pracy

GgoObbokott robocza wustalana |jesmi @o@egdguind veam e

si gown(rkyasni 32. pWzcel2g utrzymania podczas prac
(gg6bokotci roboczej) na t gapaykWsat 6sping cew nn a&lae
robowuzsy awi t powyldle,; dol nej krawddzi talerzy
przyblilGeniu zakgadanej gg6bokotci roboczej,
nal ¢ @y ust aswioaryigeowat .

Ramiwéd pwsi adwmstdavape ac gwabgl i donyyl nej ltelli 3Rabe
Al owag oddalony od tylnejBbeUst avwiat¢eireyndédhrgdgy
do warunkiOWanych efekt-w pracy brony talerzow

U Rami 6 wagu zostago zaprojpokktaomwanevydiley, kroad
nie stosowani e psriodwaddaz iiernpsommeddagaigr egat u | ul
uszkeondikamnstrukcji

3

RysuB8gdk drauliegauhacij.i gg6bokot ci p(ldc g miwd b wdes d uge wi
zapadk amt woBy mocowanidat wamyemoaowédhia si dgowni ka
AdUs t awiwargiue bl i Gej maszyny

BoUst awi enie wagu dal ej od maszyny

0 Maksymalna dopuszczalna ggb6bokot}t robocza
15cm dla talerzy | 610mm.

Po ustaleniu wymaganej g@@madkdt cmia tghaecdzeikdnal
zapadeKapewnia to stagO ggdébokotltl oppamadekpodec
obydwu sigowni kach musi byt zawsze r-wna.

Gg6bokott roboczO maszyny ustala sidé przy p
tgoczysku sigowni ka. Wraz ze skgadaniem kol e
pgytskanf Wggdacpepi iladna z zapadek nie jest zai

T KR
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naj wi 6ks@Bojr agBdyreked <ti a wiod|

rawny spos-b instalacji kolejnych bl

i nstalacj i

Ryusn e3BBPr awi dgowy spos- b

gg6bokotci

zagoldenia pierwszej (1)
roboczej maszyny.

Ryusn e3d Ni epr awi dgowy

zagoldeni a

doprowadzit do jego

spos-b zagolienia zapadek na
powoduj e nier.-wnom

zapadek na sigowni k
w &foevind ikea . usSTakodz

wyboczeni a

jegt edopuslzczal ny
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567 Mi ara gg6bokbylkkppz@cKHRGP)

Brona t amcelzncswat wy p osskaalilomiak wOawwy walaa opt yok aoO
gg6bokot agizegr apy®mn ioMsak. acdoisk § persyt  jve dp/rnz yep ad k u
mont alu opcj. HRGP na bronie talerzowe]j

Widok z boku (miejsca mocowania wsk

7 -

Rysunek 35 WskalUni k gg¢gd6bok@A-C(i Bwpsrkaachyhdishr coBndy,ama B e r
ws kalniskiagowni k

— @ =
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Widok z boku (miejsca mocowania wsk

RysuneNs kdalni k ggdbébokotci BrAaCHY Blwvs & a yihds &k lad iz @ wie §
ws kalntikiagoni k

@ nA
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57 Ust awi anie zespog-w robocz¥ch brony t

W bronie talEprzzoemejr cGZApocz6ci em pracy na polu
pogoldenie poszczeg-lnych zespog-w roboczych.
wzdgulGnie g-rnym gOcznikiem <c¢ci Ognika |l ub na
wieszakiem prawego ¢polieegal eill§gwskoNast i er ws
w celu ustawienia optymal nej prédkotci robocz
oceny prawidgowot ci pracy poszczeg-lnych zesp

Prédkott robocza powinna wynosit od W 0d okom/zhe ¢
wyregul owane|j maszynie rama musi byt r-wnol e
robocze powinny jednakowo zaggo6biat si 6 w gle

Ggoébokott robocza br-&gnygt abbprazowsjt @EAlGoldeni e
ramiona blokowane sO w uc3dbwygrzaclR) swaVsz iipaimie
ustawi t powyde,j dol nej krawédzi talerzy na w
zakgadane] gg6ébokotci roboczej, a wW pracy po
ustawienie Baozmigamwpntpmgesfeidhpdivgatdi cznego po
(ry®).W celu podniesienia wagu nal e(i36pwgzuyun@l t
gdy tj epsotrzeba obniGenia wagu naleldy tgoczys
podczas pracy zapobiegaj O3%pwozr.zn2i)ee w drabinka

Odl eggott wagu odubtahwnbhalesmopep®deeggott n
zwi 6kszyt, gdy gl eémd ecdrez pgiatkespmmug ezwagem. Nal
pami 6t at |, e przesuni 6cie wagu do tygu powod
r-wnowag.i podgulndijal @ir @@ wa lniioeliBp oa@o wa t bez w
j ednak ni e mo 4 na ograniczyt zagg6bienia t al
spul chni onym. Przy stosowaniu maksymalnych g
odbl okowat wag, aby pracowag pod wgasnym ci 60

it Maksymalna ggébokotcm rdolbdoezay wyH @G mm.l 2

RysufB7eZamocowanie r andreanmial waaggwio,r z2ni e regul acjiéd
otw-r na sworze$ mocuj Oc)y rami 6 do uchwytu r amy

T KT
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/ s

Rysu88ddky dr auliczna podarasmw &niwaAdweaega (& regul acjid
sigowds Wor Z2e$ obrotu ramienia)

Przedstawiony rzut budowy ramion |«
pokazaniu modldl i.wotwlgregal aszjeir o ki w a
A rami,ofiyt kowni k maszyny zobowi Ozany
ramiona posiada na maszynie i j aki
dokgadni e zakresu regul acji przedst
zbyt gg6bokO pracé maszyny ni@G dopu

0 Ukgad hydraulicznego podnoszenk amavazja zva da
podni et t wag do pozycj. transportowet. Dz
Kr -tszy i gat wi ejrsazy nva wirroad msphar ci e

Ekran bmoalzenlyy ustawit i zablokowat trubO na t

nad powierzchni O gleby i nie byg naralony na

poldniwnych. W razie potrzeby nalely ,r momitai Og

na dostdédpnych otwor(agB7proeagqgullajcyt ak,chaby zatr

odrzucanO przez skrajny talerz przedni i Zzaga

Rysun®Reg3ul acja pogoleniadekwany begmhagpi (pogo
wzgl 6dem uddkviyamu,b®@czny)

T

@),
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58 W- zekranspobrntomwy tal-epz¢wae|

O W przypmpadiomt owpoja w-zka trdan sbproorntyo wtegloer
nal edy stosowat si 6 do zasad transportu i
punkcieraz8 zachowat bezpieczes$stwo podc z:

publicznych pwn oippg c@ynts ave | instrukcj i

581 W:- zek tr and8bpwdadawasymar owani e

W:- zek transportowy przmaanayxromiyveplgaeada ykalcido
roboczej do 4.0m. Zadaniem jego jes-a odOpgoOiikn
Ugatwia to transport maszyny na pola oddal one
komfort jazdy podczas dalekich transport - w.

Rysu#faée&k zedst awi eni e pournakzt -bww dmolngt ajleuz dnego do r am
(1d8dyszel z Dbel k& rzwmbcaz erpzodpdskks?, y 3mo n teant, dwlz e TYEZ Dk a ,
sigowni k Owaméa aw- &okta ,j e7zdna zskwogambleellkld@®dpubh&ty mc
osi jezdnej z JYamionami w-zka

Admocowani e wiedyczKkliotw- -uzokya ndoon traainoyw e(

BoOdmocowani e rami on 8é@p @ktak al oma @dthy ludowa ,mo nlt Aslivoomez e $ )
Codmocowanie bel ki ddruémy mbno agigoymek3a 1lMont aliowa)

T KL








































































