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Il nstrukcjak NG

1 Wprowadzeni e

Serdecznie gratulujemy PasSstwu Niabyej azariomyt t a
i nformacj e 0 zagrolGeni ach mo g @GaynlO wydte@miobn O )|

techniczne oraz najwaildniejsze wskazani a i zal e
warunkiem prawi dgowe | pracy.
Stosowanie w instrukcj.i okretl eni a: strona | ew:
do ustawienia obserwatora zwr-conego twarzO zg
zaleces$S zawartych w ponidszej i nstr uXcpriacpbo zow oz
wpgynie na obnilGenie kosz-w eksploracj.i brony
omawia szczeg-gowo odpowiednie zagadnieni a. I n
udyt ku
Jetli w instrukcji znajdujO sié6 informacje nie:
si 6 z zagadnieniem nie poruszonym w instrukecji,
pi szO na adr éws- wcrzoadsu cneanltealiy podat : dekgadgnyswgtthb
maszyny, numer fabryczny, rok produkcji, rok

U Wskaz-wki, kt-re sO walne ze wzgldéd-w bezpi
Maj Oc na uwadze dobro naszych klient-w stale d

of edoié6ch poWrzwibOzku z czym zastrzegamy sobie p
W wyrobach bez .powiadamiani a

| dentyfikacja maszyn

Dane Il dentyfikacyjne brony talerzowe] znaj du
umi eszczonych na ramie notnej. Na tabliczce
informacje o producencie i maszynie oraz znak

(@ manpam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL
NUMER / NUMBER
MASA / WEIGHT )

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znami onowa
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Gwarancja na broné talerzowO walina jest przez
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Il nstrukcjak NG

U Karta gwarancyjna jest integralnO cz6tci O m

numer u e i

U Zawsze przy skgadaniu zapytas$ dotyczOcych ¢
seryjnego.

O Informacje na temat czO6tci zamiennych modna

] https://czesci.mandam.com. pl /
\. +48 662388 396318831

@ czesci @mandam. com. pl
o autoryzowanych dystrybutor - -w masz)

11.Znaki i nf odomd ¢ Zjemg@wc z e
Zapami 6t aj ! W czasie uldytkowkani az ebg
A ostrodnott nal ey zachowat W  mi ej
znakami i nfdorsma czyejgraovc z y mi (G-gte na
0 PonilGej wyszczeg:-|lniono znaki i napi sy bez
Powi nny byt chronione przed Zzgubieniem i
zgubione i / lub sO nieczytelne powinny by
Tabela 1. ZnakdstimZeganaczg no
Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be

Przeczytat instrukc)]
rozpocz6éciem ulytkow

> B>

Zmi addldeni e palc-w s
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Il nstrukcjak NG

Znak bezpieczes§ Znaczenie znaku be

T mancan

Zachowat bezpiecznO
el ement-w skgadanych
maszyny

' Nie sidgat w obszar
. :!h, el ementy mogO si 6 ru

Strumies$ cieczy- pod
uszkodzeni e ciaga

Mi ej sce zaczepu pasa

Punkt smarowani a

!‘
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Il nstrukcjak NG

Znak bezpieczes§

Znaczenie znaku be

I nformacje kontaktow

zami ennych

SZYBKOZEACZA / CONNECTORS
—4; @ SKEADANIE / FOLDING

—42® REG.GEEBOKOSCI / DEPTH ADJUST. Oznaczeni e szy bkoz g o)
_.76\' UKLAD JEZDNY / CHASSIS H
.ﬁbSILDYSZLA/HITCHDAMPING h y d radu | ! czne g 0
—f1 ® AKCESORIA / ACCESSORIES .
:vngp IIN'i‘n ‘i"_ifhié na wTIIl
ttention o driving on a roller . .
Mm‘:.f‘ﬁ":;:“m;'msfgz.:rm::rg Uwaga o zakazie jazd
ROZKLADANIE MASZYNY . s L,
~ -, Kol ejnott postdpowan
ot wierania maszyny w
| prodraioionen 2 oo povslcn 3ot hydraulicznO bl okad¢

dombkn] skizydla do opory kontynuuj )

5/ et nia gwarancj a
bezobsgugowe

na
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21 nformacje og-I|ne

21. Budowa brony takK erzowej TAL

Rysunek 2 Brona t{bhlélek a oava c -Adéypsozveal g m28 t r o drkaomwa , | €w
rama pr-aawa,y a@l i czna bl -oukkagdaad sjkerzedgnpye g ,8r @ mi on (-wa g
|l ewy,-walg0 prawhej ma wkopgy,o BBOJ 43¢ 8r auliczna regul a
sigowni ki skgadan-irz Odarh ad cea znkyraan!l riyhe zitdyd, t1ad er z y
truba rzysmskmpka 1Qopcj a)
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Il nstrukcjak NG

22.Przeznaczeni e bronkKk talerzowej TAL

Brona talerzowa | est przeznaczona do uprawy
przedsi ewne|j zar - wno w technologili or kowe|j
wykorzystat do mieszania z glebO poplon- w.

El ement ami roboczymi sO talerze z6bate o tre
rzédach osadzone na golGyskach bezobsgugowych.
goldyskowanie pozwala na optymalne nachyl eni e

Pozwalma tdbokgadne podci 6cie rilyska, r-wnomi et
resztek polniwnych. Ef ektem czego zostaje prz
ulegaj O szybszemu rozkgadowi [ nast épuje zmni
negatywnwae QGwxpygcyh na rozw- | rotlin nastdédpczych.
Uz6ébienie talerzy wspomaga zaggd6bianie si 6. \

gl ebéd powoduj Oc szybsze wschody chwast - - w i
talerzowej przed siewem zapewnia dokgadne wym
powierzehwmidpowa edni O strukturd gl eby.

0 Opcjonal nie dostdépna | est stopka podpor owe
pozi ome ugolenie brony podczas przechowywa

i AgregaKysDAWwWyposalione w wgasny ulgadojnat dnd
wyposalione mogO zostat w ukgad hamul cowy p

O W bronach tal-Br 8o@y¢ch 1TAI0 m; 12, 0m hamul ec
wyposaleniem standar dowym.

UWAGA! Firma MANBIAM: nuidezii egmsmar @z o bs
piagbg war unkami

T przestrzegania zasady wymiany ta
zudyci a, kt -re nie molGe przekroc
I 560mm i 550mm dla talerzy 1610m
stosowania oryginalnych talerzy

nie przekraczania dopuszczal nej

12cm dla talerzy 1560mm i 15cm d
1T przestrzegania zasady zakazu man
si 6 ona w podgodldeniu roboczym (1t

AN

E

gl ebi e) .
UWAGA! Brona |jteasilter powaznaczona Wwyg(g
rolnictwie. Uyt kowanie go do inny
ﬁ udytkowani e niezgodne z przeznacze
gwarancij i . Ni estosowanie si 6 do za
r-wnief b@daiime ane j ako udyt kowa

przeznaczeni em.
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o
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PAMI@TA{! Ni e wol no stosowat bror
zal egaj Ocy mi na powierzchni kami en
UWAGA! Za szkody wyni kge z ekspl ¢

przeznaczeniem producent nie odpowi

5 5 S5 S T 9N QT

30g-Ilne zasady bezpieczes$st wa

Brona talerzowa molGe byt uruchamiana, ulytkow
zapoznane z | e]j dziaganiem | ci Ogni ka wsp-gpr
zakresi e bezpiecznej eksploatacj.i i obsgugi b
Za samowolne zmiany w konstrukcij. brony produ
W kresie gwarancij. nal eliy stosowat wygOcznie

a talerzowa powinna byt obsgugiwana z zac
szczeg-lnotci

rzed kalGdym uruchomieniem sprawdzit bror
warantuje bezpieczesdstwo w ruchu i podcza
abrania sié6 ulytkowania maszyny przez 0 !
|l koholu I ub innych trodk-w odurzaj Ocych,
odczas pracy obsgugowych nalely ulGywat od
I e wol no przekraczat dopuszczalnych 0
ransportowych,
aleldy ulywat tyl ko oryginalnych zawleczek
i e wolno podchodzit do brony talerzowej w
ie wolno przebywat pomi 66dzy ci Ogni ki em a
uszani e bronO talerzowO, podnoszeni e or
gagodni e bez gwagtownych szarpni 6t , zZwr
naj dowagy si 6 osoby postronne,
ie wolno cofat ci Ogni kiem ani dokonywat n
ogoldenie robocze,
I e wol no stosowat hamul c-w niezalelnych
awrot - w,

odczas pracy i transportu nie wolno staw

odczas nawrot-w nal ey zachowat szczeg-
najduj O si 6 osoby postronne,

i e wolno pracowat bronO talerzowO na poch

akiekol wi ek naprawy, Ssmar owani e l ub ocz
ykonuj tylko przy wygOczonym silniku i op
odczas konserwacji i wymiany czO6tci wchod
ez odpowiedniego zabezpieczednal einple doj
akim wypadku uldywat kask.

czasie przerwy w pracy maszyné6 nalely o
i Ogni k a,

"



Il nstrukcjak NG

brona o szerokotci roboczej wi 6kszej ni d
mechani cznO, kt -ra blokuje skrzydga przed
postoju i w czasie transportu drogowego,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o

osuni 6cie si 6.
maszyny nal ely przechowywat W spos- b zap
zwi er zOt .

WAUNE ! Pr-cz tej instrukcij. obsg
ZS przepis-w ruchu drogowego oraz prze
po drogach publicznych nalely bez

zawartych w Kodeksie Ruchu Drogoweg

UWAGABrona talerzowa seryjnie nie e

KS po drogach p&bkmembychmznakowania d
drogach publicznych nie stanowi O w
molie je kupit w punktach sprzedaf(y

31.0dpowi edni e sprzdgani e i rozprz6égani e
GOczenie maszyny z ci Ognikiem naleidGy dokon
Zzabezpieczeniu sworzni ami i 0o zabezpieczen
Podczas sprzégania ciOgnika z bronO taler
w tym czasie pomi 6dzy maszynO, a ci Ogni ki e
Ci Ogni k wsp-gpracuj Ocy z bronO talerzowO n
agregowania brony z ci Ogni kiem o wadli we
maszyna posiada ot hamowanO) i hydrauliczn
Nal ey pami 6t at aby, bygy zachowane: r- w
agregatem, jego sterownodotbci Oddal ropk zbdmo

moilGe spatt poniGiej 20% cagkdédkwomelget obled iOT &
przednich.

W pogoleniu spoczynkowym, maszyna odgOczon
trwagO r-wnowagg.

Stopkdé podporowO naled oprzet na stabilny
podkgadek pod stopké mogOce spowodowat nie

32.0gumi eni e

Citnienie w oponach nie molde przekraczat
zabrania si 6 transportowania maszyny na cCi

nier-wnoteciach i przy zbyt szybkiej jetddzi
wypadek.
Uszkodzone znaczni e opony (w szczeg:-I|l not

niezwgocznie wymienit.
Podczas wymiany ogumienia nalely zabezpiec

"



Il nstrukcjak NG

Prace naprawcze przy kogach | ub ogumieniu
w tym celu przeszkol one i uprawni one. Pr s
pomocy odpowiednio dobranych narzédzi

U Przy kaldorazowym zamontowani u K- g nal ey
nakroétek.

33.Ukgad hydrauliczny i pneumatyczny

|l nstalacja hydrauliczna i pneumatyczna znajd

zachowat wszelkie trodki ostrotlGnotci, a w szc
Aniq nal elily podgOczat i rozgOczat przewod- - w
ci Ogni ka jest podcitnieniem (hydraulika nas
Aregul arnie kontrol owat stan pogOczes or i
pneumatycznych.

Ana czas wusuni 6cia awari. hydrauliczne]j l ub

z eksploatacj.i

34.Hagikdsr gani a

U Podczas pracy bronO talerzowO nie wyst 6
powodowane hagasem przyczyni ajbGcoenasitéaldeor zL

] est narz6dziem biernym, a miejsce operat
Nal edy dodat, Ge hagas powodowany przez pr
70dB.

U Zagrotdenia operatora powodowe drgabiamD n
t al er.zoMiOej sce pracy operatora znajduje si
siedzisko jest amortyzowane.

0O W bardzo suchych warunkach molGe doj tt do
przypadkach zaleca si 6 aby dr z wi i Wszyby
ekstremalnych warunkach poleca si 6 stosowa

35.Zgodnott z nor mami

Nazsa brona t a-Keoszsadmap rTAAjLekit oww kaozngaond ni e z nor |

bezpieczesSstwa w przemytl e maszynowym, obowi
agregatu na rynek. W szczeg:-Ilnotoci zostagy wz
nor my:

1T Dyrektywa maszynowa 2006/ 42/ WE,

T Nor maEW®NI SO 13857: 2010 aBeQodlieggetSecit wo mas.
bezpieczesdstwa uniemof(liwiajOce si6ganie k
ni ebezpiecznychéd

T Nor maEMR NI SO1 4208126 aMaszynyBe opine ¢ zaSzs6ttwo 1 :
Wy magania og-I|l nebo

"
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T Nor maEW®NI SO-112D0®BG/ A1: 2012 aBezpbPepgdesat wo
podst awowe, o0g-I| ne z-a&Gzaddtyt plr:o jReokdtsotweawnoivaa t €
met odykabéd

T Nor maEMWNI SO-212D0®G/ ABez®@l2ca& e $ s tRwoj hraisaz y n
podst awowe, o0g-lne z&Lgddy Rrojzaltaadwamiead hni

T Nor maEM®N982+A1: 2008 aBezpWgmagant wo maszyn
bezpieczes$stwa dotyczOce ukgad-w hydraulic
el ementHywr aul i kaéd

1 RozporzOdzenie delegowane komisji UE 167/ 2

36.Bezpieczesstwo dotyczOce transportu

Do transportu boczne sekcje brony talerzowej °
do pogolenia transportowego za pomocO ukgadu
maszynd podniett do stopnia w jakim bodaewaet sel
z podgolem.

Ra my boczne brony talerzowe|j powi nny byt
hydraulicznO blokadO skgadania HBS.
Brony talerzowe TAL wyposalGone w w-

zek nal ed
boczne sekcje podczas skgadania nie bé

6dO kol

0 Podczas transportu przetwit pod maszynO po

W czasie transportu agregatu po drogach publ
urzOdzenia twietlne, tablicé wyr - -GniajOcO i b
OSTRZEUENI E! Zastrzega si 6, Ge | a:

Zﬁ posiadania twiadectwa homologacyj nc¢
drogowym. Przejazd molGe odbyt si d ne
tell po otrzymaniu dopuszczenia indy
Nie wolno przekraczat prédkotci jazdy w czasi
T na drogach o ggadki e]j nawi er zchni (asfaltowe
1 na drogach polnychl10 ulbbmbhukowanych 6
T na drogach wyboistych nie widécej nid 5 km/ h.
Po zgoleniu maszyny, wagy zsunOtl do siebie i
celu uzyskania mniejszej szerokotci transport
Préodkott jazdy musi byt dostosowana do stanu
aby brona talerzowa nie podskakiwaga na ukgad
nadmi erne obci Oflenia ramy maszyny i ukgadu za
Nal eliy =zachowat szczeg-InO ostrolinott podc za
zakr 6t ach. Dopuszczalna szerokot}t maszyny po
WYy Nnos.i 3,0 m.

U Zabrania si6 transportu agregatu w kt-rymn
agregatu przekracza 7U.

"
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OSTRZEUENI E! Ni estosowani e si 0 do powyd

Zl zagrouldenia dla operatora i o0s-b postronny
uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikge z
ponosi wulytkowni k.

37. Opis ryzyka szczOtkowego

Wy p

Firma MANDAM sp. zZ oO0. 0. dokgada wszel ki c
adku. |l stnieje ryzyko szczOtkowe, kt - -re m
Naj wi 6ksze niebezpieczesstwo wystddpuje przy:
ullywani e maszyny do innych cel - -w nil opisa
ullytkkowaniu maszyny przez osoby nieletnie
alkoholu lub innych trodk-w odurzaj Ocych,
przebywania os-b i zwierzOt w zasid6gu dzi a
niezachowania ostrolnotci podczas transpor
przebywania na maszynie |l ub pomi éddzy masz
silnika,
podczas obsgugi oraz niestosowania si6 do
poruszaniu si 6 po drogach publicznych.

38. Ocena ryzyka szczOtkowego

z al

4

Ryzyko szczOtkowe molGe zostat zmni ej szone
eceni a:

rozwatlina i bez potpiechu obsguga maszyny,
uwalne czytanie instrukcji obsgugi,
zachowanie bezpiecznej odleggotci od stref
zakaz przebywania na maszynie | w strefac
silnika c¢ciOgnika,

wykonywanie prac obsgugowych zgodnie z zas
stosowanie odziely ochronnej, a w przypadk

zabezpieczenie przed dostépem do maszyn o
dzieci

nformacje dotyczOce obsgugi i udyt ko

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nal ely:

zapoznat si 6 z instrukcjO obsgugi,

upewnit si 6 o prawidgowym stanie techniczn
sprawdzit stan ukgadu hydraulicznego i pne
np. przewod-w citnieniowych wymienit el eme

"



Il nstrukcjak NG

upewnit si 6, Ge szybkozgOcza przewod-w cit

i
w ci Ogni ku

sprawdzit dokrdédcenie poszczeg:-lnych trub i
sprawdzit citnienie powietrza w kogach sto
upewnit si 6, czy wszystkie elementy wymaga
upewni t si 6, e citnienie w kogach <ci Ogni

osiach w celu zapewnienia r-wnomiernej pr a

UWAGA! Zabrania si 6 pracy
A Dl a prawidgowe|j pracy wszy
kontakt z ziemiO.

nw T

‘ a
—

RysuB8®&khemat oznacze$ obci OGes ci Ogni ka

| b | ¢ d|,

dl .
- Lali | Lgd

Mi ni malne obci Olleni egOznaczeni a: o
zaczepienia maszyny Gcdmasa wgasna c¢i Ogni ka,

TBobci Olieni e osi przedni

G G?.-(c+d)—TP-b+0,2-G(.-b Trdobci Olienie osi tylnnej
P min— B
a+b G-dci 6Gdar cagkowity wurzcC

Rzeczywiste obci OGenPrzodu,

Grdci 6Gdar cagkowity wurzc
Gpla+b)+T,b—G,(c+d) tygu,

b

TPcm‘:
adodst 6p pomi 6dzy trodki

Rzeczywisty ci 6Gar mocowane go z pr zodwi,, a

(@)

bdrozstaw k-g ci Ogni ka,
G.,=Gp+G.+Gy
cdodst 6p middzy trodkiem
. o= sworznia zaczepowego ur z
Rzeczywiste obci OlGen
doodl eggott trodka ci 8k
_ - zaczepowych ci Ogni ka ( ma
TTmf_Gm! TPcm’ -1,4 m, maszyna p-gzawi e

x0odl eggott trodka ci 60k

"



Il nstrukcjak NG

|producent nie podaje wpr
UWAGA! Ni e mo (in a przekroczyt dopus
A notnotci opon. Obci Olienie przedni ej

41.Przygotowanie brony talerzowe|]

Brona talerzowa jest najcz6tciej dostarczana
uwagi na ograniczenia trodk-w transportowych
stanie cz6tci owodnzad ecrmadrtftcavegnyym |l ega t o na odgcC

W przypadku pierwszego przygotowania agregat

podzespogy (wag). W tym celu naledy wustawit k

podgodu, w miejscu umolGliwiajOcym manewr wagu
0 Do przewozu wagu nalely wudyt urzOdzenia d
kg w (700 kg przypadku wagu gumowego) zZe
transportu. Ust awi t zamj doa Owy cuhc hisviyd myo b r
zabezpieczyt wgatci wy mi Sworzni ami . Nast 06
ggbébokotci pracy i Zzabezpieczyt go w uchw
zamont owat wag do ramion za pomocQ@ysesdkewek
4) .

2

Rysu#aR&kgOczenie ramiondzodd®dei mbe wad cway t(-1w r ami on
UWAGAONI idp) woRy montalowe ramion w uchwytach we
talerzo®Wehwyt sigownika regulacji ggébokotci pr a
U Przed przystOpieniem do pracy nalely spraw
zwgaszcza stan cz6teci roboczych oraz pogOc
UWAGA! Prawi dgowa procedura montad:!
& wy mag a, aby truby zostagy r-wnomier
aby caga pgaszczyzna uchwyt- -w ramio

H‘
N
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obejmy wagu. Taki

spos-b zapewni a
ramion wag-w z maszynOl!

42. Sprz6éganie brony talerzowej z <c¢ci Ogni

Citnienie w ogumieniu k-¢g ciOgnika powinno by
ci6gna TUZ powinno znajdowat na r - wnej WYy S 0|
rozstawowi dol nych punkt-w zawieszeni a. W cz
agregani epmwst at na twardym i r-wnym podgodu.

nktowy ukgad zawi dezégga dgpdnzenilkg dg ikeas:y alk,42

Rysubd@kzypu
zak prawy o r egdrlaowadn epjo ddndmuagga thcaid, n o6t ni k a

| ewyowi ® s
PodgOczaj Oc agregat p-gzawieszany do ci Ogni ka

1) Sprawdzit citnienie w kogach na jednej osi

pewnit r-wnomiernO ggébokott pracy agregat
2) PrzegOczyt ukgad hydrauliczny ci Ognika na
3y CofnOt ci Ogni k na odleggott umodl i wiajOcO

ci 6gnami ci Ogni ka

4 Zabezpieczyt belkdé zaczepowO za pomocO swo

5  PodgOczyt przewody elektryczne (jetli w op

poprawnott dziagani a

6) PodgOczyt przewody hydrauliczne i sprawdzi

7YJetli agregat posiada stop6é podporowO nale

8 Podniett agregat i sprawdzit, czy ci Ogni Kk
KatGdy ci Ogni k wsp-gpracuj Ocy z masz:

& obci Oini k-w i zachowywat sterownott
masy c¢i Ogni ka musi obci OGat jego pr

H‘
00

w



Il nstrukcjak NG

43.Mont ald siewnika na bronie talerzowej
PS

Mont al siewnika na s Pgytki rozsiewaj Oce z podgOczen

RysumeXk | ewe]j pokazany montald siewnika na stel
umi ej scowieni e pgytd&k urboyz smoenvidajti@dwaciih Bolnt a (i odsyi esw
APVAwdiledpgoyt ka rozsdtewbyOmacobvania stelalu do r e

Aby zamocobpat e wnHxkal eliy:

1) Zamocowat stelal do montalGu siewnika APV (

ramy za pomocO pgaskownik-w i trub (poz. 6
2)Ustawit siewnik (poz. 3) za pomocO ddawigni
3y Zamocowat siewnik (poz. 3) trubami i nakr 6
4 Poprowadzit wéile (poz. 4) doprowadzaj Oce n

5  Przymocowat w6(Ge do pgytek rozsiewaj Ocych

H‘
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44. Pr aca i regul acj e

4.4.1 Aut omatyczna bl okada skrzydeg masz
U W maszynach ze skgadaj Ocymi si 6 sekcjami d
skrzydeg nie wymagaj Oca dodat kowej obsgugi
skgadaj Ocy si 6 z sifBaoawni ka i haka (rysunek

RysunR&ma gg-wna z mechani zmem aut odmdtaycchzan ezje sbploog
aut omatycznehabk onkeacdhyg Bz2zwnur, Kr adsd ggwyw,n ik )

4.4.2 Sekwencja otwierania maszyny
Przed rozgoleniem skgadanych skrzydedg maszyny
ot wierania pozwalajOcO na prawidgowe wykonani

1) Podni ettt masizgndi OgniTkld, na wysokott
skrajnego wewnétrznego tal&r,za skrzyd

2) Zgoliyt skrzydga maszyny do pozycji az
nNi zmu bl okady8psokzr.z y2d)e,g (rys

H‘
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Rysu@8®&kwencja otwier-agonidai masszynnyey MmMhAksymalnie (c
w g-r-@goZienie skrzydedg maszyny do pozycji azamkn

1) Odbl okowat mechanizm ®l okady skrzydeg
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Rysua®&kkwencja otwier-awoanmaszenhakd mechani zmu
skrzyvdetgwi eranie skrzydeg maszyny)
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2) RozpoczOt otwieranie skrzydeg maszyny
kott wuniemolGliwiajOcO zahaczenie o po

Rysunis&slk kiwencja otwierania maszyny: ot wierani e ma
wysokott kosSc-w ramion od podgodla.

1) Kontynuowat i nie przerywat procesu o
otwarcil®,(rys

2) Po zakodczonej sekwencji otwierania s
11,

. — O — L — - —

Rysub®K dok na maszyn6 w momencie zakosSczenia sek
maszyny sO cadgkowicie otwarte.

nal ey dokgadni e oczytcit agregat

i UWAGA! Po zakosczeniu pracy, W masz
obci OGagy dodatkowo skrzydeg maszyn

w

H‘
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4.4.3 Opuszczani e maszyny na wW-zku jezdr
Dla wszystkich maszyn wyposalGonych w w-2zki |e
na w-zku ze zgolGonymi skrzydgami nal ey posté
w celu unikni écia kolizj poszczeg-lnych podz

uszkodzenecaegol nych z nich.

1)

)

I T AN )
Mv}hk./”'
i 2N/ N1
1 \
;}L:EUI}__
o | i
-

]
="

~C_ L I 1
TS TS TS T

Ry d2a Opuszczanie maszyny na w-zku ze zgodonymi skrzydg

Podczas opuszczania zgolGonej maszyny na w- zku
ramion maszyny z zespogem w-zka oraz z podgod
kolizj6 zostagy przRa.stawione na rysunku

H‘
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- 2
=
€

=
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Ryd42b Opuszczanie maszyny na w-zku ze zgolGonymi skrzydg

W celu uniknidécia kolizji przedstawionych pod
korektd ustawienia ramion wag-w wzgl ddem skr z
oputcit ramiona z wagami maszyny przy pomocy
ggb6bokotmas pyrmyeyoznaczonych na elfcoymad oca $ntoznoeawot u( |
umodl i wienia bezkolizyjnego opuszczewmneaeak cagej
12d ) .

H‘
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Widok z gory

Ryusn elkc Rozsuwanie ramion z wagami maszyny w celu umodl
maszyny na w-zku jezdnym.

H‘
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e
==

e
=S

Widok z gory
Ryusne®d Osi Ogni 6ci e odpowiedni ej odl eggotci opuszczeni a
bezkolizyjne opuszczenie maszyny na w-zku jezdnym.

W momencie osi Ogni 6cia odpowiedniego opuszcze
j est bezpieczne opuszczenie umaeReyny na w-zku

O
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Widok z boku
Ryusn elRe Opuszczanie maszyny na wW-zku jezdnym.
4.4.4 Ust awianie zespog-w roboczych

W bronie tatlKerpzaevwa] rToAzlpoczdciem pracy na pol u

pogoldenie poszczeg:-lnych zespog-w roboczych.
wzdgulnie g-rnym gOcznikiem ciOgnika lub nakr
wi eszakiegm pdalwmego ci 6gga. Nastédpnie naleldy
roboczy w celu ustawienia optymal nej prédkot c
podstawie oceny prawidgowotci pracy poszczegdg:-
Prawi dgowe ustawienie maszyny do pracy
Maszyndé do pracy naleldy ustawiutnetRa wnbDyegél do
przedni nal edy ustawit w poziomie. Zabrania s

H‘
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U Prawidgowe ustawienie maszyny do pracy:

RysuitBakPrawi djowo ustawiona maszyna r-wnolegle do podg

0 Ni eprawidgowe ustawienia maszyny:

Ryusne Bb INi eprawi dgowe ustawienie maszyny.

Zawracanie na kosScach pol a/uwrociach dopuszcz
maszynie na podwozi u.

I
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Ryusn eléPr awi dgowe zawracanie maszynO.

0O Ni e dopuszcza si 6 zawracania z maszynO zag

Ryusn el&ENi epr awi dgowe zawracanie maszynO.

Podczas pracy z maszynO zaleca sidé6 r-wniel za
przodzie ci Ogni ka maj Ocego na celu umodlGl i wien
komfortowe]j pracy.

H‘
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4.4.5 Pozi omowani e maszyny

Maszyna wypoziomowana prawi dgowo:

NHE
=

&= i
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= = “H“’/A\Iln.¥ = =, -
=30 i P I N I -
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Ry sunéePk awi dgowo wypozi omowaha maszyha

= Ii—
B
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Maszyna wypoziomowana nieprawidgowo:
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RysunieMari anty nieprawiddgowo wypoziomowanej maszyny

Pozi omowani e:

W przypadku zauwalGenia nieprawidgowotci w poz
rozkrécit kosSc-wk6é si gownika. W pierwszej k ol
kluczem o rozmiarze ab506, a nastoépnie regul uj
rozmiar zeda410cz akkguacz na koniec tgoczyska si gow
maszyny aopadad naleldy skrécat kosSc-wk6é, nato
est aku g-rzed nalelly rozkrécit sigowni k.

H‘
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2
RysunBéM dbk sigownika z nakr 6t kO s guid&calk rdéot kway pkooz
omi ejsce regulacji kluczem 41)
4.4.6 Ust awi-ppopzeomowagirwboczych

]
gl h
L

T i 1 Iy ahy 1) ) i Y 1] -‘“"lr|

lll_nl-—
-a—._-==u--w-w‘i!ﬂ[\_!'iljlp"l
F xr ) - T W B

i |i‘_ ll'_l

Ry sumbdePk awi dgowo wypo zriobmodazhes ¢ mwagwnaj duj O si 6 w j

Pozi omowani e wag:- w:

Pozi omowania wag-w dokonujemy na sigowni ku re
przypadku regul acj i sigowni k- w ram bocznycl
opuszczamy wag, wkrdécaj Oc kos$c-wkd sigowni ka

H‘
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Rysu2a&Rkegul acja sigownika rddgkdoacjwkagbdbpkwkaeik pd
kontrujDesat,av8 zapadek regul acj i pracy sigowni ka)

Ni eprawi dgowe ustawienie wag:- w:

RysunleNk epr awi dgowo wyp o pb o doabeeajméyew a dpya jwd ujjedl nseijé |

H‘
w

w



4.4.7

Ma s

Il nstrukcjak NG

Ni eprawi dgowot cit piodgamise pmasyyny

zyna pracuj Oca prawi dgowo:

RysuP2ék awi dgowo ustawiona brona talerzowa
Tci Oganie maszyny na prawO stroné6:

U W przypadku wystOpienia sytuacji ¢tciOgani :
pi er wszej kol ejnotci sprawdzit pozi om ma
wypozi omowana poprawnie molue dochodzit do
|l ewa strona | esrtawwa psokziieornoiwana kpu g-rze na
z prawej strony.

ot Naledy r-wnield sprawdzit, czy przedni i ¢ty

przypadku gdy przedni rzOd wustawiony jest

"
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tci Oganie maszyny. Nal ely uni et t wt edy me
wypgycit przedni rzOd talerzy.

0 Sprawdzit ust awibeorizeeWah@p owawi nny byt ust a\y
poziomie w jednej i ni i . Jelell prawa s
dochodzi do tci Ogania maszyny.

: ] S
.._.Q

con mn - On

'uuu. lunla.a 188

i\‘\\"""\'k"dlslu_'y/é‘! Y

l'l.\. i g
A \\\'

|

_ ‘!-l

Strona | ewa Strona prawa

Rysu®élici Oganie nie prawidgowo uprawiOomejd brony t

Tci Oganie maszyny na |l ewO stron6:

U W przypadku wystOpienia sytuacij.i tci Ogani
pi er wszej kol ejnotci sprawdzi t pozi om ma
wypoziomowana poprawnie molde dochodzit do
prawa strona jeswawslkpioeirowaea kulg-rze nal e

z | ewe] strony.
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0O Naledy r-wnied sprawdzit, czy przedni i ty
przypadku gdy przedni rzOd ustawiony jest
tci Oganie maszyny. Nal ely uni et t wt edy me
wypgycit ptaednizyr z Od

U0 Sprawdzit ust awibeorcizeeWaig@yp owoawi nny byt ust a\
poziomie w jednej i nii. Jelell | ewa st
dochodzi do tci Ogania maszyny.

Strona | ewa Strona prawa
Rysu®Mellci Oganie nie prawidgowo ustawionej brony t
Prédkott robocza podiSnrkanWwdoobsizk WwWQregul owane
rama musi byt r-wnolegga do terenu, a wszyst
zagg6ébbiat si 6 w glebie na cagej szerokotci ro
Ekran bmealzenlyy ustawit i zablokowat trubO na t
nad powierzchni O gleby i nie byg naradony na
polni wnych. W razie potrzeby nal edy r-wnied

"
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(przemontowanie na otworach) tak, aby zatrzym
przedni i zagarniag bruzdé za skrajnym talerz
4.4.8 Gg6bokott robocza brKony talerzowej
Gg6ébokott robocza wustalana | est pogolGeniem v
sigowni kami . W celu utrzymania podczas prac
roboczej) na tgoczyska sigownika zakgada si 6
ust awowy dej dol nej krawédzi talerzy na wysoKk:
zakgadane] gg6ébokotci roboczej, a w pracy po
ustawienie skorygowat . Maksymal na dopuszczalr
taler zgm.l 560

Po ustaleniu wymagane|] ggobébokotci roboczej n ¢
uchwytu znajduj Ocego si 6 na ramieniu wagu,

si gowni k- w. Zapewnia to stagO ggébokott prac
obydwu wnii kach musi byt zawsze r - wna.

RysueHKkydrauliczna regul aclhsai ggownddki@gtnecly wagu go c:
utrzymuj Oce zadanO ggd6ébokott pracy)

H‘
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Rysunek26 Si gowni k z zapadkami zagodonymi na tgoczysk

Ggobbokott roboczO maszyny ustala si 6 przy p
tgoczysku sigowni ka. Wraz ze skgadaniem kol e
pgytsza. W konfiguracij. gdzie Gadna z zapadek
si 6 nM ikgppur acji naj wi 6kszej @Oobrbaozk28pycsz.ed e b awz e ]
zostag poprawny spos-b instalacji kolejnych bl
spos-b ich instalacji

Ry suB7Pkr awi dgowy spos-b zagoldenia pierwszej (1)
gg6bokotci roboczej maszyny.
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Ryusn e28 Ni epr awi dgowy spos-b zagolenia zapadek na
zagolenia zapadek na sigowni k powoduje nier-wnom

doprowadzit do jego wyboczenia w ef§ewni kausTklbidz
jesatedopuslzczal ny

4.4.9 Regul acja ekranu bocznego

Ekran brnoaclzenlyy ustawit i zablokowat trubO
nad powierzchni O gleby i nie byg naradGon:
poldniwnych. W razie potrzeby naledy r - wn

na dpsydh otworach re@wloacyijlny cthak(r yashy
odrzucanO przez skrajny talerz przedni i

Rysun®RKkeg2ul acja pogoleni adcetkwarnwu rbeogwlneaqjoi (plogo
wzgl 6dem udéakviyam,b@&czny)

"



4.4.10
TAK 10,

Przed rozgodle
ot wierania po

1. Ust awi t
w cel u
podczas

ma
umo
ru

2. Wyci Ogn Ot

wysuni 6ci em

n
4

S
a
c

S

Sekwencj) a

Il em maszyny

wa l

Il nstrukcjak NG

otwierania whasazNAg, O, pc

0K 1T2ALO H

na podwozi u
prawi dgowe

jezdnym
aj OcO na wykonani

pgaskim podgodlu
prawi dgowego
skrzydga

W miejs
rozgotGeni

ne maszyny ni

e skrzydg

zapobiegaj Ocych

Ryusne3kCokal i zacja swor zni przed rozgofe
UWAGA! Nal edy pami 6t at 0 kalGdor azc
A maszyny przed samoczynnym ot war ci

zabezpieczaj Ocych

3. Przy
moment u

uldyciu

hydraul i ki
cagkowi tego3dlj.ej

podczas kalGdego s

rozgolyt ramiona ma

rozwarcia (rys.
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Wi dok z boku
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Ryusn e3kRoz dolieni e skrzyded maszyny.
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Widok z tygu

IO HE RO TE T HERARL

E=
[ [=
HE=
HE=

ﬁ_u.g | Iy

L F I
i /

RysunmnRklo z3joldenie skrzydedg maszyny do pozycji pozi
4. Nast 6pnym etapem jest hydrauliczne rozgodle
pozycji po3dli3mej (rys.
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Rysun3M dd®k na maszyndé po rozgoleniu.

5. Po rozgolieniu maszyny na podwoziu, nalely pr
roboczych wzgl 6dem maszyny za pomocO sigowni
odbywa si 6 za pomocO sigownik-w hydrauliczny
wag-w oraz iclwzlgOtbalematpaorddiodia oraz trub rzy

do dyszli skrzy3deg maszyny (rys.

RysumMRkle glil acja wysokotci i kOta natarcia wag-w r

W



Il nstrukcjak NG

4.4.11 Regul acja ggoébokotci pracy i ust av
maszyn z podwoziem jezdnym

Po rozgolGeniu maszyny nalelGy przystOpit do wus
wypoziomowani a.

W pierwszej kol ejnotci nal edy wustalit odpowie
sigowni k-w hydraulicznych TUZ, na kt-rym zawi
35 . Na ramie TUZ umieszczone sO specjalne kli
tgoczysku sigownika w celu utrzymd3dni &V pnwm@dan
zwi 6kszenia wysuwu sigownika, zwiob6ksza si 6 e

powoduje zmniejszenie ggbébbokotci pracy. W cel
stosuje Gpolzrkil8)pskt-re sO zakgadane na tgoczy

UWAGA! Przed przyst Opieniem do czy
A nal edy upewnit si i e

maszyna stoi

hydr aul-kkipsyrzgugspi'mgm;\zmihl@.cel 2

Ryusn e3s Wi dok =zespogu

Po ustaleniu ggébokotci pracy maszyny nal ely
kt -re moilliwe jest poprzez odpowiednie ustawi
zamont owana jest brona tal e¥fz.owa na ramionach

I
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Ry:sGUmieszczenie truby rzyms§kubéep nayme&pole dyszla; 1

Pozi omowani e maszyny modliwe jest r-wniel dzi
znajduj O si 6
talerzowej ,

bron talerzo
.‘.

tygu podwo z37)a.r ePg winwjw@ g aaybo| §
y maszyna jest z3¥plimegqul TFrdbyon
ch, gd maszyna jest rozgolGona.

R\, S N

z
gd
W
o

A,A‘i— :

RN =" \
7l o -

RyQZUmieszczeie trub regulujOcych pogoté&nzgdghr mpdegny
zgolGoakrzgdga maszyny sO rozgolone.

Po zakos$czeniu poziomowania i regulacji ggoébo
pracy maszyny na walcach z tygu maszyny. Regu
pomocy sigowni k-w hydraulicznych gOczOcych r a

'
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celu utrzymania podczas pracy stagego pogotlen

sigowni ka zakgada si 6 klamry. Maksymalna dopu
dla talerzy 1560mm.

Po ustaleniu wymaganej] ggob6bokotci roboczej na
uchwytu znajduj Ocego si 6 na ramieniu wagu, a
sigowni k-w. Zapewnia to stagO ggébokott pracy
obydwu wnii kach musi byt zawsze r - wna.

Na r3seraz 39prszedstawiony zostag poprawny sSspos
zapadek na sigowni k oraz nieprawidgowy spos-b
Ryusn e Pr awi dgowy spos-b zagolenia pierwszej (1) zapadk

ggbébokotci roboczej maszyny.

Ryainek39Ni eprawi dgowy spos-b zagolenia zapadek na tgoczys
zagolenia zapadek na sigowni k powoduje nier-wnomierne
doprowadzit do jego wyboczenia w iejekrnikausTZ&klbhidzemoa: - kot
jest niedopuszczalny !

UWAGA! Przed zawracaniem z rozgolUon:
podwozia (ok. 100mm), tak aby uni et/

& 15cm. w celu uniknidécia niepoliOdane:
( r y4s0. . Po wykonaniu manewru naledy o
pozycji roboczej

"
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(min. 15cm)-

Rysud®Rr awi dgowy spos-b podnoszenia maszyny @fnr&
si gowni k)

5 Ukgad hamul cowy

Maszyny na podwoziu mogO byt wyposalGome w trz
hamul ec hydrauliczny jednoobwodowy, hamul ec h
hamul ec pneumatyczny (standard w maszynach 8,
Wraz z zasad®Otagi pgaedsat awi ony poni Gej

H‘
\l
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51. Hamul ec pneumatyczny

Ry41Schemat hamulca podeg@®atgcznpgbpewddem sp-izg®lcreryemz(cze
przewodem spiradzmyrmrhni-kgtpo)wizeBw-zra sdCelr,uj4d0cds i groanwnd ke py,
membr anowy8dgddpew7d gumowy -pcewiukicrany | nl R oslM@R2e k 18bi or ni |
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