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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE ( €
DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernikRa 2008 . (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i DyreRtywq Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

4 A

KUKTYWATOR PRZEDSIEWNY FLEX
typ/model: ...
rok produkeji: ..o
nr. fabryczny: ...,

N /

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
1 Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, tukasz
Jakus
ul. Torunska 14, 44-100 Gliwice
Do oceny zgodnosci wykorzystano rOwniez nastepujace normy:
PN-EN ISO 13857:2010,
PN-EN ISO 4254-1:2016-02,
PN-EN 1SO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN 1SO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

I_-‘.'i"eze Zarzadu
Dyfrektor Dyrekt

¢ Prezes Zarzadu
dchyliczho-Organizacyjnych

e od. &
inz. Broni Jakus
~ / mgr inz. Jozef Seidel
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie, stanowisko

i podpis osoby upowaznionej
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1 Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy Panstwu nabycia kultywatora przedsiewnego FLEX. Niniejsza
instrukcja podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas pracy watem, dane
techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktérych znajomosc i stosowanie jest
warunkiem prawidtowej pracy.

Stosowanie w instrukcji okreslenia: strona lewa, prawa oraz tyt i przéd agregatu odnosza sie
do ustawienia obserwatora zwrdconego twarza zgodnie z kierunkiem jazdy. Przestrzeganie
zalecen zawartych w ponizszej instrukcji pozwoli na dtugotrwatg i bezawaryjna prace oraz
wptynie na obnizenie koszow eksploracji agregatu. Kazdy z ponizszych rozdziatdbw omawia
szczegbtowo odpowiednie zagadnienia. Instrukcje nalezy zachowad do przysztego uzytku.

Jesli w instrukcji znajduja sie informacje niezrozumiate lub tez uzytkownik maszyny spotkat
sie z zagadnieniem nie poruszonym w instrukcji, moze on uzyskac¢ wyczerpujace wyjasnienia
piszac na adres producenta - wowczas nalezy podac: doktadny adres nabywcy maszyny,
symbol maszyny, numer fabryczny, rok produkcji, rok i numer wydania instrukcji obstugi.

> Wskazowki, ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sa znakiem:

AN\

Majac na uwadze dobro naszych klientow stale doskonalimy nasze wyroby i dostosowujemy
oferte do ich potrzeb. W zwiazku z czym zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
w wyrobach bez powiadamiania.

Identyfikacja maszyn

Dane identyfikacyjne kultywatora przedsiewnego FLEX znajduja sie na tabliczce
znamionowej umieszczonej na dyszlu. Na tabliczce znamionowej znajduja sie podstawowe
informacje o producencie i maszynie oraz znak CE.

(y manpam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL
NUMER / NUMBER
MASA / WEIGHT ko)

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znamionowa

Gwarancja na kultywator przedsiewny FLEX wazna jest przez 24 miesiecy od daty jego
sprzedazy.

> Karta gwarancyjna jest integralng czescig maszyny.
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> Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zapasowych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.

> Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalez¢:

] http://mandam.com.pl/parts/
N\ +48 668 662 289
[ )

czesci@mandam.com.pl
autoryzowanych dystrybutoréw maszyn firmy Mandam Sp. z o. o.

1.1 Znaki informacyjno - ostrzegawcze

ostrozno$¢ nalezy zachowa¢ w miejscach oznaczonych specjalnym
znakami informacyjno - ostrzegawczymi (zo6tte nalepki).

j Zapamietaj! W czasie uzytkowania kultywatora przedsiewnego szczegolna

> Ponizej wyszczegolniono znaki i napisy bezpieczenstwa umieszczone na maszynie.
Powinny by¢ chronione przed zgubieniem i utrata czytelnosci, jesli zostang
zgubione i / lub sa nieczytelne powinny by¢ zastapione nowymi.

Tabela 1. Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku bezpieczenstwa

SR

Przeczytac instrukcje obstugi przed
rozpoczeciem uzytkowania.

(L]



http://mandam.com.pl/parts/
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Znak bezpieczenistwa Znaczenie znaku bezpieczerstwa

[

AN

Zmiazdzenie palcow stopy lub stopy.

i

!

i’

>

Zachowad bezpieczna odlegtos¢ od
elementow sktadanych oraz ruchomych
maszyny

i‘

!

{ mancan

Nie siega¢ w obszar zgniatania, jesli
elementy moga sie ruszac

R
4

Strumien cieczy pod cisnieniem -
uszkodzenie ciata
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Znak bezpieczenistwa Znaczenie znaku bezpieczerstwa

Miejsce zaczepu pasami transportowymi

|

Punkt smarowania

Informacje kontaktowe z dziatem czesci
zamiennych

U\ng’ | Nie iolz'gizit na wale
M b b o Uwaga o zakazie jazdy na watach

P

2 Informacje ogélne

2.1 Budowa kultywatora przedsiewnego FLEX.

Produkowane kultywatory przedsiewne FLEX dostepne sa w szerokosciach: 3.0m, 4.0m,
5.0m oraz 5.8m.
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Rysunek 2 Sekcje robocze kultywatora przedsiewnego FLEX (1- spulchniacze sladéw, 2- wat @350 mm
kruszgco wyréwnujacy, 3- sekcja zebow, 4- wtdka wyréwnujqgca, 5- sekcja watéw dogniatajqgco-kruszqcych

@350 mm i koteczkowy 2400 mm)

I\\3

\ - -
o @ meppem
W—w
Temeon [ ]
WUMEH | WUMSER
LT
\“ PROD./ YEAR )

Rysunek 3 Widok kultywatora przedsiewnego FLEX H z miejscem mocowania tabliczki znamionowej(1
rama srodkowa, 2- rama prawa z sekcjami roboczymi, 3- rama lewa z sekcjami roboczymi)

w i
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2.2 Przeznaczenie kultywatora przedsiewnego FLEX

Kultywator przedsiewny FLEX jest przeznaczony do przedsiewnej uprawy gleby. Zadaniem
jego jest spulchnianie wierzchniej warstwy gleby, rozbijania i kruszenia bryt, zaskorupiatej
powierzchni pola, wyrdwnania oraz ugniatania podtoza. Celem agregatu stworzenie ,toza
siewnego” - spulchnionej powierzchni pola do gtebokosci siewu nasion umozliwiajacej
wymiane powietrza i przeptyw wody opadowej w gtab profilu glebowego, gruzetkowata
powierzchnie oraz zageszczonej ponizej w celu lepszego podsigkania wody. Kultywator
przedsiewny jest szczegolnie przydatny podczas uprawy roslin wymagajacych szczegoélnie
wyrownanego i odpowiedniej struktury gleby np. burak cukrowy, rzepak. Odpowiednie
skonfigurowanie agregatu umozliwia przygotowanie pola pod siew po jednym przejezdzie.

Elementami roboczymi kultywatora przedsiewnego sa:
« wat przedni ptaskownikowi o srednicy @ 355 mm,
« trzy rzedy zebow wzmocnionych z redlica prosta lub gesig stopa,
« wtoka wyrownujaca,
« wat tylni ptaskownikowy o srednicy @ 300 mm,
« wat koteczkowy o srednicy @ 400

UWAGA! Kultywator FLEX jest przeznaczony wytacznie do pracy w
rolnictwie. Uzytkowanie go do innych celéow bedzie rozumiane jako
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem i skutkowac¢ bedzie utrata
gwarancji. Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi
rowniez bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

uprawy gleby. Uzytkowanie go do innych celow bedzie rozumiane jako
niezgodne z przeznaczeniem i skutkowac¢ bedzie utrata gwarancji.

UWAGA! Za szkody wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z

j UWAGA! Kultywator przedsiewny FLEX jest przeznaczony wytacznie do
A przeznaczeniem producent nie odpowiada.

3 Ogoélne zasady bezpieczenstwa

Kultywator przedsiewny FLEX moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytacznie
przez osoby zapoznane z jego dziataniem i ciggnika wspotpracujacego oraz zasadami
postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi agregatu. W okresie gwarancji
nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci zamienne czesci produkcji ,,MANDAM”.

> Za samowolne zmiany w konstrukcji brony producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

W -
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Kultywator przedsiewny FLEX powinien byc¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkow
ostroznosci, a w szczegélnosci:

« przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ kultywator przedsiewny i ciagnik, czy ich
stan gwarantuje bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,

» zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby ponizej 16 roku zycia chore, po
spozyciu alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,

« podczas prac obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic ochronnych,
« nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi raz wymiardw transportowych,
« nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,

« nie wolno podchodzi¢ do kultywatora przedsiewnego w czasie jego podnoszenia,
opuszczania, sktadanie i rozktadania,

« nie wolno przebywac pomiedzy ciagnikiem, a kultywatorem przedsiewnym podczas
pracy silnika,

« ruszanie kultywatorem przedsiewnym, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj
powoli i tagodnie bez gwattownych szarpniec¢ i zwracajac uwage, aby w poblizu nie
znajdowaty sie osoby postronne,

« nie wolno cofac ciagnikiem ani dokonywac nawrotow przy maszynie opuszczonej w
potozeniu roboczym,

« nie wolno stosowac¢ hamulcow niezaleznych ciggnika podczas wykonywania
nawrotow,

« podczas pracy i transportu nie wolno stawa¢ na maszynie i dodatkowo ja obcigzad,

« podczas nawrotow nalezy zachowal szczegdélng ostroznosc jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

« nie wolno pracowac kultywatorem przedsiewnym na pochyleniach wiekszych niz
12°,

« jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie elementéw roboczych,
wykonuj tylko przy wytaczonym silniku, opuszczonym i roztozonym agregacie,

« podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac pod maszyne bez odpowiedniego
zabezpieczenia moze dojs¢ do urazow gtowy - nalezy w takim przypadku uzywad
kask,

s W czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

 kultywator przedsiewny o szerokosci roboczej wiekszej niz 3,00 m jest wyposazony
w blokade mechaniczna, ktora blokuje skrzydta przed niekontrolowanym otwarciem
podczas postoju i w czasie transportu,

« jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze spowodowac
osuniecie sie,

« maszyne nalezy przechowywa¢ w sposéb zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat.

A UWAGA! Zabrania cofania z zagtebiona maszyna!

W i
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3.1 Odpowiednie sprzeganie i rozprzeganie z ciggnikiem

« taczenie maszyny z ciagnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac o
zabezpieczeniu sworzniami i 0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami.

 Podczas sprzegania ciagnika z kultywatorem przedsiewnym zabrania sie
przebywania w tym czasie osob pomiedzy maszyna a ciagnikiem.

« Ciagnik wspotpracujacy z agregatem musi byé w petni sprawny. Zabrania sie
agregowania maszyny z ciagnikiem o wadliwej instalacji hydraulicznej.

- Nalezy pamieta¢ aby, byty zachowane: réwnowaga ciagnika z zawieszonym
agregatem, jego sterownosc¢ i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie
moze spasc ponizej 20% catkowitego obcigzenia osi ciggnika - komplet obcigznikow
przednich.

« W potozeniu spoczynkowym maszyna odtgczona od ciggnika powinna zachowywac
trwatg rownowage.

« Stopke podporowa nalez oprze¢ na stabilnym podtozu. Zabrania sie stosowanie
podktadek pod stopke mogace spowodowac niestabilnos¢ oparcia.

3.2 Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac wszelkie
Srodki ostroznosci, a w szczegoélnosci:

« nie nalezy podtaczac i roztagczac przewodow hydraulicznych gdy uktad hydrauliczny
ciagnika jest podcisnieniem ( hydraulika nastawiona na pozycje neutralna)

+ regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewodoéw hydraulicznych.
* na czas usuniecia awarii hydraulicznej agregat nalezy wytaczyc z eksploatacji.

3.3 Hatas i drgania

» Podczas pracy maszyny nie wystepuje dla operatora zagrozenie powodowane
hatasem przyczyniajace sie do utraty stuchu, gdyz jest narzedziem biernym, a
miejsce pracy operatora znajduje sie w kabinie ciggnika. Nalezy doda¢, ze hatas
powodowany przez prace agregatu nie przekracza 70dB.

» Zagrozenia operatora powodowe drganiami nie wystepuja podczas pracy
agregatem. Miejsce pracy operatora znajduje sie bowiem w kabinie ciagnika, a
siedzisko jest amortyzowane.

> W bardzo suchych warunkach moze dojs¢ do bardzo silnego zapylenia. W takich
przypadkach zaleca sie, aby drzwi i szyby ciagnika pozostaty zamkniete. W
ekstremalnych warunkach poleca sie stosowanie maski przeciwpytowej.

3.4 Zgodnos$¢ z normami

Nasz agregat zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z normami bezpieczenstwa w
przemysle maszynowym, obowigzujacymi w dniu wprowadzenia agregatu na rynek. W
szczegoblnosci zostaty wziete pod uwage nastepujace akty prawne i normy:

W i
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e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,

e Norma PN-EN ISO 13857:2010 ,,Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci
bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie konczynami gornymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych”

e Norma PN-EN ISO 4254-1:2016-02 ,,Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czesc 1:
Wymagania ogoélne”

e Norma PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Pojecia
podstawowe, ogolne zasady projektowania -- Czes¢ 1: Podstawowa terminologia,
metodyka”

e Norma PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012 ,,Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia
podstawowe, ogdlne zasady projektowania - Czes¢ 2: zasady techniczne”

e Norma PN-EN 982+A1:2008 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Wymagania
bezpieczenstwa dotyczace uktadow hydraulicznych i pneumatycznych i ich
elementow -- Hydraulika”

e Rozporzadzenie delegowane komisji UE 167/2023

3.5 Bezpieczenstwo dotyczace transportu po drogach publicznych

Do transportu pola boczne kultywatora przedsiewnego nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomoca uktadu hydraulicznego. Przed ztozeniem nalezy maszyne
podnies¢ do stopnia w jakim pola sekcje podczas sktadania nie beda kolidowad z
podtozem.

Pola boczne kultywatora przedsiewnego powinny byc¢ zabezpieczone przed roztozeniem
podczas transportu, przy uzyciu zabezpieczenia tancuchowego (punkt 4.3.1).

» Podczas transportu przeswit pod maszyna powinien wynosi¢ co najmniej 30 cm

W czasie transportu agregatu po drogach publicznych nalezy obowigzkowo stosowac
urzadzenia swietlne, tablice wyrdzniajaca i boczne swiatta odblaskowe.

OSTRZEZENIE! Zastrzega sie, ze jazda po drogach publicznych bez

A posiadania sSwiadectwa homologacyjnego jest niezgodna z kodeksem
drogowym. Przejazd moze odby¢ sie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika lub
tez po otrzymaniu dopuszczenia indywidualnego.

Nie wolno przekraczac predkosci jazdy w czasie transportu, ktéra wynosi:
« na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 15 km/h,

« na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

« na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej panujacych tak,
aby kultywator przedsiewny nie podskakiwata na uktadzie zawieszenia ciggnika i nie
wystepowaty nadmierne obcigzenia ramy maszyny i uktadu zawieszenia ciggnika.

Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Dopuszczalna szeroko$¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych
wynosi 3,0 m.

W o
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» Zabrania sie transportu agregatu, w ktoérym nachylenie zbocza poprzecznie do

agregatu przekracza 7°.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

iﬁi zagrozenia dla operatora i os6b postronnych jak réwniez moze prowadzic¢

do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad ponosi uzytkownik.

3.6 Opis ryzyka szczatkowego

Firma MANDAM sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowa¢ ryzyko wypadku.
Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowac nieszczesliwy wypadek.
Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:

3.7

uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,

uzytkowanie maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,

przebywanie osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,
niezachowanie ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciggnikiem,

przebywania na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciaggnikiem podczas pracy
silnika,

podczas obstugi oraz nie stosowania sie do zalecen obstugi,
poruszenie sie po drogach publicznych.

Ocena ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze zalecenia:

4

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
uwazne czytanie instrukcji obstugi,
zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,
stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszyna takze kasku,

zabezpieczenie przed dostepem do maszyn osob nieuprawnionych a zwtaszcza
dzieci.

Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

zapoznac sie z instrukcja obstugi,
upewnic sie o prawidtowym stanie technicznym maszyny,

sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicznego i pneumatycznego (w przypadku uszkodzen
np. przewodow cisnieniowych wymieni¢ elementy),

- @ B
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« upewnic sie, ze szybkoztacza przewoddéw cisnieniowych maszyny pasuja do gniazd
w ciagniku,

« sprawdzic¢ dokrecenie poszczegdlnych srub i nakretek,

« sprawdzic cisnienie powietrza w kotach stosownie do zalecen producenta,

« upewnic sie, czy wszystkie elementy wymagajace smarowania sa nasmarowane,

« upewnic¢ sie, ze cisnienie w kotach ciagnika jest jednakowe na poszczegélnych
osiach w celu zapewnienia rownomiernej pracy

é UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obciazen na osie i
nosnosci opon. Obciazenie przedniej osi nie moze by¢ nizsze niz 20%.

%‘ a < b »Lc>d<

Rysunek 4 Schemat oznaczen obciqgzen ciggnika

Minimalne obcigzenie przodu w przypadku | Oznaczenia: o
zaczepienia maszyny na tyt: Gc - masa wtasna ciagnika,

Tp- obcigzenie osi przedniej pustego ciagnika,

GT-(c+d )—Tp-b +0,2:G b T+ - obciazenie osi tylnej pustego ciagnika,
GPmr'u: . ,
a+b Gp - cigzar catkowity urzadzenia mocowanego z
Rzeczywiste obcigzenia osi przedniej przodu,
Gt - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z
. Gpla+b)+T,b—G,(c+d) tytu,
Pcm‘z

b , L .
a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia

Rzeczywisty ciezar catkowity mocowane go z przodu, a srodkiem osi,
b - rozstaw kot ciagnika,
Ga=Gpt+G+Gy
c - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a sSrodkiem
) L . . sworznia zaczepowego urzadzenia tylnego,
Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej
d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni
-7 zaczepowych ciggnika (maszyna zawieszana przyjac

P cal - 1,4 m, maszyna potzawieszana przyja¢ 3 mi 0,6
masy),

T]"cm‘ = G

cal

x - odlegtosc srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli
producent nie podaje wprowadzi¢ 0,45).
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4.1 Przygotowanie kultywatora przedsiewnego FLEX

Kultywator przedsiewny FLEX jest najczesciej dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym
do pracy. Z uwagi na ograniczenia Srodkow transportowych jest rowniez mozliwe
dostarczenie go w stanie czesciowo zdemontowanym - Najczesciej polega to na odtaczeniu
watu koteczkowego od ramy.

W przypadku dostarcza kultywatora z roztaczonym walcem. Nalezy ustawic¢ kultywator
przedsiewny na ptaskim utwardzonym podtozu, w miejscu umozliwiajagcym manewr watu.
Do przewozu watu nalezy uzy¢ urzadzenia dzwigowego o udzwigu co najmniej 500 kg ze
wzgledu na statecznos¢ podczas transportu. Ustawi¢ ramiona w uchwytach na ramie
kultywatora i Srubami potaczyc ramiona z rama (rys 4).

4.1.1 Montaz watéw koteczkowych

3 L 2

Rysunek 5 Widok montazu watu koteczkowego do kultywatora FLEX (1 - sruby montazowe ramion do ramy
kultywatora, 2 - ramiona obejmy watu, 3 - obejma watu, 4 - zgarniacz watu, 5 - wat koteczkowy)

Ze wzgledu na prawidtowa prace kultywatora przedsiewnego waty koteczkowe sa
przesuniete wzgledem watow ptaskownikowych, co pozwala prawidtowo uprawic¢ glebe na
catej szerokosci pracy agregatu. Ze wzgledu na ta ceche na jednej maszynie znajduja sie
waty o réznej szerokosci. Nalezy uwzglednic to przy montazu kultywatora przedsiewnego,
poniewaz kazdy wat ma scisle okreslone miejsce montazu na maszynie. Ponizej pokazane
sa szerokosci watow koteczkowych wraz z ich umiejscowieniem. (Rys. 6, 7, 8, 9)

W o
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Rysunek 6 Utozenie watéw koteczkowych w FLEX 3.0

Rysunek 7 Utozenie watéw koteczkowych w FLEX 4.0H
Rysunek 8 Utozenie watéw koteczkowych w FLEX 5.0H
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Rysunek 9 Utozenie watéw koteczkowych w FLEX 5.8H

4.2 Sprzeganie kultywatora przedsiewnego z ciaggnikiem

Cisnienie w ogumieniu kot ciggnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta. Dolne
ciegna TUZ powinno znajdowa¢ na rownej wysokosci, w rozstawie odpowiadajacym
rozstawowi dolnych punktow zawieszenia. W czasie podtaczania maszyny do ciagnika
agregat powinien stac¢ na twardym i rownym podtozu.

Rysunek 10 Trzypunktowy uktad zawieszenia TUZ ciqgnika (1,2 - ciegta dolne, 3 - wieszak lewy o
regulowanej wysokosci, 4 - wieszak prawy o regulowanej wysokosci, 5 - tqcznik géry, 6 - zaczep
transportowy)

Podtaczajac agregat zawieszany do ciagnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

« Sprawdzic¢ cisnienie w kotach na jednej osi ciagnika, musi by¢ jednakowe, aby
zapewnic¢ rownomierng gtebokos¢ pracy agregatu

o Przetaczyc¢ uktad hydrauliczny ciagnika na regulacje pozycyjna

» Cofnac ciagnik na odlegtos¢ umozliwiajaca potaczenie zaczepu agregatu z dolnymi
ciegnami ciagnika,

o Zwrdci¢ uwage, aby kategoria zaczepu i ciegna byta identyczna

o Ustawic ciegna dolne w jednakowej odlegtosci od podtoza

W Kl
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W pierwszej kolejnosci podpiac dolne ciegna ciagnika

Zabezpieczyc potaczenie sworzniami i zabezpieczeniami

Podtaczyc¢ gorne ciegno zaczepu 3-punktu i wyregulowac potaczenie

Podtaczy¢ przewody elektryczne (jesli w opcji jest oswietlenie) oraz sprawdzi¢
poprawnos¢ dziatania

o Podtaczyc¢ przewody hydrauliczne i sprawdzic ich szczelnos¢

» Jesli agregat posiada stope podporowa nalezy ja podniesc i zabezpieczy¢

o Podnies¢ agregat i sprawdzi¢, czy ciagnik zachowuje petna sterownos¢

4.3 Praca i regulacje

4.3.1 Zabezpieczenie fancuchowe na czas transportu kultywatora
przedsiewnego

Majac na uwadze bezpieczenstwo podczas transportu kultywatora przedsiewnego,
zastosowano tancuchy zabezpieczajace. Przed przystapieniem do roztozenia sktadanych
skrzydet maszyny nalezy zdemontowac szekle mocujaca tancuch, a nastepnie zdjac
zabezpieczenie. (rys.11)

I

Rysunek 11 tanicuchowe zabezpieczenie przed roztozeniem kultywatora podczas transportu (1 -
taricuchy zabezpieczajqce, 2 - szekle)

W agregacie przed rozpoczeciem pracy na polu nalezy wstepnie ustawi¢ potozenie
poszczegolnych zespotdw roboczych. Nalezy takze wypoziomowac maszyne wzdtuznie
gornym tacznikiem ciagniku lub nakretka rzymska ciagnika lub nakretka rzymska dyszla
i poprzecznie wieszakiem prawego dolnego ciegna na ciagniku. Nastepnie nalezy wykonac
pierwszy przejazd roboczy w celu ustawienia optymalnej predkosci roboczej i
skorygowania regulacji na podstawie oceny prawidtowosci pracy poszczegolnych
podzespotow. Zalecana predkosc robocza wynosi 8 - 12 km/h. W dobrze wyregulowanym
agregacie rama powinna byc rownolegta do terenu, a wszystkie zespoty robocze powinny
jednakowo zagtebiac sie w glebie na catej szerokosci roboczej.

W i
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4.3.2 Regulacja gtebokosci pracy zebow

Gtebokosc pracy zebow kultywatora przedsiewnego FLEX reguluje sie za pomoca korb
znajdujacych sie nad watem ptaskownikowym (rys. 11). Dostep do korb znajduje sie od
tytu maszyny.

i ——

Rysunek 12 Regulacja gtebokosci pracy zebow kultywatora przedsiewnego FLEX

4.3.3 Regulacja pracy wioki

Wtoke wyrownujaca znajdujaca sie za zebami mozna regulowa¢ na dwa sposoby.
Ograniczajac jej odchylenie do tytu za pomocg sworznia nad ramieniem wtoki pozwalajac
aby wtoka pracowata pod wtasnym ciezarem. Wktadajac sworzen ponizej ptaskownika
ograniczamy opadanie wtdki, co pozwala na unikniecie gromadzenia sie ziemi przed wtoka.
Drugi sposobem regulacji jest zmiana osi obrotu ramienia wtdki przesuwajac ja na do gory
lub na dét. W tym celu nalezy przesunac ramie do géry lub do dotu do pokrycia otwordw
nastepnie przetozyc¢ sworzen i zabezpieczen.

[t

Rysunek 13 Regulacja wtoki wyréwnujqcej
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4.3.4 Regulacja spulchniaczy sladéw

Spulchniacze sladow sa przymocowane do przedniej belki za pomoca obejm.
Zmienia sie umiejscowienie jak i gtebokos¢ pracy zebow, w celu dostosowania do
rozstawu, rodzaju kot ciagnika. Wykonuje sie to poprzez poluzowanie nakretek na
obejmie, przestawienia zebdw oraz ponowne dokrecenie nakretek.

Rysunek 14 Budowa i regulacja spulchniaczy sladéw (1 - rqczka, 2 - blacha mocujgca, 3 - uchwyt, 4 -
sworzen ustalajqcy, 5 - sprezyna, 6 - grzqdziel zacieracza, 7 - szpic, 8 - blacha mocujqgca, 9 - sruby
mocujace)
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4.3.5 Regulacja ekranéw bocznych

Regulacja wysokosci blach bocznych w zaleznosci od gtebokosci pracy zebow odbywa sie
za pomoca $rub. Dostepne sa 3 otwory w ekranach bocznych, co pozwala na przestawienie
w ptaszczyznie pionowej.

Rysunek 15 Regulacja ustawienia wysokosci ekranéw bocznych (1 - otwory regulacji wraz z srubami, 2 -
trzy czesciowy ekran boczny)

4.3.6 Regulacja watu koteczkowego

Wat koteczkowy tylny posiada mozliwos¢ odchylenia w celu wyciagniecia zalegajacych
kamieni, kawatkow gatezi lub innych ciat obcych utrudniajacych obrot watu. W tym celu
nalezy odkrecic i wyjac sruby (rys. 16 poz. 2) oraz poluzowac $ruby (rys. 15 poz. 1) na
ramieniu grzebienia oczyszczajacego, co pozwoli odchyli¢ grzebien. W celu demontazu
odkrecic i wyjac sruby (rys. 16 poz. 1)

Rysunek 16 Odchylenie grzebienia oczyszczajqcego watu koteczkowego (1 i 2 - sruby mocowania
grzebienia oczyszczajqcego)
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4.3.7 Regulacja i ustawienie odciggéw tancuchowo-sprezynowych pél
roboczych

Naciag pol roboczych ma na celu stabilizacje pozioma pola roboczego. Celem jest
zapobieganie i/lub amortyzowanie ruchu pola na boki podczas pracy. Skracajac tancuch
odciagu zwiekszamy napiecie sprezyny co usztywnia pozycje pola roboczego. Aby
zachowac prawidtowe ustawienie pola roboczego nalezy pamietac aby oba odciagi miaty
ta sama dtugosc.

> Zabrania sie pracy bez odciagow oraz przy réoznych dtugosciach tancuchéow
odciagow !

Rysunek 17 Odciqgi taricuchowo-sprezynowe (1 - taricuch, 2 - sprezyna, 3 - szekla)

4.3.8 Regulacja i umiejscowienie odbojéw gumowych pdl roboczych
(opcja)

Alternatywnym rozwiazaniem odciggow tancuchowo-sprezynowych pol roboczych sg
odboje. Ograniczaja one wychylenia pol roboczych podczas pracy oraz przejazdow czy
nawrotow, utrzymujac pola w pozycji poziomej. Wykrecajac odbdj ograniczamy
wychylenie pola roboczego, a wkrecajac pozwalamy na swobodniejszy ruch pola.

» Zabrania sie pracy bez gumowych odbojéw, moze to spowodowac uszkodzenie

maszyny !




Instrukcja obstugi FLEX _

Rysunek 18 Umiejscowienie odbojow gumowych pdl roboczych na przyktadzie maszyny FLEX 4.0H (A -
odbdj gumowy pola bocznego, B - odbdj gumowy pola srodkowego, C - odbdj gumowy pola bocznego)

1 3

Rysunek 19 Budowa odboju (na przyktadzie odboju pola bocznego) (1 - odbdj, 2 - nakretka kontrujgca, 3
- odbdj gumowy)
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4.4 Ustawianie zespotéow roboczych

Prawidtowe zawracanie kultywatorem
Nie dopuszcza sie zawracania z maszyng zagtebiong lub zawracania na watach

Rysunek 20 Nieprawidtowe zawracanie maszyng.

Rysunek 21 Prawidtowe zawracanie maszynq.

Zawracanie na koncach pola/uwrociach dopuszczalne tylko i wytacznie przy podniesionej
maszynie na podwoziu.

Podczas pracy z maszyng zaleca sie rowniez zastosowanie dodatkowego obcigznika na
przodzie ciaggnika majacego na celu umozliwienie stabilniejszej oraz bardziej
komfortowej pracy.

Poziomowanie maszyny.

W celu wypoziomowania maszyny dokonac regulacji na srubach znajdujacych sie pod
zawiasami miedzy rama gtéwna, a skrzydtami. Do regulacji uzy¢ odpowiedniego klucza
dostosowanego do zastosowanych srub.

W Bl
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Rysunek 22 Sruby do regulacji poziomowania skrzydet kultywatora

4.5 Zasady transportu kultywatora przedsiewnego po drogach
publicznych i oswietlenie maszyny

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 2 2002 r. Poz. 262) - agregat sktadajacy sie
z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetnia¢ wymagania
identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi.

UWAGA! Przy transporcie brony talerzowej nalezy zachowaé szczegélna
A ostrozno$¢. Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych bez
odpowiedniego, dodatkowego oznakowania ostrzegawczego.
Przed przystapieniem do transportu nalezy oczysci¢ maszyne z ziemi oraz sprawdzic
dziatanie swiatet.

» Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi
elementami roboczymi, ktéry powinien wynosi¢ minimum 30 cm.

Dopuszczalna predkos¢ transportowa ciggnika z maszyng na drogach o gtadniej
nawierzchni wynosi do 15 km/h. Na drogach o gorszej nawierzchni (polnych czy
brukowych) nalezy ja obnizy¢ do max 10 km/h, a na drogach wyboistych do 5 km/h.
Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdow, omijania przeszkod i przejazdow
przez duze nieréwnosci na polu i drogach polnych nalezy zachowac szczeg6lng
ostroznosc.

UWAGA! Jezeli oswietlenie ciagnika jest zastoniete przez maszyne
podwieszona nalezy zdublowac¢ takie oswietlenie na maszynie (stosujac
dedykowane tablice oswietleniowe) aby poprawi¢ widocznos¢ zespotu na
drodze.

Przed wyjazdem na droge publiczna nalezy doktadnie oczysci¢ maszyne z przylegajacych
resztek roslinnych oraz ziemi. Na koncach ramy watu uprawowego powinno sie umocowac
przenosne urzadzenia swietlno-ostrzegawcze oraz tablice wyrozniajaca dla pojazdow
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wolno poruszajacych sie (wedtug obowigzujacych przepisow ruchu drogowego). Maszyne
nalezy wyposazy¢ w Swiatta tylne oraz obrysowe przednie (wedtug obowigzujacych
przepisow ruchu drogowego) i boczne swiatta odblaskowe.

UWAGA! Agregat jako czes¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys
ciggnika zastaniajacy tylne swiatta ciggnika stwarza zagrozenie dla
innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach. Zabrania sie przejazdéw
po drogach publicznych bez odpowiedniego oznakowania.

Po zamocowaniu tablic nalezy potaczy¢ przewody elektryczne urzadzenia sSwietlno-
ostrzegawczego z gniazdem instalacji elektrycznej ciagnika.

» Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny tablic
ostrzegawczych.

OSTRZEZENIE! Zastrzega sie, ze jazda po drogach publicznych bez
posiadania swiadectwa homologacyjnego jest niezgodna z kodeksem
drogowym. Przejazd moze odbyc¢ sie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika lub
tez po otrzymaniu dopuszczenia indywidualnego.

Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu. Styl jazdy nalezy zawsze dostosowac do
warunkoéw panujacych na drodze - pomoze to unikna¢ wypadkow i uszkodzen uktadu
jezdnego. Nalezy uwzglednia¢ wtasne umiejetnosci oraz intensywnosc ruchu, panujaca
widocznos¢ i pogode.

UWAGA! Urzadzenia Swietlno-ostrzegawcze nie stanowig wyposazenia
A watu uprawowego. Uzytkownik moze je zakupi¢ w punktach sprzedazy
maszyn rolniczych.
> Po zakonczeniu pracy (w przypadku agregatow sktadanych hydraulicznie, dla
ktorych szerokos¢ maszyny w potozeniu roboczym przekracza 3,0 m), nalezy ztozyc
maszyn¢ do pozycji transportowej. Nalezy pamietaé o zabezpieczeniu
automatyczng blokada skrzydet!

> Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkdow na niej
panujacych, tak, aby sprzet rolniczy nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia
ciagnika i nie wystepowaty nadmierne obcigzenia ramy maszyny oraz uktadu
zawieszenia ciagnika.

> Nalezy zachowac szczegblng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Na ostrych zakretach maszyna wychyla sie¢ w przeciwng strone do
kierunku skretu. Moze doprowadzi¢ to do kolizji z przeszkodami lub innymi
uczestnikami ruchu drogowego. Nalezy miec swiadomosc dtugosci maszyny.

> Dopuszczalna szerokos¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych wynosi
3,0 m.

> Zabrania sie transportu brony talerzowej w przypadku, gdy nachylenie zbocza
poprzecznie do maszyny przekracza 7°.
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OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac
zagrozenia dla operatora i oséb postronnych jak réwniez moze prowadzic¢
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad, odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

UWAGA! Nalezy dostosowac agregat do wymogow prawa drogowego w
panstwie, w ktérym bedzie porusza¢ sie po drogach.

> >

Rysunek 23 Zespdt oswietlenia tylnego wraz z jego usytuowaniem dla kultywatora przedsiewnego FLEX
4,0H

Rysunek 24 Zespét oswietlenia tylnego wraz z jego usytuowaniem dla kultywatora przedsiewnego FLEX
o szerokosci roboczej 3,0m, 5,0 m oraz 5,8 m
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4.6 Konserwacja i smarowanie

e Kazdorazowo po zakonczeniu pracy agregat nalezy oczysci¢ z ziemi, po czym
przeprowadzi¢ przeglad czesci i zespotow. W przeciwnym razie w przypadku
oblepienia watow przez ziemie i wystepujacym przez to dodatkowym obciazeniu,
moze wystapi¢ problem ze sktadaniem maszyny!

e Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie sruby, a nastepnie
okresowo sprawdzi¢ ich dokrecenie. Niestosowanie sie do tego powoduje pogtebianie
sie luzow i w wyniku tego powoduje szkody maszyny.

e Zaleca sie wymieni¢ elementy robocze odpowiednio wczesnie, zanim zaistnieje
mozliwos¢ uszkodzenia konstrukcji. Elementy robocze pracujace w ziemi nalezy
zakrecac na kleju do gwintow.

e W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow nalezy
smarowac codziennie. tozyska watdw smarowac co 25 roboczogodzin.

e Przy wymianie zuzytych elementow stosowac klej do gwintow, oryginalne Sruby i
nakretki,

e (Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy wymieni¢ na nowe lub zregenerowane,

e Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych zgodnie z
momentem dokrecania,

A UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny
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]
-

Rysunek 25 Punkty smarowania kultywatora przedsiewnego FLEX

Trwatos¢ i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywac¢ smarow mineralnych Przed wcisnieciem lub natozenie
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczysci¢. Smarowanie tozysk watdéw jest
utrudnione ze wzgledu na dostep sposéb smarowania. W trudno dostepnych miejscach
sposob smarowania punktow zostat przedstawiony ponizej.

Do smarowania watu najodpowiedniejsza jest Najlepszy dostep do smarownic tozysk watow
powyzszy krociec smarownicy. tylnych jest od tytu maszyn.
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Punkt smarowania na ramach kultywatora Punkt smarowata tulei zawiasu skrzydet

r

Punkt smarowania gtowki sitownika

Rysunek 26 Smarowanie trudno dostepnych punktow w agregacie przedsiewnym FLEX

UWAGA! Zastosowanie tozysk bezsmarowych w zespotach walcow
A strunowych utatwia obstuge kultywatora przedsiewnego oraz jego
konserwacje.

UWAGA! Podczas prac obstugowych i wymian kultywator przedsiewny
powinien by¢ zabezpieczony przed przetoczeniem. Powinien by¢

ﬁ podtaczony z ciggnikiem z wtagczonym hamulcem postojowym, a silnik
ciggnika powinien by¢ wytaczony. Boczne sekcje powinny by¢ roztozone.
Podczas konserwacji i napraw nalezy stosowaé wtasciwe klucze i
rekawice ochronne, a w razie potrzeby kask.

w 0
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4.7 Moment dokrecania srub

Sruby oraz nakretki powinny byé dokrecane w maszynie z odpowiednim momentem
w zaleznosci od klasy wytrzymatosci sruby oraz jej wymiaru i skoku gwintu. Odpowiednie
wartosci momentu ich dokrecania zostaty przedstawione w tabeli 3.

Tabela 3. Wartosci momentu dokrecania srub i nakretek.
Momenty dokrecania srub i nakretek [Nm]

Klasa wytrzymatosci sruby

Skok gwintu 8.8 10.9 12.9

M4 0,7 3,2 4)5 5’2

M5 0,8 6 8.4 10

M6 1.0 11 15 17

13 27 34 40

M8 1.0 21 30 35

15 46 65 76

M10 13 41 75 67

1.0 36 50 59

18 79 111 129

M12 13 65 91 107

2.0 124 174 203

!_ M14 15 104 143 167
= e 2,0 170 237 277
= 15 139 169 228
g 2,0 258 363 422

= 15 180 254 29
2,5 332 469 546

M20 15 229 322 375

2,5 415 584 682

M22 15 282 397 463

3,0 576 809 942

M24 2.0 430 603 706
3,0 740 1050 1250

M27 2.0 552 783 933
3,5 1000 1450 1700
M30 2.0 745 1080 1270
4.0 1290 1790 2020
M36 2.0 960 1340 1500

dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia, lub

i UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny !

W i
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5 Obstuga kultywatora FLEX

> Obstuga codzienna

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy kultywator przedsiewny nalezy doktadnie oczysci¢ z
ziemi i resztek roslinnych i przeprowadzic¢ przeglad potaczen srubowych i sworzniowych
oraz stan elementow roboczych i innych czesci. Podczas czyszczenia nalezy usunac resztki
roslinne i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania talerzy i watu. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokonac¢ wymiany. Wszystkie
poluzowane potaczenia Srubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone przetyczki i zawleczki
wymienic.

> Obstuga posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy kultywator przedsiewny nalezy doktadnie oczyscic,
uzupetnic uszkodzenia powtoki lakierniczej, a obdarte powierzchnie robocze zebow , strun
i pierscieni watu, a takze gwinty Srub regulujacych nalezy przemyc¢ nafta ,,Antykor”
i zabezpieczy¢ przed korozja smarem ,,Antykor 1”, ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne
smarowanie. W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywac¢ maszyne pod
zadaszeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, nalezy co pewien czas skontrolowac
stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ smar zmywany przez deszcz.

> Obstuga uktadu hydraulicznego

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci. Nalezy
pamieta¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych - nalezy ztacze dokreci¢. Jesli nie spowoduje usuniecie usterki
element lub ztacze wymieni¢ na nowy. Wyciek wystepujacy poza ztaczem - nieszczelny
przewdéd wymieni¢c na nowy. Uszkodzenia mechaniczne takze wymagaja wymiany
podzespotu. Zaleca si¢ wymiane przewodéw hydraulicznych co 5 lat.

Pojawienie sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzic¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy skontrolowac
miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie zwilzeniem ttoczyska
,filmem olejowym” sa dopuszczalne (uszkodzony pierscien zagarniajacy). W przypadku
silniejszego ,pocenia sie” lub pojawienia kropel nalezy wytaczy¢ kultywator na czas
usuniecia usterki (uszkodzone uszczelnienie).

6 Procedury wymian

> Wymiana tozysk watéw ptaskownikowych

W przypadku uszkodzenia tozysk watow nalezy je wymienic:
« postawic roztozong maszyne na poziomej utwardzonej powierzchni,

« agregat powinien by¢ podtaczony do ciagnika z wytaczonym silnikiem i wtaczonym
hamulcem postojowym,

« w przypadku watéw ram bocznych w pierwszej kolejnosci odkrecic¢ ostony boczne,
+ odkreci¢ cztery sruby z kazdej strony mocujace wat do obejmy po kazdej stronie,

W =
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« odsunaé wat,

« poluzowac sruby bez tbow ustalajace w tozyskach,

« tozyska sciagnal przy pomocy Sciaggacza,

 zatozy¢ luzno na o$ nowe tozyska,

« przetoczy¢ wat pomiedzy ptytki tozyskowe obejmy i przykreci¢ do nich tozyska,
« Sruby bez tba wkreci¢ stosujac klej zabezpieczajacy przed odkrecaniem.

> Wymiana tozysk watu koteczkowego

W przypadku uszkodzenia tozysk watu koteczkowego nalezy je wymienic:
« postawic roztozong maszyne na poziomej utwardzonej powierzchni,

« agregat powinien by¢ podtaczony do ciggnika z wytaczonym silnikiem i wtagczonym
hamulcem postojowym,

« wykrecic grzebien oczyszczajacy z wspornika,
« odkreci¢ sruby mocujace tozysko do obejmy watu,
« odsunac wat,

« zdjac pierscien z osi watu znajdujacy sie za ostatnim kotem usytuowanego blizej
uszkodzonego tozyska wypijajac kotek rozprezny,

+ Sciagnac skrajne kota az do tozyska,
+ odkrecic srube bez tba ustalajaca tozysko,
« Sciggnac tozysko przy pomocy $ciagacza,

« zatozyc nowe tozysko tak, aby scisle dolegato do kot i dokrecic ustalajaca Srube bez
tba,

 zatozyc skrajne kota oraz pierscien i zabezpieczy¢ kotkiem rozpreznym (zastosowac
nowy kotek).

> Wymiana redlic zebow i elementéw roboczych witoki

Redlice zebow jak i elementy robocze wtdki mozna uzywac prawie do catkowitego ich
Zuzycia - az powierzchnia robocza zrowna sie z poczatkowa powierzchnia stopy lemiesza.
Zaleca sie jednak wymienic redlice zebdw i elementow roboczych wtoki odpowiednio
wczesnie, zanim zaistnieje mozliwos¢ zuzycia i uszkodzenia stopy lemiesza. Elementy
robocze pracujace w ziemi nalezy zakrecac na kleju do gwintow.

» Wymiana sitownikéw

Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelniony itp. nalezy wymieni¢ zdemontowac i
odda¢ do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikow nalezy wykonac¢ na roztozonej
maszynie. Sitownik podtaczy¢ do uktadu i zamontowany jednga strong nalezy przeprowadzi¢
cykl pracy kilkukrotnie w celu catkowitego napetnienia cylindra olejem. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji opuszczanej.

W o



Tabela 4 Przyczyny i sposoby naprawy usterek i niesprawnosci pracy agregatu

Instrukcja obstugi FLEX _

Usterka, niesprawnosc¢ Przyczyna Sposéb naprawy

o Nierownomierne e Zte wypoziomowanie v wypoziomowac
zagtebienie elementow maszyny, maszyne wzdtuznie i
roboczych, nieréwny poprzecznie,
docisk watow
strunowych do podtoza,

o Wat strunowy niekreci ¢ Nawiniete na v’ oczyscic tozyskowania,
sie lub podczas tozyskowania resztki
krecenia wystepuje roslinne lub sznurki, v' wymienic tozysko,
duzy opor, e Uszkodzone tozysko,

o Wat koteczkowy nie e Pomiedzy kotami watu v Odkreci¢ sruby
kreci sie, znajduja sie kamienie mocujace, odchyli¢

uderzajace o grzebien grzebien i wyciagnad
CZyszZCzacy, kamienie,

o Korba regulacji e Niesmarowana korba, v Nasmarowac korbe w
gtebokosci pracy zebow przypadku braku efektu
stawia duzy opor e Zbyt duza réznica roztozy¢ korbe oczyscic
podczas obrotu, wysuniecia korb na gwint i przesmarowac,

jednym polu,
v zmniejszy¢ roznice
wysuniecia

o Pola agregatu nie e Zbyt mocno naciagniete v Poluzowac naciagniecie
kopiuja poprzecznie sprezyny stabilizujace, sprezyn na tancuchach,
pola,

e Niesmarowne punkty na v" Nasmarowac
osi obrotu sekcji, intensywnie punkty
smarowania,

o Wtoka pcha duze ilosci e Zbyt nisko opuszczona v" Podnies¢ wtoke na
ziemi i zwieksza opory wtoka, sworzniach
pracy, regulacyjnych,

o Niedostateczne zatarte e Nieodpowiednie v Dostosowanie rozstawu
slady ciagnika, rozstawienie spulchniaczy sladow do

spulchniaczy $ladow, rozstawu kot ciagnika,
e Zbyt ptytka praca v Obnizenie poziomu
spulchniaczy $ladow, pracy zebow
spulchniaczy $ladow
o Osypujaca sie ziemia . v Obnizy¢ ekran boczny,

poza szerokos¢ pracy
agregatu,

Zbyt wysoko
podniesiony ekran
boczny,
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6.1 Gabaryty transportowe

Widok z boku

Widok z przodu
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Rysunek 27 Gabaryty transportowe kultywatora FLEX w wersji nie sktadanej (L - dtugos¢, D - szerokos¢,
H - wysokos¢)(patrz tab. 5)
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Widok z boku

Widok z przodu

Rysunek 28 Gabaryty transportowe kultywatora FLEX w wersji sktadanej hydraulicznie (L - dtugos¢, D -
szerokos¢, H - wysokosc¢)(patrz tab. 5)
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6.2 Charakterystyka techniczna
Tabela 5 Charakterystyka techniczna kultywatora przedsiewnego FLEX
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Typ maszyny FLEX 3.0 FLEX 4.0H FLEX 5.0 H FLEX 5.8 H
Szerokos¢ robocza m 3,00 4,00 5,00 5,80
Sktadana hydraulicznie NIE TAK TAK TAK
Ilos¢ zebow sprezystych* szt. 24 32 40 47
Ilos¢ gesio stopek * szt. 16 23 28 32
Etrrefnngsvayxa{éw ] 300 mm oraz 355 mm
Srednica watu zeliwnego 1} 400 mm

Dtugos¢ [L] 2730 2950 2950 2950
GBI EETEEEN W Wysoko3¢ [H] 1150 1700 2200 2400
pozycji transportowej

Szerokosc [D] 2960 3000 3000 3000
Zapotrzebowanie mocy KM 110 140 180 210
Masa catkowita agregatu kg 1557 2334 2850 3100
Predkosc transportowa km/h 15 15 15 15

* llosci zalezne od wybranej przez klienta opcji wyposazenia

7 Przechowywanie kultywatora przedsiewnego FLEX

> Kultywator przedsiewny FLEX powinien byc¢ przechowywany pod zadaszeniem.
W przypadku braku miejsca zadaszonego dopuszcza sie przechowywanie maszyny
na zewnatrz.

> Po zakonczonym sezonie pracy nalezy dokonac przegladu czesci i zespotow. W
przypadku stwierdzenia uszkodzen lub znacznego zuzycia odpowiednie czesci
wymienic¢ na nowe.

> Miejsca uszkodzenia powtok lakierniczych oczysci¢ z brudu, rdzy i uzupetnic farbg
antykorozyjna, a nastepnie pokry¢ farba nawierzchniowa. Powierzchnie robocze
kultywatora przedsiewnego i walcow zabezpieczy¢ przed korozja.

> W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywa¢ maszyne pod zadaszeniem.
Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, nalezy co pewien czas skontrolowac stan
zabezpieczenia oraz powtarza¢ konserwacje elementow roboczych w momencie
sptukania warstwy konserwujacej przez deszcz.

W Kl
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W okresie zimowym oraz w przypadku dtuzszego okresu nieuzywania

é maszyny nalezy oczysci¢ ttoczyska cylindrow hydraulicznych, a nastepnie
zabezpieczy¢ je wazeling Ilub smarem bezkwasowym w celu
zabezpieczenia ich przed korozja.

> Maszyna po odtaczeniu od ciagnika powinna wspierac sie na twardym i rownym
podtozu, zachowujac trwata réwnowage. Wszystkie zespoty robocze powinny
spoczywac na podtozu. Maszyne nalezy opuszczac tagodnie, aby nie naraza¢ na
uderzenia elementdw roboczych o twarde podtoze. Po opuszczeniu maszyny nalezy
roztaczy¢ uktad zawieszenia i odjechac ciagnikiem.

> Rowniez zdemontowane z maszyny elementy nalezy sktadowac pewnie na podtozu,
wykluczajac mozliwos¢ niekontrolowanego przemieszczania sie. Zaleca sie
przechowywanie maszyny w miejscach utwardzonych i zadaszonych, niedostepnych
dla osob postronnych i zwierzat.

é UWAGA! Kultywator przedsiewny powinna by¢ przechowywana w miejscu
nie stwarzajacym zagrozenie dla oséb i otoczenia.

> Ze wzgledow bezpieczenstwa agregat o szerokosci roboczej powyzej 3,00 m
powinien by¢ przechowywany roztozony z talerzami skierowanymi do dotu.

Maszyne nalezy przechowywaé¢ pewnie wsparta na twardym podtozu w
/ A \  sposéb zapobiegajacy okaleczeniu ludzi badz zwierzat.

8 Demontaz i kasacja

» Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatos¢ przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymienic¢ na
nowe. W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja ram)
pogarszajacych jakos¢ pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w
dalszej eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ kasacje maszyny.

> Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykonywac po ustawieniu maszyny na rownym i
twardym podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowac, a czesci
gumowe przekazac do zaktadu zajmujacego sie ich utylizacja. Olej nalez zlac¢ do
szczelnego pojemnika i odda¢ do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

» Demontaz i kasacja zuzytej maszyny nie stanowia wiekszego zagrozenia dla
srodowiska naturalnego. Demontaz maszyny nalezy rozpocza¢ od wymontowania
drobnych elementow (sworznie, sruby itp.) przechodzac nastepnie do wiekszych.
Zdemontowana maszyne nalezy odda¢ do punktu skupu ztomu stalowego jako
materiat wtorny.

W o



Instrukcja obstugi FLEX _

UWAGA! Podczas demontazu maszyny nalezy zachowa¢ wszelkie srodki

é ostroznosci stosujac sprawne narzedzia i srodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowac zgodnie z wymaganiami ochrony
sSrodowiska.

i’i UWAGA! Przed przystgpieniem do czynnosci demontazu nalezy agregat
odtaczy¢ od ciaggnika

9 C(zesci zamienne do kultywatora przedsiewnego FLEX

> Aby wyszukac, wyceni¢ i zaméwic oryginalne czesci zamienne do maszyn firmy
MANDAM Sp. z o. 0., zapraszamy na nasza strone¢ internetowa pod adresem:
www.mandam.com.pl, do zaktadki “czesci”.

> Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF,
zawierajace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami
oraz cenami. Znajduje sie tam rowniez regulamin zamawiania.

Zamodwienia czesci badz zapytania ich dotyczace, mozna sktadac bezposrednio z tej strony
(zaktadka: “kontakt/zamoéwienie”), lub e-mailem na adres:

@ czesci@mandam.com.pl

» Zamowienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane zamawiaja-
cego/ptatnika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnosé nastepuje w formie przelewu
lub tez pobierania przy dostawie. W razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci
zamiennych firmy Mandam Sp. z 0.0. pod telefonami:

N\  +48 32-232-26-60 wew. 35, 39
N\ +48 797 518 831 (Mateusz)
N\  +48 668 662 289 (Jerzy)

Oryginalne czesci zamienne sg rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych
dystrybutoréw maszyn firmy MANDAM Sp z o o.

Wszelkie prawa autorskie zastrzezone, ze szczegolnym uwzglednieniem przepisow Ustawy o prawie autorskim (Dz.U nr 24/52 poz. 234, wraz z dalszymi
zmianami). Kazde wykorzystanie, powielanie i rozpowszechnianie mozliwe jest tylko za pisemng zgodg MANDAM SP. Z 0.0.
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