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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE ( €
DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernikRa 2008 . (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i DyreRtywq Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

4 A

CHWYTAK BEL SLOMY (MCH)
typ/model: ...
rok produkeji: ..o
nr. fabryczny: ...,

N /

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
1 Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, tukasz
Jakus
ul. Torunska 14, 44-100 Gliwice
Do oceny zgodnosci wykorzystano rOwniez nastepujace normy:
PN-EN ISO 13857:2010,
PN-EN ISO 4254-1:2016-02,
PN-EN 1SO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN 1SO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

I_-‘.'i"eze Zarzadu
Dyfrektor Dyrekt

¢ Prezes Zarzadu
dchyliczho-Organizacyjnych

Ot i
inz. Broni Jakus
~ / mgr inz. Jozef Seidel
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko

i podpis osoby upowaznionej
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1 Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy Panstwu nabycia chwytaka bel stomy (MCH). Niniejsza instrukcja
podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas pracy chwytakiem, dane
techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktérych znajomosc i stosowanie jest
warunkiem prawidtowej pracy.

Stosowanie w instrukcji okreslenia: strona lewa, prawa oraz tyt i przod agregatu odnosza sie
do ustawienia obserwatora zwrdoconego twarza zgodnie z kierunkiem jazdy. Przestrzeganie
zalecen zawartych w ponizszej instrukcji pozwoli na dtugotrwata i bezawaryjna prace oraz
wptynie na obnizenie koszéw eksploracji agregatu. Kazdy z ponizszych rozdziatow omawia
szczegotowo odpowiednie zagadnienia. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego uzytku.

Jesli w instrukcji znajduja sie informacje niezrozumiate lub tez uzytkownik maszyny spotkat
sie z zagadnieniem nie poruszonym w instrukcji, moze on uzyska¢ wyczerpujace wyjasnienia
piszac na adres producenta - wowczas nalezy podac: doktadny adres nabywcy maszyny,
symbol maszyny, numer fabryczny, rok produkcji, rok i numer wydania instrukcji obstugi.

> Wskazowki, ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sa znakiem:

AN

Majac na uwadze dobro naszych klientow stale doskonalimy nasze wyroby i dostosowujemy
oferte do ich potrzeb. W zwigzku z czym zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
w wyrobach bez powiadamiania.

Identyfikacja maszyn

Dane identyfikacyjne chwytaka bel stomy znajduja sie na tabliczce znamionowej
umieszczonej na dyszlu. Na tabliczce znamionowej znajduja sie podstawowe informacje o
producencie i maszynie oraz znak CE.

(y manpbam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL
NUMER / NUMBER
MASA / WEIGHT (ko)

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znamionowa
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Gwarancja na chwytak bel siana wazna jest przez 24 miesiecy od daty jego sprzedazy.

> Karta gwarancyjna jest integralng czescig maszyny.

> Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zapasowych prosimy o podawanie
numeru seryjnego maszyny.

> Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalez¢:

] www.parts.mandam.com.pl
\\\ +48 668 662 289, 797 518 831
[

czesci@mandam.com.pl
autoryzowanych dystrybutorow maszyn firmy Mandam Sp. z o. o.

1.1 Znaki informacyjno - ostrzegawcze

Zapamietaj! W czasie uzytkowania chwytaka bel stomy szczegolnag
A ostrozno$¢ nalezy zachowa¢ w miejscach oznaczonych specjalnym
znakami informacyjno - ostrzegawczymi (zo6tte nalepki).

> Ponizej wyszczegélniono znaki i napisy bezpieczenstwa umieszczone na maszynie.

Powinny by¢ chronione przed zgubieniem i utrata czytelnosci, jesli zostang
zgubione i / lub sa nieczytelne powinny by¢ zastapione nowymi.

Tabela 1. Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku bezpieczenstwa

Strumien cieczy pod cisnieniem -
uszkodzenie ciata

Punkt smarowania

'
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Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku bezpieczenstwa

Wartos¢ maksymalnego cisnienia

2 Informacje ogélne

2.1 Budowa chwytaka bel stomy (MCH)

Rysunek 2 Budowa chwytaka bel stomy (1 - rama gtéwna, 2 - ramiona chwytaka, 3 - sitownik hydrauliczny,
4 - przewody hydrauliczne zakonczone szybkoztqczami)

Podstawowym elementem nosnym catej maszyny jest rama chwytaka, ktora jest
konstrukcja spawana. Do ramy przymocowane sa ramiona robocze. Zamontowany sitownik
jest odpowiedzialny za otwieranie i zamykanie ramion chwytaka.

2.2 Przeznaczenie chwytaka bel stomy (MCH)

Chwytak do bel okragtych przeznaczony jest do chwytania, transportowania i zatadunku
bel stomy. Umozliwia bezproblemowe ich uktadanie oraz ustawianie jedne na drugich.
Chwytak do bel okragtych moze zosta¢ ustawiony na rézne rozmiary bel do maksymalnej
srednicy 1,60m. W wyposazeniu seryjnym chwytaka znajduje sie eurozaczep oraz dwa
przewody do bezposredniego potaczenia z hydraulikg ciagnika.

' .
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UWAGA! Chwytak MCH jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie.
Uzytkowanie jego do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie

A niezgodne z przeznaczeniem i skutkowa¢ bedzie utrata gwarancji.
Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi rowniez bedzie
rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

é UWAGA! Za szkody wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z
przeznaczeniem producent nie odpowiada.

3 0Ogolne zasady bezpieczenstwa

Chwytak bel stomy moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytacznie przez
osoby zapoznane z jego dziataniem i ciagnika wspotpracujacego oraz z zasadami
postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi chwytaka.

> Za samowolne zmiany w chwytaka bel stomy producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

W okresie gwarancji nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci produkcji ,,MANDAM”.
Chwytak bel stomy powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkow
ostroznosci, a w szczegoélnosci:

« Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyne i ciagnik, czy ich stan gwarantuje
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,

« Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,

« Podczas pracy obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic roboczych,

« Nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek , przetyczek jak rowniez sworzni czy
srub,

« Nie wolno podchodzi¢ do chwytaka w czasie jego podnoszenia i opuszczania,

« Nie wolno przebywa¢ pomiedzy ciaggnikiem a zaczepionym chwytakiem podczas
pracy silnika,

« Ruszanie z chwytakiem, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli i tagodnie
bez gwattownych szarpniec¢, zwracajac uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie
osoby postronne,

« Podczas pracy i transportu nie wolno stawac na maszynie i dodatkowo ja obcigzad,

« Podczas nawrotow nalezy zachowal szczegblng ostroznosc¢, jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

« Jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie, wykonuj tylko przy
wytaczonym silniku i opuszczonym na stabilng powierzchnie chwytakiem,

« W czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

« Chwytak nalezy przechowywa¢ w sposéb zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat,

WAZNE! Préocz tej instrukcji obstugi nalezy réwniez przestrzegac

i“i przepiséw ruchu drogowego oraz przepiséw BHP. Podczas poruszania sie
po drogach publicznych nalezy bez wyjatkéow przestrzega¢ przepisow
zawartych w Kodeksie Ruchu Drogowego.

'
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Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac wszelkie
srodki ostroznosci, a w szczegolnosci:

3.2

nie nalezy podtaczac i roztacza¢ przewodow hydraulicznych, gdy uktad hydrauliczny
ciagnika jest podcisnieniem (hydraulika nastawiona na neutralny),

regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewodow hydraulicznych,
na czas usuniecia awarii hydraulicznej agregat nalezy wytaczy¢ z eksploatacji,

Hatas i drgania

» Podczas pracy maszyny nie wystepuje dla operatora zagrozenie powodowane

3.3

hatasem przyczyniajace si¢ do utraty stuchu, gdyz jest narzedziem biernym, a
miejsce pracy operatora znajduje sie w kabinie ciggnika. Nalezy doda¢, ze hatas
powodowany przez prace agregatu nie przekracza 70dB.

Zagrozenia operatora powodowe drganiami nie wystepuja podczas pracy
agregatem. Miejsce pracy operatora znajduje sie bowiem w kabinie ciagnika, a
siedzisko jest amortyzowane.

Zgodnos$¢ z normami

Nasz agregat zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z normami bezpieczenstwa w
przemysle maszynowym, obowiazujacymi w dniu wprowadzenia agregatu na rynek. W
szczegoblnosci zostaty wziete pod uwage nastepujace akty prawne i normy:

3.4

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,

Norma PN-EN ISO 13857:2010 ,,Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci
bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie konczynami gornymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych”

Norma PN-EN ISO 4254-1:2016-02 ,,Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czesc 1:
Wymagania ogolne”

Norma PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Pojecia
podstawowe, ogoblne zasady projektowania -- Czes¢ 1: Podstawowa terminologia,
metodyka”

Norma PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012 ,,Bezpieczeristwo maszyn - Pojecia
podstawowe, ogdlne zasady projektowania - Czes¢ 2: zasady techniczne”

Norma PN-EN 982+A1:2008 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Wymagania
bezpieczenstwa dotyczace uktadow hydraulicznych i pneumatycznych i ich
elementow -- Hydraulika”

Rozporzadzenie delegowane komisji UE 167/2023,

Bezpieczenstwo dotyczace transportu po drogach publicznych

W czasie transportu maszyny po drogach publicznych nalezy obowiazkowo stosowac
Swiatta odblaskowe.

Nie wolno przekraczac predkosci jazdy w czasie transportu, ktéra wynosi:
« na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 15 km/h,

« na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

« na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

' s
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OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

é zagrozenia dla operatora i os6b postronnych jak réwniez moze prowadzic¢
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad ponosi uzytkownik.

3.5 Opis ryzyka szczatkowego

Firma Mandam sp. z o. o. doktada wszelkich staran, aby wyeliminowac¢ ryzyko wypadku.
Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktére moze spowodowac nieszczesliwy wypadek.
Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:

« uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,

« uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych $rodkow odurzajacych,

« przebywania osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,
« niezachowania ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciagnikiem,

« przebywaniu na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,

« podczas obstugi oraz niestosowania sie do zalecen obstugi,
» poruszaniu sie po drogach publicznych,

3.6 Ocena ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze zalecenia:
« rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
» uwazne czytanie instrukcji obstugi,
« zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

» zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

« wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,
» stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszynga takze kasku,

« zabezpieczenie przed dostepem do maszyn oséb nieuprawnionych, a zwtaszcza
dzieci,

4 Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:
e Sprawdzic¢ wszystkie potaczenia mocujace,
e Sprawdzi¢ pewnosc potaczenia chwytaka z ciggnikiem

' [ o
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4.1 Przygotowanie chwytaka bel stomy

» Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny chwytaka MCH,
zwlaszcza stan uktadu hydraulicznego oraz potaczen srubowych

Chwytak jest najczesciej dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym do pracy.

Jednak z uwagi na ograniczenia Srodkow transportowych dostarczajacych maszyne do
punktu sprzedazy mozliwy jest niekiedy czesciowy demontaz , polegajacy na odtaczeniu
ramion roboczych od ramy gtownej. W takim przypadku nalezy ramiona potaczy¢ z ramg
gtowna przy uzyciu oryginalnych sworzni znajdujacych sie na wyposazeniu chwytaka.

Aby rozpoczac prace nalezy zawiesi¢ maszyne na TUR ciagnika, w tym celu nalezy:
1) Zawiesi¢ chwytak na TUR za haki,
2) Zabezpieczy¢ chwytka mechanizmem blokujacym przez uszy chwytaka,

3) Sprawdzic¢ podnoszenie i opuszczanie chwytaka,

UWAGA! Przed wyjazdem na pole na ramie chwytaka nalezy zamontowac
/ A \  oznakowanie ostrzegawcze do transportu po drogach publicznych.

UWAGA! Przy sprzeganiu TUR-a z chwytakiem nalezy zachowa¢ szczegélng

ﬁ ostroznos¢. Sprzeganie powinno odbywac sie przy minimalnej predkosci
ciaggnika ! Zaczepiajac chwytka nalezy upewni¢ sie, ze w poblizu nie
znajduja sie osoby postronne.

5 Pracairegulacje

Rysunek 3 Prawidtowy sposob prowadzenia wezy hydraulicznych.

'
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UWAGA! Nieprawidtowo prowadzone weze moga ule uszkodzeniu, za co
/ A \ producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

5.1 Zasady transportu chwytaka po drogach publicznych

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 z 2002 r. Poz. 262) - agregat sktadajacy sie
z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetnia¢ wymagania
identyczne ze stawianymi samemu ciagnikowi.

UWAGA! Przy transporcie chwytaka MCH nalezy zachowaé szczegélnag
A ostrozno$¢. Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych bez
odpowiedniego, dodatkowego oznakowania ostrzegawczego.

» Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny oznakowania
ostrzegawczego do transportu po drogach publicznych

> Predkos¢ jazdy musi by¢é dostosowana do stanu drogi i warunkéow na niej
panujacych, tak, aby sprzet rolniczy nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia
ciagnika i nie wystepowaty nadmierne obcigzenia ramy maszyny oraz uktadu
zawieszenia ciagnika.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

i“i zagrozenia dla operatora i os6b postronnych jak réwniez moze prowadzic¢
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad, odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik.

5.2 Konserwacja i smarowanie

e Kazdorazowo po zakonczeniu pracy chwytak nalezy oczyscic¢ z ziemi oraz resztek roslin
po czym przeprowadzi¢ przeglad czesci i zespotow,

e Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie sruby, a nastepnie
okresowo sprawdzic ich dokrecenie. Niestosowanie sie do tego powoduje pogtebianie
sie luzow i w wyniku tego powoduje szkody maszyny,

e W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow nalezy
smarowac codziennie,

e Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy wymieni¢ na nowe lub zregenerowane.

e Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.

A UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny

Trwatos¢ i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywac smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem lub natozeniem
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.

'
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UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanym
A dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia lub
deformacji maszyny!

5.3 Moment dokrecania $rub i nakretek

Sruby oraz nakretki powinny by¢ dokrecane w maszynie z odpowiednim momentem w
zaleznosci od klasy wytrzymatosci sruby oraz jej wymiaru i skoku gwintu. Odpowiednie
wartosci momentu ich dokrecania zostaty przedstawione w tabeli 2.

Tabela 2 Wartosci momentu dokrecania srub i nakretek.
Momenty dokrecania srub i nakretek [Nm]

Klasa wytrzymatosci sruby

Skok gwintu 8.8 10.9 12.9
M4 0.7 3.2 45 5.2
M5 0.8 6 8.4 10
M6 1.0 11 15 17
13 27 34 40
M8 1.0 21 30 35
15 46 65 76
M10 13 41 75 67
1.0 36 50 59
1.8 79 111 129
M12 13 65 91 107
2.0 124 174 203
L M14 15 104 143 167
= o 2.0 170 237 277
I= 15 139 169 228
g 2.0 258 363 422
S 15 180 254 296
2.5 332 469 546
M20 1.5 229 322 375
2.5 415 584 682
M22 15 282 397 463
3,0 576 809 942
M24 2.0 430 603 706
3.0 740 1050 1250
mz7 2.0 552 783 933
3.5 1000 1450 1700
M30 2.0 745 1080 1270
4.0 1290 1790 2020
M36 2.0 960 1340 1500

UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia, lub
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!

'
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6 Obstuga

> Obstuga codzienna

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy maszyna, nalezy doktadnie oczysci¢ z ziemi i resztek
roslinnych i przeprowadzic¢ przeglad potaczen srubowych i sworzniowych oraz stan uktadu
hydraulicznego. Wszystkie poluzowane potaczenia sSrubowe nalezy dokrecic, a uszkodzone
przetyczki i zawleczki wymienic.

> Obstuga posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy chwytak nalezy doktadnie oczysci¢, uzupetnic¢ uszkodzenia
powtoki lakierniczej, a obdarte powierzchnie jak i gwinty srub nalezy przemy¢ nafta typ
Antykor i zabezpieczy¢ przed korozja smarem antykorozyjnym, ponadto nalezy
przeprowadzic¢ petne smarowanie punktow smarowych. W przerwie eksploatacyjnej zaleca
sie przechowywac¢ maszyne pod zadaszeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci,
nalezy co pewien czas skontrolowac stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ smar
zmywany przez deszcz.

UWAGA! Podczas prac obstugowych chwytak powinien spoczywaé¢ na
ptaskiej i rownej powierzchni.

> Obstuga uktadu hydraulicznego

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci. Nalezy
pamieta¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych nalezy ztacze dokreci¢. Jesli nie spowoduje to usuniecie
usterki trzeba element lub przewod wymienic¢ na nowy. Wyciek wystepujacy poza ztaczem
- nieszczelny przewod trzeba wymienic na nowy.

Uszkodzenia mechaniczne takze wymagaja wymiany podzespotu. Zaleca sie wymiane
przewodow hydraulicznych co 5 lat.

Pojawienie sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego - nalezy sprawdzic
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy skontrolowac
miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie zwilzeniem ttoczyska
,filmem olejowym” sa dopuszczalne (uszkodzony pierscien zagarniajacy). W przypadku
silniejszego ,,pocenia” sie lub pojawienia kropel nalezy wytaczyc agregat na czas usuniecia
usterki (uszkodzone uszczelnienie).
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6.1 Charakterystyka techniczna
Tabela 3 Charakterystyki techniczne chwytaka bel

Typ maszyny MCH

Ilos¢ sitownikow Szt. 1

Srednica bel stomy m 0,80 - 1,60

Opcje dodatkowe Zaczep 3pkt , zaczep SMS,

zaczep Manitou

Masa catkowita kg 201

7 Procedury wymian

> Wymiana sitownikow

Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelnienie itp. nalezy wymieni¢ zdemontowac i
oddad do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikow nalezy dokonywac na roztozonej
maszynie. Sitownik podtaczy¢ do uktadu i zamontowany jedna strong powinien przejsc cykl
pracy parokrotnie w celu catkowitego napetnienia cylindra olejem. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji opuszczanej.

i’i UWAGA! Przed przystagpieniem do czynnosci demontazu nalezy agregat
odtaczy¢ od ciagnika.

UWAGA! Podczas wykonywania napraw i konserwacji maszyna powinna by¢

i“i opuszczona na podtoze i wsparta na podporach zapewniajacych petna
stabilnos¢, a silnik ciggnika wytaczony. Podczas konserwacji i napraw
nalezy stosowac¢ wtasciwe klucze i rekawice ochronne.

8 Przechowywanie

> Po zakonczonym sezonie pracy chwytak, nalezy doktadnie oczysci¢ wat z ziemi i
resztek roslinnych, przeprowadzi¢ przeglad potaczen srubowych i sworzniowych
oraz innych czesci.

> W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokonac¢ wymiany.
Wszystkie poluzowane potaczenia Srubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone
przetyczki i zawleczki wymieni¢. Maszyna powinna byc¢ przechowywana w
pomieszczeniu zadaszonym. W przypadku braku miejsca zadaszonego, dopuszcza
sie przechowywanie maszyny na zewnatrz.

» Chwytak powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajacym zagrozenia
dla oséb i otoczenia. W przypadku dtugotrwatego przechowywania maszyny na
zewnatrz, nalezy powtarza¢ konserwacje elementow roboczych w momencie
sptukania warstwy konserwujacej.

%
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W okresie zimowym oraz w przypadku dtuzszego okresu nieuzywania

é maszyny nalezy oczysci¢ ttoczyska cylindrow hydraulicznych, a nastepnie

zabezpieczy¢ je wazeling Ilub smarem bezkwasowym w celu
zabezpieczenia ich przed korozja.

ﬁ UWAGA! Maszyne powinno sie stawia¢ wytacznie na podtozu

utwardzonym, o pochytosci nie wiekszej niz 8,5°.

ﬁ Maszyne nalezy przechowywa¢ pewnie wsparta na twardym podtozu w

sposOb zapobiegajacy okaleczeniu ludzi badz zwierzat.

9 Demontaz i kasacja

» Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje

trwatosc przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymienié na
nowe. W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja ramy)
pogarszajacych jakos¢ pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w
dalszej eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ kasacje maszyny.

Demontaz maszyny powinny przeprowadzic¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykonywac po ustawieniu maszyny na rownym i
twardym podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowac, a czesci
gumowe przekazac do zaktadu zajmujacego sie ich utylizacja. Olej nalez zlac¢ do
szczelnego pojemnika i oddac¢ do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

Demontaz i kasacja zuzytej maszyny nie stanowiag wiekszego zagrozenia dla
srodowiska naturalnego. Demontaz maszyny nalezy rozpocza¢ od wymontowania
drobnych elementow (sworznie, sruby itp.) przechodzac nastepnie do wiekszych.
Zdemontowana maszyne nalezy oddac do punktu skupu ztomu stalowego jako
materiat wtorny.

UWAGA! Podczas demontazu maszyny nalezy zachowac wszelkie srodki

é ostroznosci stosujac sprawne narzedzia i Srodki ochrony osobistej.

Zdemontowane czesci nalezy kasowaé zgodnie z wymaganiami ochrony
Srodowiska.

10 Czesci zamienne

>

>

Aby wyszukacé, wyceni¢ i zamowic¢ oryginalne czesci zamienne do maszyn firmy
MANDAM Sp. z 0. 0., zapraszamy na naszg strone internetowa pod adresem:
www.mandam.com.pl, do zaktadki “czesci”.

Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF,
zawierajace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami
oraz cenami. Znajduje sie tam rowniez regulamin zamawiania.

Zamodwienia czesci badz zapytania ich dotyczace, mozna sktadaé bezposrednio z tej strony
(zaktadka: “kontakt/zamoéwienie”), lub e-mailem na adres:

@

czesci@mandam.com.pl

'
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> Zamowienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane zamawiaja-
cego/ptatnika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnosé nastepuje w formie przelewu
lub tez pobierania przy dostawie. W razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci
zamiennych firmy Mandam Sp. z 0.0. pod telefonami:

N\ +48 32-232-26-60 wew. 35, 39
N\ +48 797 518 831 (Mateusz)
N\ +48 668 662 289 (Jerzy)

Oryginalne czesci zamienne s3 rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych
dystrybutorow maszyn firmy MANDAM Sp z o o.

Wszelkie prawa autorskie zastrzezone, ze szczegdlnym uwzglednieniem przepiséw Ustawy o prawie autorskim (Dz.U nr 24/52 poz. 234, wraz z dalszymi zmianami). Kazde
wykorzystanie, powielanie i rozpowszechnianie mozliwe jest tylko za pisemng zgodqg MANDAM SP. Z O.0.
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