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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €
DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 . (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i DyreRtywq Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

4 A

KULTYWATOR DLUTOWY SPEC HD
typ/model: ...
rok produkcji: ...oooooooi s
nr. fabryczny: ...,

N /

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
1 Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, Lukasz Jakus
ul. Torunska 14, 44-100 Gliwice
Do oceny zgodnos$ci wykorzystano nastepujace normy:
PN-EN 1SO 13857:2010,
PN-EN 1SO 4254-1:2016-02,
PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznosc,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

e Pre Zarzadu

P-i"ezc Zarzadu

Dyrektor Dyrekt dchyticzho-Organizacyjnych
O e i
inz. Broni Jakus
S / mgr inz. Jozef Seidel
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie, stanowisko

i podpis osoby upowaznionej
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1 Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy Panstwu nabycia kultywatora dtutowego SPEC HD. Niniejsza
instrukcja podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢c podczas pracy
kultywatorem, dane techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktorych
znajomosc i stosowanie jest warunkiem prawidtowej pracy.

Stosowanie w instrukcji okreslenia: strona lewa, prawa oraz tyt i przod agregatu odnosza sie
do ustawienia obserwatora zwrdconego twarza zgodnie z kierunkiem jazdy. Przestrzeganie
zalecen zawartych w ponizszej instrukcji pozwoli na dtugotrwata i bezawaryjna prace oraz
wptynie na obnizenie koszéw eksploracji agregatu. Kazdy z ponizszych rozdziatow omawia
szczegotowo odpowiednie zagadnienia. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego uzytku.

Jesli w instrukcji znajduja sie informacje niezrozumiate lub tez uzytkownik maszyny spotkat
sie z zagadnieniem nie poruszonym w instrukcji, moze on uzyska¢ wyczerpujace wyjasnienia
piszac na adres producenta - wowczas nalezy podac: doktadny adres nabywcy maszyny,
symbol maszyny, numer fabryczny, rok produkcji, rok i numer wydania instrukcji obstugi.

> Wskazowki, ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sa znakiem:

AN

Majac na uwadze dobro naszych klientow stale doskonalimy nasze wyroby i dostosowujemy
oferte do ich potrzeb. W zwiazku z czym zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
w wyrobach bez powiadamiania.

Identyfikacja maszyn

Dane identyfikacyjne kultywatora dtutowego SPEC HD znajduja sie na tabliczce znamionowej
umieszczonej na dyszlu. Na tabliczce znamionowej znajduja sie podstawowe informacje o
producencie i maszynie oraz znak CE.

(y manpam

go farming!

UL. TORUNSKA 14, 44-100 GLIWICE
POLSKA/POLAND
WWW.MANDAM.COM.PL / TEL +48(32)2322660

TYP / MODEL

MASA / WEIGHT a)

numer /nuwse+ [

ROK PROD./ YEAR

Rysunek 1 Tabliczka znamionowa

Gwarancja na SPEC HD wazna jest przez 24 miesiecy od daty jego sprzedazy.
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> Karta gwarancyjna jest integralng czescig maszyny.

> Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zapasowych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.

> Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalezc¢:

] http://mandam.com.pl/parts/
\\\ +48 668 662 289, 797 518 831
[ J

czesci@mandam.com.pl
autoryzowanych dystrybutoréw maszyn firmy Mandam Sp. z o. o.

1.1. Znaki informacyjno - ostrzegawcze

Zapamietaj! W czasie uzytkowania kultywatora SPEC HD szczegélna
A ostrozno$¢ nalezy zachowaé¢ w miejscach oznaczonych specjalnym
znakami informacyjno - ostrzegawczymi (zé6tte nalepki).

> Ponizej wyszczegélniono znaki i napisy bezpieczenstwa umieszczone na maszynie.

Powinny by¢ chronione przed zgubieniem i utrata czytelnosci, jesli zostang
zgubione i / lub sa nieczytelne powinny by¢ zastapione nowymi.

Tabela 1. Znaki informacyjno-ostrzegawcze.

Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku bezpieczenstwa
e
| Przeczytac instrukcje obstugi przed

rozpoczeciem uzytkowania.

(L]
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Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku bezpieczenstwa

[

AN

Zmiazdzenie palcow stopy lub stopy.

!

3

Zachowad bezpieczna odlegtos¢ od
elementdw sktadanych oraz ruchomych
maszyny

!

v

@ manoam

Nie siega¢ w obszar zgniatania, jesli

= ,
% ; elementy moga sie ruszac

Strumien cieczy pod ci$nieniem -
uszkodzenie ciata
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Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku bezpieczenstwa

Miejsce zaczepu pasami transportowymi

|

Punkt smarowania

SZYBKOZEACZA / CONNECTORS
_.‘6\. SKEADANIE / FOLDING

i REGGEEBOKOSCI / DEPTH ADJUST. Oznaczenie szybkothczy uktadu
_4\0 UKEAD JEZDNY / CHASSIS 3

._£b Slt. DYSZLA / HITCH DAMPING hyd rau l]cznego

..é" AKCESORIA / ACCESSORIES

@ manoam

Informacje kontaktowe z dziatem czesci
zamiennych

Uwag_a ! Nie je_z'fizit na wale
M it e Uwaga o zakazie jazdy na watach

P
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2. Informacje ogélne

2.1. Budowa kultywatora dtutowego SPEC HD

Produkowane kultywatory dostepne sa w szerokosciach roboczych: 2.5m, 3.0m, 4.0m i
4.8m.

3

Rysunek 2 Budowa kultywatora dtugowego SPEC HD na przyktadzie maszyny SPEC HD 4.0H (1- rama
gtéwna, 2 - rama lewa, 3 - rama prawa, 4 - zabezpieczenie sprezynowe elementu roboczego, 5 -
hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy, 6 - zespét ramion, 7 - wat srodkowy, 8 - waty boczne, 9 -
grzqdziele, 10 - talerze robocze)

Rama gtéwna kultywatora stanowi podstawowy element nosny catej maszyny. W wersji
przekraczajacej szerokosc¢ 3 m kultywator sktada sie z ramy srodkowej oraz ram bocznych
sktadanych do pozycji transportowej hydraulicznie (rys.2). Do ramy przymocowane sa
grzadziele z elementami roboczymi. Kultywatory sa wyposazone standardowo w wat oraz
belke z talerzami mocowana do ramion watu. Kazdy talerz posiada wtasne tozyskowanie
(bezobstugowe piasty), co pozwala na optymalne nachylenie talerza do kierunku jazdy i
podtoza. Zadaniem talerzy jest wyrownanie powierzchni gleby znieksztatconej przez
ostatni rzad elementow roboczych. Waty stuza do zageszczenia spulchnionego podtoza i
utrzymania gtebokosci roboczej kultywatora.

W =
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2.2. Przeznaczenie kultywatora dtutowego SPEC HD

Kultywator dtutowy SPEC HD jest uniwersalng maszyna rolnicza podorywkowa jak
i zastepujaca orke przeznaczona do:

« ptytkiej uprawy scierniskowej (do 15cm) w celu wymieszania resztek pozniwnych,
przerwania parowania gleby, przyspieszenia wzrostu chwastow i samosiewow oraz
zmniejszenia oporow orki lub gtebokiej uprawy,

» gtebokiej uprawy (do max. 30 cm) w celu spulchniania warstwy uprawnej gleby,
wymieszania nawozow mineralnych i organicznych oraz zapobiegnieciu
mineralizacji prochnicy w warstwie ornej.

Zastosowanie prawostronnych i lewostronnych odktadnic zwieksza intensywnosc¢ mieszania
Scierniska efektem czego zmniejsza sie nasilenie zwiazkow fenolowych negatywnie
wptywajacym na rozwor zbdz w roku nastepczym. Wykorzystanie kultywatora SPEC HD do
gtebokiej uprawy wyklucza koniecznos$¢ stosowania orki, co powoduje obnizenie kosztow,
niweluje ryzyko powstania nadmiernie zageszczonej warstwy gleby oraz zwieksza
mozliwosci terminowego zakonczenia zabiegow.

UWAGA! Kultywator jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie.
Uzytkowanie jej do innych celow bedzie rozumiane jako uzytkowanie

A niezgodne z przeznaczeniem i skutkowaé¢ bedzie utrata gwarancji.
Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi rowniez bedzie
rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

i’i UWAGA! Za szkody wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z
przeznaczeniem producent nie odpowiada.

3. Ogélne zasady bezpieczenstwa

Kultywator SPEC HD moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytacznie przez
osoby zapoznane z jego dziataniem i ciggnika wspotpracujacego oraz z zasadami
postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi kultywatora.

» Za samowolne zmiany w konstrukcji kultywatora producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

W okresie gwarancji nalezy stosowac¢ wytacznie fabryczne czesci produkcji ,,MANDAM”.
Kultywator powinien byc obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkow ostroznosci, a w
szczegoblnosci:
« Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ agregat i ciagnik, czy ich stan gwarantuje
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,
« Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
« Podczas pracy obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic roboczych,
« Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi oraz wymiarow
transportowych,
. Nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,
. Nie wolno podchodzi¢ do agregatu w czasie jego podnoszenia i opuszczania,

W =
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« Nie wolno przebywac¢ pomiedzy ciggnikiem a agregatem podczas pracy silnika,

« Ruszanie agregatem, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli i tagodnie bez
gwattownych szarpniec, zwracajac uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby
postronne,

« Nie wolno cofac ciggnikiem ani dokonywac¢ nawrotdw przy maszynie opuszczonej w
potozenie robocze,

« Nie wolno stosowa¢ hamulcow niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotow,

« Podczas pracy i transportu nie wolno stawac na maszynie i dodatkowo ja obcigzac,

« Podczas nawrotow nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé, jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

« Nie wolno pracowac agregatem na pochyleniach wiekszych niz 12°,

. Jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie elementow roboczych,
wykonuj tylko przy wytaczonym silniku i opuszczonym i roztozonym agregacie,

« Podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac do wewnatrz maszyny lub pod nig
bez odpowiedniego zabezpieczenia moze dojs¢ do urazéw gtowy - nalezy w takim
wypadku uzywac kask.

« W czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

. Jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze spowodowac
osuniecie sie,

. Agregat nalezy przechowywac w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i zwierzat,

WAZNE! Préocz tej instrukcji obstugi nalezy réwniez przestrzegaé

ihi przepisow ruchu drogowego oraz przepisow BHP. Podczas poruszania sie
po drogach publicznych nalezy bez wyjatkéw przestrzega¢ przepisow
zawartych w Kodeksie Ruchu Drogowego.

UWAGA! Kultywator SPEC HD seryjnie nie jest dopuszczony do poruszania
sie po drogach publicznych.

> [>

UWAGA! Zabrania cofania z zagtebiong maszyna!

3.1. Odpowiednie sprzeganie i rozprzeganie maszyny z ciggnikiem

e Laczenie maszyny z ciaggnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac o
zabezpieczeniu sworzniami i 0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami.

e Podczas sprzegania ciggnika z kultywatorem zabrania sie przebywania oséb pomiedzy
maszyna, a ciagnikiem.

e Ciagnik wspotpracujacy z kultywatorem musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie
agregowania z ciaggnikiem o wadliwej instalacji hydraulicznej.

e Nalezy pamieta¢, aby, byty zachowane: rdéwnowaga ciagnika z zawieszonym
agregatem, jego sterownosc i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie moze
spas¢ ponizej 20% catkowitego obcigzenia osi ciagnika - komplet obcigznikow
przednich.

W -
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e W potozeniu spoczynkowym, maszyna odtaczona od ciagnika powinna zachowywac
trwata rownowage.

3.2. Ogumienie

« Cisnienie w oponach nie moze przekracza¢ zalecanego przez producenta oraz
zabrania sie transportowania maszyny na cisnieniu zbyt niskim, co moze na duzych
nierownosciach i przy zbyt szybkiej jezdzie spowodowac uszkodzenie maszyny lub
wypadek.

« Uszkodzone znacznie opony (w szczegolnosci uszkodzenie profilu) nalezy
niezwtocznie wymienic.

« Podczas wymiany ogumienia nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem.

« Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez osoby
w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane przy
pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

Przy kazdorazowym zamontowaniu kot nalezy po 50km sprawdzi¢ dokrecenie nakretek.

3.3. Uktad hydrauliczny i pneumatyczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac wszelkie
srodki ostroznosci, a w szczegoélnosci:
« nie nalezy podtaczac i roztacza¢ przewodow hydraulicznych, gdy uktad hydrauliczny
ciagnika jest podcisnieniem (hydraulika nastawiona na neutralny),
« regularnie kontrolowa¢ stan potaczen oraz przewodoéw hydraulicznych i
pneumatycznych.
+ na czas usuniecia awarii hydraulicznej lub pneumatycznej agregat nalezy wytaczyc
z eksploatacji.

3.4. Hatas i drgania

» Podczas pracy maszyny nie wystepuje dla operatora zagrozenie powodowane
hatasem przyczyniajace sie¢ do utraty stuchu, gdyz jest narzedziem biernym, a
miejsce pracy operatora znajduje sie w kabinie ciggnika. Nalezy doda¢, ze hatas
powodowany przez prace agregatu nie przekracza 70dB.

> Jezeli kultywator SPEC HD zostanie uzyty na kamienistych glebach, moze to
spowodowac znaczny hatas. W takim przypadku zaleca sie zamykanie szyb i drzwi
ciagnika. Mozna tez zatozy¢ ochronniki na uszy.

> Zagrozenia operatora powodowe drganiami nie wystepuja podczas pracy
agregatem. Miejsce pracy operatora znajduje sie bowiem w kabinie ciagnika, a
siedzisko jest amortyzowane.

> W bardzo suchych warunkach moze dojs¢ do bardzo silnego zapylenia. W takich
przypadkach zaleca sie, aby drzwi i szyby ciagnika pozostaty zamkniete. W
ekstremalnych warunkach poleca sie stosowanie maski przeciwpytowej.

W =
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3.5. Zgodnos$¢ z normami

Nasz agregat zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z normami bezpieczenstwa w
przemysle maszynowym, obowiazujacymi w dniu wprowadzenia agregatu na rynek. W
szczegoblnosci zostaty wziete pod uwage nastepujace akty prawne i normy:

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,

e Norma PN-EN ISO 13857:2010 ,,Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci
bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie konczynami gornymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych”

e Norma PN-EN ISO 4254-1:2016-02 ,,Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Czes¢ 1:
Wymagania ogolne”

e Norma PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Pojecia
podstawowe, ogdlne zasady projektowania -- Czes¢ 1: Podstawowa terminologia,
metodyka”

e Norma PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012 ,,Bezpieczenstwo maszyn - Pojecia
podstawowe, ogdlne zasady projektowania - Czes¢ 2: zasady techniczne”

e Norma PN-EN 982+A1:2008 ,,Bezpieczenstwo maszyn -- Wymagania
bezpieczenstwa dotyczace uktadow hydraulicznych i pneumatycznych i ich
elementow -- Hydraulika”

e Rozporzadzenie delegowane komisji UE 167/2023

3.6. Bezpieczenstwo dotyczace transportu po drogach publicznych

Do transportu boczne sekcje kultywatora SPEC HD nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomoca uktadu hydraulicznego. Przed ztozeniem nalezy maszyne
podnies¢ do stopnia w jakim boczne sekcje podczas sktadania nie beda kolidowaé z
podtozem. Jesli maszyna wyposazona jest w wozek transportowy nalezy w tym celu
opuscic kota kultywatora do tego stopnia, w ktérym sekcje robocze podczas sktadania nie
beda kolidowac z podtozem.

> Podczas transportu przeswit pod maszyna powinien wynosi¢ co najmniej 30 cm

W czasie transportu agregatu po drogach publicznych nalezy obowiazkowo stosowac
urzadzenia swietlne, tablice wyrdzniajaca i boczne swiatta odblaskowe.

OSTRZEZENIE! Zastrzega sie, ze jazda po drogach publicznych bez

ihi posiadania swiadectwa homologacyjnego jest niezgodna z kodeksem
drogowym. Przejazd moze odby¢ sie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika lub
tez po otrzymaniu dopuszczenia indywidualnego.

Nie wolno przekraczac predkosci jazdy w czasie transportu, ktéra wynosi:
« na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 15 km/h,

« na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

« na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej panujacych tak,
aby kultywator dtutowy nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia ciagnika i nie
wystepowaty nadmierne obcigzenia ramy maszyny i uktadu zawieszenia ciggnika.

W =
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Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Dopuszczalna szeroko$¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych
wynosi 3,0 m.

» Zabrania sie transportu agregatu, w ktorym nachylenie zbocza poprzecznie do
agregatu przekracza 7°.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

i’i zagrozenia dla operatora i osob postronnych jak rowniez moze prowadzi¢
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad ponosi uzytkownik.

3.7. Opis ryzyka szczatkowego

Firma Mandam sp. z o. o. doktada wszelkich staran, aby wyeliminowac ryzyko wypadku.
Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowac nieszczesliwy wypadek.
Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:

« uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,

« uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych $rodkow odurzajacych,

« przebywania osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,
« niezachowania ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciaggnikiem,

« przebywaniu na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,

« podczas obstugi oraz niestosowania sie do zalecen obstugi,
* poruszaniu sie po drogach publicznych.

3.8. Ocena ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze zalecenia:
« rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
» uwazne czytanie instrukcji obstugi,
« zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

» zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

« wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,
» stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszyna takze kasku,

« zabezpieczenie przed dostepem do maszyn oséb nieuprawnionych, a zwtaszcza
dzieci.

W -
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4. Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

« zapoznac sie z instrukcja obstugi,
« upewnic sie o prawidtowym stanie technicznym maszyny,

« sprawdzic¢ stan uktadu hydraulicznego i pneumatycznego (w przypadku uszkodzen
np. przewodow cisnieniowych wymieni¢ elementy),

« upewnic sie, ze szybkoztacza przewoddw cisnieniowych maszyny pasuja do gniazd
w ciaggniku,

« sprawdzic¢ dokrecenie poszczegélnych srub i nakretek,
« sprawdzi¢ cisnienie powietrza w kotach stosownie do zalecen producenta,
« upewnic sie, czy wszystkie elementy wymagajace smarowania sa nasmarowane,

« upewnic¢ sie, ze cisnienie w kotach ciggnika jest jednakowe na poszczegoélnych
osiach w celu zapewnienia rownomiernej pracy

niz 5°. Dla prawidtowej pracy wszystkie elementy robocze musza mie¢

i UWAGA! Zabrania sie pracy kultywatorem dtutowym pod katem wiekszym
staty kontakt z ziemia.

‘ a
—»

| b
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Rysunek 3 Schemat oznaczen obcigzen ciggnika

Minimalne obcigzenie przodu w przypadku | Oznaczenia: o
zaczepienia maszyny na tyt: Gc - masa wtasna ciagnika,

Tp- obciazenie osi przedniej pustego ciagnika,

GT-((H—d )—Tp-b +02-G b Tt - obciazenie osi tylnej pustego ciagnika,
GPmm: . ’
a+b Gp - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z
Rzeczywiste obcigzenia osi przedniej przodu,

Gt - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z
Gpla+b)+T,b—G(c+d) tytu,

TPcm‘ =
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Rzeczywisty ciezar catkowity a - odstep pomiedzy Srodkiem ciezkosci urzadzenia
mocowane go z przodu, a $rodkiem osi,

Gu=Gp+Ge+Gy b - rozstaw kot ciagnika,

. .. . . c - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a sSrodkiem

Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej sworznia zaczepowego urzadzenia tylnego,

T -G —T d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni
T cal cat = Peal zaczepowych ciagnika (maszyna zawieszana przyjac

- 1,4 m, maszyna potzawieszana przyja¢ 3 mi 0,6

masy),

x - odlegtosc srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli
producent nie podaje wprowadzic 0,45).

UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obcigzen na osie i

é nosnosci opon. Obciazenie przedniej osi nie moze by¢ nizsze niz 20%
obcigzenia catkowitego. Cisnienie w ogumieniu powinno by¢ zgodne z
zaleceniami producenta.

4.1. Przygotowanie kultywatora do pracy

Kultywator jest najczesciej dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym do pracy. Z uwagi
na ograniczenia Srodkéw transportowych mozliwe jest rowniez dostarczanie go w stanie
czesciowo zdemontowanym - najczesciej polega to na odtaczeniu tylnego watu, belki
talerzowej oraz talerzy.

W przypadku pierwszego przygotowania agregatu do pracy nalezy zmontowal jego
podzespoty (kultywator, wat i talerze). W tym celu nalezy ustawic kultywator na ptaskim
twardym podtozu, w miejscu umozliwiajacym manewr watu. Ustawi¢ ramiona watu w
uchwytach kultywatora i srubami potaczy¢ ramiona z obejma watu (rys. 4). Nastepnie do
ramion watu zamontowac belke z talerzami. Talerze nalezy ustawic tak aby ich praca
powodowata zasypywanie bruzd powstatych przez redlice ostatniego rzedu kultywatora.
Na jeden grzadziel w ostatnim rzedzie przypada jedna para talerzy (talerz lewy i prawy -
rys. 5).
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Rysunek 4 Potaczenie ramion z obejma watu rurowego (1 - ramiona, 2 - obejma watu, 3 - wat rurowy, 4 -
punkty mocowania ramion do obejmy)

UWAGA! Prawidtowa procedura montazu watow w uchwytach ramion
wymaga, aby Sruby zostaty réwnomiernie dokrecane po przekatnej, tak

A aby cata ptaszczyzna uchwytéw ramion przylegata do ptaszczyzny profilu
obejmy watu. Taki sposob zapewnia najpewniejszy sposob potaczenia
ramion watéw z maszyna!

2 1

Rysunek 5 Rozmieszczenie talerzy na belce (1 - belka, 2 - talerz prawy, 3 - talerz lewy, 4 - belki wysuwane,
5 - uchwyty belki do ramion)
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UWAGA! Przygotowujac agregat do gtebokiej uprawy gleby nalezy

ﬁ zdemontowa¢ skrzydta podcinajace, poniewaz moga przyczynia¢ sie do
nadmiernego zageszczenia gleby powodujac efekt podeszwy ptuznej i
zwiekszac op6r roboczy maszyny!

Kultywatory SPEC HD wystepuja opcjonalnie z belka talerzy z uchwytami talerzy z
zabezpieczeniem gumowym, zapobiegajacemu nadmiernemu skrecaniu sie uchwytow
podczas pracy maszyny (rys. 6).

Rysunek 7 Otwory mocowania ramienia (1 - otwor montazowy - patrz UWAGA! )
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UWAGA! W maszynie wyposazonej w belke talerzy z uchwytami z

é zabezpieczeniem gumowym nalezy montowaé¢ ramiona na pierwszym

4.2.

dostepnym otworze (Rys. 7 poz. 1). Zostanie woéwczas zachowana
odlegtos¢ miedzy talerzami, a watem roboczym.

Sprzeganie kultywatora z ciggnikiem

Cisnienie w ogumieniu koét ciagnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta. Dolne
ciegta TUZ powinny znajdowac sie na rownej wysokosci, w rozstawie odpowiadajacym
rozstawowi dolnych punktow zawieszenia. W czasie podtaczania kultywatora do ciggnika,
kultywator powinien sta¢ na twardym i rownym podtozu.

Rysunek 8 Trzypunktowy uktad zawieszenia TUZ ciagnika: 1,2 - ciegta dolne, 3 - tacznik gorny, 4 - wieszak
lewy, 5 - wieszak prawy o regulowanej dtugosci, 6 - ramie podnosnika, 7 - wat podnosnika.

Podtaczajac agregat zawieszany do ciagnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

4)
5)
6)
7)
8)
9)

Sprawdzi¢ cisnienie w kotach na jednej osi ciagnika, musi by¢ jednakowe, aby za-
pewni¢ réwnomierng gtebokos¢ pracy agregatu

Przetaczyc uktad hydrauliczny ciagnika na regulacje pozycyjna

Cofnac ciagnik na odlegtos¢ umozliwiajaca potaczenie zaczepu agregatu z dolnymi
ciegnami ciagnika,

Zwrocic¢ uwage, aby kategoria zaczepu i ciegna byta identyczna

Ustawic ciegna dolne w jednakowej odlegtosci od podtoza

W pierwszej kolejnosci podpiac dolne ciegna ciagnika

Zabezpieczyc¢ potaczenie sworzniami i zabezpieczeniami

Podtaczyc¢ gorne ciegno zaczepu 3-punktu i wyregulowac potaczenie

Podtaczyc¢ przewody elektryczne (jesli w opcji jest oswietlenie) oraz sprawdzi¢
poprawnos¢ dziatania

10) Podtaczy¢ przewody hydrauliczne i sprawdzic ich szczelnosc
11) Jesli agregat posiada stope podporowa nalezy ja podniesc¢ i zabezpieczyc
12) Podniesc agregat i sprawdzic, czy ciaggnik zachowuje petng sterownosc

- o =
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Podtaczajac agregat potzawieszany do ciaggnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

1) Sprawdzi¢ cisnienie w kotach na jednej osi ciagnika, musi by¢ jednakowe, aby za-
pewnic¢ rownomierng gtebokosc pracy agregatu

2) Przetaczyc uktad hydrauliczny ciagnika na regulacje pozycyjna

3) Cofnac ciagnik na odlegtos¢ umozliwiajaca potaczenie belki zaczepowej z dolnymi
ciegnami ciggnika

4) Zabezpieczyc¢ belke zaczepowa za pomoca sworzni i zawleczek

5) Podtaczy¢ przewody elektryczne (jesli w opcji jest oswietlenie) oraz sprawdzic
poprawnos¢ dziatania

6) Podtaczy¢ przewody hydrauliczne i sprawdzic ich szczelnos¢

7) Jesli agregat posiada stope podporowa nalezy ja podniesc¢ i zabezpieczy¢

8) Podnies¢ agregat i sprawdzi¢, czy ciagnik zachowuje petng sterownos¢

Kazdy ciagnik wspoétpracujacy z maszyna musi by¢ wyposazony w komplet
obciaznikow i zachowywac sterownos¢ w transporcie tzn. minimum 20% masy
ciagnika musi obcigzac¢ jego przednia oS.

UWAGA! Sprzeganie ciggnika z kultywatorem musi odbywa¢ sie ostroznie,
A przy minimalnej predkosci ciagnika! Zaczepiajac maszyne nalezy
upewnic¢ sie, ze w poblizu nie znajduja sie osoby postronne.

4.3. Montaz siewnika na kultywatorze na przyktadzie siewnika APV PS

ihi Nalezy montowac tylko siewniki umieszczone w ofercie firmy MANDAM.
Zabrania sie montazu innych modeli siewnikow.

Kazda samowolna zmiana konstrukcji mocowania siewnika przez

ihi uzytkownika maszyny bedzie uznawana za ingerencje w konstrukcje.
Moze to skutkowac nie uznaniem gwarancji w przypadku uszkodzenia
konstrukcji lub siewnika.
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4.3.1. Montaz na kultywatorze siewnika AVP z podestem

Rysunek 9 Budowa i regulacja mocowania siewnika APV z opcjq podestu (1 - sruby motylkowe schodkdéw
podestu, 2 - otwory blokowania poreczy, 3 - sruby motylkowe poreczy, 4 - otwory blokowania schodkéw,
5 - ptyta montazowa siewnika, 6 - stelaz mocowania siewnika, 7 - otwory na sruby mocujqce, 8 - ptytka

mocujqca)

Aby ztozy¢ schody podestu nalezy:
1) Poluzowac i odkreci¢ sruby motylkowe (rys 9 poz. 1),
2) Podnies¢ schodki i utozy¢ ptasko na podescie uwazajac, aby otwory blokujace (rys
9 poz. 4) natozyty sie na siebie,
3) Skreci¢ elementy sSrubami motylkowymi,

> W celu roztozenia schodow podestu postepowac analogicznie do instrukcji
sktadania.

W =
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Aby ztozy¢ porecz podestu nalezy:

1)
2)

3)

Poluzowac i odkrecic¢ sruby motylkowe (rys 9 poz. 3),

Utozyc¢ ptasko porecz na konstrukcji kultywatora uwazajac, aby otwory blokujace
(rys 9 poz. 2) natozyty sie na otwory w poreczy,

Skrecic elementy srubami motylkowymi,

> W celu roztozenia poreczy podestu postepowac analogicznie do instrukcji sktadania.

Aby zamontowac stelaz na siewnik APV nalezy:

1)

U N WN
N - - -

£

Ustawic stelaz (rys 9 poz. 6) na srodku ostatniej belki kultywatora,

Przykreci¢ do ramy za pomoca $rub i ptytek mocujacych (rys 9 poz. 8),

Sruby przetozy¢ przez otwory znajdujace sie w uchwycie stelazu (rys 9 poz. 7),
Skrecic¢ z odpowiednim momentem,

Za pomoca urzadzenia dzwigowego zamontowac siewnik na ptycie montazowej (rys
9 poz. 5) i skreci¢ dedykowanymi srubami,

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ montazu,

4.3.2. Montaz na kultywatorze z wozkiem siewnika AVP z

przewodami siewnymi

Aby zamontowac siewnik APV do kultywatora wyposazonego w wozek nalezy:

Przykrecic stelaz (rys 10 poz. 3) do konstrukcji kultywatora, miedzy pierwsza, a
druga belka,

Uzy¢ dedykowanych srub mocujacych (rys 10 poz.2),

Ustawic siewnik za pomoca urzadzenia dzwigowego na stelazu i przykrecic¢ srubami
(rys 10 poz.4),

Uchwyty przewodow siewnych montowac, zaczynajac od ptytek uchwytu (rys 10
poz.6) do ramion kultywatora,

Przykrecic srubami (rys 10 poz.5),

Zamocowac pret szesciokatny (rys 10 poz. 7) w uchwycie (rys 10 poz. 8) i dokrecic
srube blokujaca pret,

Na koniec rozmiesci¢ przewody siewne od siewnika do preta umiejscowionego na
ramionach,
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Rysunek 10 Skrécona budowa i montaz siewnika APV na kultywatorze wyposazonym w wozek transportowy
(1 - siewnik, 2 - sruby mocujqce stelaz, 3 - stelaz siewnika, 4 - sruby mocujqce siewnik, 5 - sSruby mocujqgce
uchwyty, 6 - ptytki uchwytu preta, 7 - pret szesciokgtny, 8 - uchwyt preta blokowany srubq)
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Ponizej przedstawiono zdjecia przyktadowego utozenia wezy rozprowadzajacych na
kultywatorze SPEC HD 4.0H.

Rysunek 11 Rozmieszczenie wezy na kultywatorze.

4.4, Praca i regulacje

4.4.1. Poziomowanie ram bocznych

W kultywatorach sktadanych hydraulicznie nalezy przez rozpoczeciem pracy,
przeprowadzi¢ regulacje poziomu ram bocznych. Odbywa sie to poprzez zabudowane
Sruby (rys 13 poz. 1). Aby przeprowadzi¢ poziomowanie nalezy:

w =
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1) Ustawic roztozong maszyne na twardej, prostej powierzchni,

2) Sprawdzi¢ wypoziomowanie ram bocznych (rys 12),

3) Poluzowad nakretke kontrujaca Sruby regulacyjnej (rys 13 poz. 1),
4) Dokreci¢ lub odkreci¢ srube regulacyjna,

5) Po wypoziomowaniu maszyny dokrecic¢ nakretke kontrujaca,

Ustawienie nieprawidtowe -
maszyna zle wypoziomowana
(skrzydto jest podniesione)

Ustawienie nieprawidtowe -
maszyna zle wypoziomowana
(skrzydto opada)

Ustawienie prawidtowe - maszyna
poprawnie wypoziomowana

Rysunek 12 Prawidtowe i nieprawidtowe ustawienie ram bocznych - poziomowanie maszyny
j Przed przystgpieniem do prac polowych agregatem ze sktadanymi

ramionami bocznymi nalezy bezwzglednie zatozy¢ blokade zawiasu i
zabezpieczyc¢ przetyczka (rys 13 poz. 2).

)1
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Blokada ram bocznych w potozeniu
] transportowym.

[ e—]

‘ \ Blokada ram bocznych w potozeniu

l ‘\ roboczym.

»

1 2

Rysunek 13 Blokada ram bocznych (1 - sruba regulacji poziomowania ram bocznych z nakretkq kontrujqca,
2 - blokada, 3 - sworznie blokujgce)

UWAGA! Zabrania sie wykonywania prac polowych agregatami ze
/ A \ sktadanymi ramionami bocznymi bez zatozonej blokady zawiasu.
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Rysunek 14 Blokada mechaniczna ram bocznych (1 - rama srodkowa, 2 - rama boczna, 3 - ucho blokady, 4
- sruba blokady z nakretkq motylkowq)

ﬁ Nalezy pamietac o zdjeciu blokady zawiasu przed rozpoczeciem
podnoszeniu ramion bocznych do potozenia transportowego.

Prawidtowo zaczepiony kultywator powinien w czasie pracy rowno przemieszczac sie za
ciagnikiem i jednakowo spulchniac glebe na catej szerokosci roboczej. Do poziomowania
wzdtuznego nalezy wykorzystacé tacznik gorny ciagnika (nakretke rzymska), natomiast do
poziomowania poprzecznego nalezy wykorzystac korbe na prawym wieszaku ciagnika.

4.4.2. Regulacja gtebokosci roboczej watu

Gtebokosc robocza reguluje sie zmieniajac wysokos¢ watu wzgledem ramy kultywatora
wykorzystujac podnosnik hydrauliczny ciagnika potaczony z hydrauliczng regulacja
gtebokosci pracy (rysunek 15). Mozliwa jest takze zmiana odlegtosci watu od ramy
kultywatora poprzez przesunigcie otworu mocowania ramienia (rysunek 15 pozycja nr. 2)
na kolejny dostepny otwor. W tym przypadku nalezy przesunac takze mocowanie sitownika
na ramieniu watu (rysunek 15 pozycja nr 3) aby zapewnic peten zakres pracy sitownika.

ﬁ Nalezy pamietaé, ze zbyt mata odlegtos¢ pomiedzy zebami, a talerzami
moze powodowa¢é zapychanie sie resztkami roslinnymi.

W =
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il

Rysunek 15 Regulacja gtebokosci i odlegtosci pracy watu (1 - rama kultywatora, 2 - sruba mocowania
ramienia watu, 3 - mocowanie sitownika do ramienia watu)

Przedstawiony rzut budowy ramion jest rzutem pogladowym stuzacym
pokazaniu mozliwos$¢ regulacji. Z uwagi na szeroki wachlarz dostepnych

ﬁ ramion uzytkownik maszyny zobowigzany jest do sprawdzenia jakie
ramiona posiada na maszynie i jaki jest ich zakres regulacji. Stosowanie
doktadnie zakresu regulacji przedstawionej na rzucie moze spowodowac
zbyt gteboka prace maszyny niz dopuszczalna

2

Rysunek 16 Hydrauliczna regulacja gtebokosci watu rurowego (1 - sitowniki hydrauliczne, 2 - zapadki
ttoczyska sitownika utrzymujqce statq gtebokos¢ pracy)
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Dla maszyn z hydrauliczng regulacja gtebokosci pracy, gtebokos¢ robocza maszyny ustala
sie przy pomocy zapadek znajdujacych sie przy ttoczysku sitownika. Wraz ze sktadaniem
kolejnych zapadek praca maszyny staje sie ptytsza. W konfiguracji, gdzie zadna z zapadek
nie jest zainstalowana, maszyna znajduje sie w konfiguracji najwiekszej gtebokosci
roboczej. Na (rys. 17 oraz rys. 18) przedstawiony zostat poprawny sposob instalacji
kolejnych blach zapadek na sitownik oraz nieprawidtowy sposoéb ich instalacji.

Rysunek 17 Prawidtowy sposob zatozenia pierwszej (1) zapadki na ttoczysko sitownika w celu regulacji
gtebokosci roboczej maszyny.

Rysunek 18 Nieprawidtowy sposéb zatozenia zapadek na ttoczysko sitownika. Czesciowe pominiecie
zatozenia zapadek na sitownik powoduje nieréwnomierne roztozenie sit dziatajgcych na ttoczysko i moze
doprowadzi¢ do jego wyboczenia w efekcie uszkodzenia catego zespotu sitownika. Taki sposob regulacji
jest niedopuszczalny!

é llos¢ zapadek na wszystkich sitownikach ramion watu musi by¢ zawsze
réwna!

W
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4.4.3. Regulacja gtebokosci pracy talerzy

Gtebokosc pracy talerzy nastawia sie w zaleznosci od gtebokosci pracy kultywatora. Kazdy
zespot talerzy wyposazony jest w mozliwos¢ regulacji wysokosci. Talerze musza pracowac
na powierzchni, aby réwnomiernie wyrownaé glebe za grzadzielami. Optymalnym
ustawieniem jest gtebokosc robocza talerza réwna 4 - 6 cm, wystarczajaca na rozgarniecie
ziemi miedzy zebami ostatniej belki kultywatora.

Aby wyregulowacé wysokos¢ pracy nalezy:
1) Wyciagnaé zawleczki blokujace sworznie blokujace (rys 19 poz. 3) i wysunac
umozliwiajac regulacje,

2) Chwytajac za raczke (rys 19 poz. 2) ustawi¢ talerze na Zzadanej wysokosci,
przesuwajac w gore lub w dot tak aby spasowac otwory ramienia talerzy (rys 19
poz. 1) z uchwytem,

3) Po spasowaniu otworow ramienia talerzy z uchwytem, umiesci¢c w otworach
sworznie blokujace i zabezpieczy¢ zawleczkami,

s
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Rysunek 19 Budowa i regulacja mocowania talerzy (1 - ramie talerza, 2 - rqczka, 3 - sworznie blokowania
wysokosci pracy, 4 - otwory regulacyjne)

4.4.4. Regulacja redlic kultywatora

> Elementy kultywatora SPEC HD mozna regulowac w zakresie kata natarcia.

W =
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Bardziej poziome utozenie redlic zmniejsza opory robocze i podcina Sciernisko w niskim
stopniu spulchniajac - polecane na gleby zwiezte o optymalnej wilgotnosci i gleby sredniej
i matej zwieztosci (nakretka na sSrubie sprezyny). Utozenie strome redlicy utatwia
zagtebianie sie i w wiekszym stopniu spulchnia glebe - polecane na gleby twarde i suche
Nalezy pamietac, ze wraz zmiang skrecenia Sruby zmienia sie takze sita wzbudzenia
zabezpieczenia.

Aby zmienic kat natarcia grzadzieli (rys 20) - nalezy:
e Poluzowad nakretke kontrujacg M24 (rys 20 poz. 2),
e Przeprowadzi¢ regulacje za pomoca nakretki M24 na Srubie sprezyny (rys 20 poz.
1),
e Odkreci¢ nakretke w celu wypoziomowania redlic lub dokreci¢ nakretke dla
stromego ustawienia redlicy,
e Dokrecic¢ nakretke kontrujaca (rys 20 poz. 2),

Rysunek 20 Budowa uktadu
sprezynowego i regulacja kqta natarcia
grzqdzieli. (1 - nakretka sruby
regulacji, 2 - nakretka kontrujqca, 3 -
sprezyna uktadu, 4 - ramie mechanizmu
sprezynowego, 5 - grzqdziel)

OSTRZEZENIE! Zabrania sie dokonywania regulacji maszyny przy
pracujacym silniku ciggnika. Predkos¢ robocza kultywatora SPEC HD w
normalnych warunkach eksploatacji powinna wynosi¢ 8 - 12 km/h.

ihi UWAGA! Przed nawrotem i podczas jazdy do tytu maszyna musi by¢
podniesiona.

W =
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4.4.1. Wskaznik gtebokosci pracy - opcja

Opcjonalnym wyposazeniem kultywatora jest skala gtebokosci pracy. Montowana przy
sitowniku na ramieniu pozwala na optyczna kontrole gtebokosci pracy. (rys. 21) Wskaznik
posiada skale wyskalowang od 0 do 4 co odpowiada: ok. 15 cm gtebokosci pracy dla 2 oraz
ok. 30 cm gtebokosci pracy dla 4.

Rysunek 21 Wskaznik gtebokosci pracy (1 - wskaznik, 2 - skala gtebokosci pracy, 3 - ramie walca)

4.4.2. Regulacja i sita wzbudzenia uktadu sprezynowego SPEC

Operator ma mozliwos¢ zmiany sity wzbudzenia uktadu sprezynowego poprzez regulacje
dtugoscia sprezyny w uktadzie. W tym celu nalezy wyregulowac dtugos¢ sprezyny
nakretkami M24 (rys 22 poz. 2) dokrecajac je lub odkrecajac. Dokrecenie powoduje
skrocenie sprezyny, a w konsekwencji zwiekszenie sity wymaganej do wzbudzenia
uktadu. Po odkreceniu nakretki sytuacja jest odwrotna.
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3

Rysunek 22 Uktad sprezynowy (1 - sprezyna uktadu, 2 - nakretki M24, 3 - grzqdziel; L - dtugosc¢
sprezyny; M - sita i kierunek wzbudzenia uktadu)

» Wstepnie wszystkie uktady sprezynowe ustawione sa na dtugos¢ sprezyny
wynoszacej 380 mm.

W tabeli ponizej znajduja sie sugerowane ustawienia dtugosci sprezyny oraz sita
wzbudzenia uktadu przy zadanych dtugosciach.

Tabela 3 Dtugosc¢ sprezyny uktadu sprezynowego i sita wzbudzenia uktadu

L.p. | DtugosC sprezyny L [mm] | Sita wzbudzenia [kg]
1 380 550
2 375 600
3 370 650

4.5. Zasady transportu kultywatora po drogach publicznych i
oswietlenie maszyny

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 z 2002 r. Poz. 262) - agregat sktadajacy sie
z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetnia¢c wymagania
identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi.
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UWAGA! Przy transporcie kultywatora dtutowego nalezy zachowaé
A szczegO6lna ostroznos¢. Zabrania sie przejazdu po drogach publicznych bez
odpowiedniego, dodatkowego oznakowania ostrzegawczego.
Przed przystapieniem do transportu nalezy oczysci¢ maszyne z ziemi oraz sprawdzic
dziatanie swiatet.

> Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi
elementami roboczymi, ktéry powinien wynosi¢ minimum 30 cm.

Dopuszczalna predkosé transportowa ciggnika z maszyna na drogach o gtadniej
nawierzchni wynosi do 15 km/h. Na drogach o gorszej nawierzchni (polnych czy
brukowych) nalezy ja obnizy¢ do max 10 km/h, a na drogach wyboistych do 5 km/h.
Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw, omijania przeszkod i przejazdow
przez duze nieréwnosci na polu i drogach polnych nalezy zachowad szczego6lng
ostroznosc.

Rysunek 23 Zespoty oswietlenia i tylnego oraz jego usytuowanie.

UWAGA! Jezeli oswietlenie ciagnika jest zastoniete przez maszyne

ihi podwieszong nalezy zdublowaé takie oswietlenie na maszynie (stosujac
dedykowane tablice oswietleniowe) aby poprawi¢ widoczno$¢ zespotu na
drodze.

Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy doktadnie oczysci¢ maszyne z przylegajacych
resztek roslinnych oraz ziemi. Na koncach ramy kultywatora powinno sie umocowac
przenosne urzadzenia swietlno-ostrzegawcze oraz tablice wyrozniajaca dla pojazdow
wolno poruszajacych sie (wedtug obowigzujacych przepisow ruchu drogowego). Maszyne
nalezy wyposazy¢ w Swiatta tylne oraz obrysowe przednie (wedtug obowiazujacych
przepisow ruchu drogowego) i boczne swiatta odblaskowe.

W =
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UWAGA! Agregat jako czes$¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys

i’i ciggnika zastaniajacy tylne swiatta ciggnika stwarza zagrozenie dla
innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach. Zabrania sie przejazdéw
po drogach publicznych bez odpowiedniego oznakowania.

Po zamocowaniu tablic nalezy potaczy¢ przewody elektryczne urzadzenia s$wietlno-
ostrzegawczego z gniazdem instalacji elektrycznej ciagnika.

» Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny tablic
ostrzegawczych.

OSTRZEZENIE! Zastrzega sie, ze jazda po drogach publicznych bez

i“i posiadania swiadectwa homologacyjnego jest niezgodna z kodeksem
drogowym. Przejazd moze odbyc¢ sie na odpowiedzialnos¢ uzytkownika lub
tez po otrzymaniu dopuszczenia indywidualnego.

Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu. Styl jazdy nalezy zawsze dostosowac do
warunkoéw panujacych na drodze - pomoze to unikna¢ wypadkow i uszkodzen uktadu
jezdnego. Nalezy uwzglednia¢ wtasne umiejetnosci oraz intensywnosc ruchu, panujaca
widocznos¢ i pogode.
UWAGA! Urzadzenia Swietlno-ostrzegawcze nie stanowig wyposazenia
A kultywatora. Uzytkownik moze je zakupi¢ w punktach sprzedazy maszyn
rolniczych.

> Po zakonczeniu pracy (w przypadku agregatow sktadanych hydraulicznie, dla
ktorych szerokos¢ maszyny w potozeniu roboczym przekracza 3,0 m), nalezy ztozyc
maszyne do pozycji transportowej.

> Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkdow na niej
panujacych, tak, aby sprzet rolniczy nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia
ciagnika i nie wystepowaty nadmierne obciazenia ramy maszyny oraz uktadu
zawieszenia ciagnika.

> Nalezy zachowac szczegblng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Na ostrych zakretach maszyna wychyla sie¢ w przeciwna strone do
kierunku skretu. Moze doprowadzi¢ to do kolizji z przeszkodami lub innymi
uczestnikami ruchu drogowego. Nalezy mie¢ swiadomosc dtugosci maszyny.

> Dopuszczalna szerokos¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych wynosi
3,0 m.

» Zabrania sie transportu kultywatora dtutowego SPEC HD w przypadku, gdy
nachylenie zbocza poprzecznie do maszyny przekracza 7°.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

i“i zagrozenia dla operatora i os6b postronnych jak réwniez moze prowadzic¢
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych
zasad, odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik.
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ﬁ UWAGA! Nalezy dostosowac agregat do wymogoéw prawa drogowego w
panstwie, w ktérym bedzie porusza¢ sie po drogach.

4.6. Konserwacja i smarowanie

« Kazdorazowo po zakonczeniu pracy kultywator nalezy oczysci¢ z ziemi, po czym
przeprowadzi¢ przeglad czesci i zespotow. W przeciwnym razie w przypadku
oblepienia watow przez ziemie i wystepujacym przez to dodatkowym obciazeniu,
moze wystapi¢ problem ze sktadaniem maszyny!

» Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie $sruby, a nastepnie
okresowo sprawdzi¢ ich dokrecenie. Niestosowanie sie do tego powoduje pogtebianie
sie luzow i w wyniku tego powoduje szkody maszyny.

+ Szpice lemieszy mozna uzywac prawie do catkowitego ich zuzycia, az powierzchnia
robocza zrowna sie z poczatkowa powierzchnig stopy lemiesza. Zaleca sie jednak
wymiane szpicow odpowiednio wczesnie, zanim zaistnieje mozliwos¢ zuzycia i
uszkodzenia stopy lemiesza.

« W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow nalezy
smarowacC codziennie. tozyska watu i talerzy wyréwnujacych smarowac¢ co 25
roboczogodzin (nie dotyczy tozysk bezobstugowych talerzy - te tozyska nie wymagaja
obstugi i smarowania).

+ Przy wymianie zuzytych elementéw stosowac klej do gwintow, oryginalne S$ruby i
nakretki.

» Do skrecania elementéw roboczych nalezy uzywacé srub M12 kl. 10,9 i dokrecac je
odpowiednim momentem (patrz tabela 4)

+ Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy wymieni¢ na nowe lub zregenerowane.

« Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.

A UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny

Trwatos¢ i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywac smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem lub natozeniem
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.

dowolnym zdarzeniem, w ktérego nastepstwie doszto do pekniecia, lub

j UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!

4.7. Moment dokrecania $rub

Sruby oraz nakretki powinny by¢ dokrecane w maszynie z odpowiednim momentem w
zaleznosci od klasy wytrzymatosci sruby oraz jej wymiaru i skoku gwintu. Odpowiednie
wartosci momentu ich dokrecania zostaty przedstawione w tabeli 4.
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Tabela 4. Wartosci momentu dokrecania srub i nakretek.
Momenty dokrecania srub i nakretek [Nm]

Klasa wytrzymatosci sruby

Skok gwintu 8.8 10.9 12.9
M4 0,7 3,2 45 5,2
M5 0,8 8.4 10
M6 1.0 11 15 17
13 27 34 40
M8 1.0 21 30 35
15 46 65 76
M10 13 41 75 67
1.0 36 50 59
18 79 111 129
M12 13 65 91 107
2,0 124 174 203
M14 15 104 143 167
S W16 2,0 170 237 277
= 15 139 169 228
g 2,0 258 363 422
< 1,5 180 254 296
2,5 332 469 546
M20 15 229 322 375
2,5 415 584 682
M22 15 282 397 463
3,0 576 809 942
M24 2,0 430 603 706
3,0 740 1050 1250
M27 2.0 552 783 933
3,5 1000 1450 1700
M30 2.0 745 1080 1270
4.0 1290 1790 2020
M36 2.0 960 1340 1500

dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia, lub

j UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!
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5. Obstuga kultywatora SPEC HD

5.1. Gtéwne gabaryty transportowe kultywatora SPEC HD

i

Rysunek 24 Gabaryty transportowe kultywatora SPEC HD niesktadanego hydraulicznie (L - dtugos¢, H -
wysokos¢, D - szerokos¢) (patrz tabela 5)
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Rysunek 25 Gabaryty transportowe kultywatora SPEC HD sktadanego hydraulicznie (L - dtugos¢, H -

wysokos¢, D - szerokosc) (patrz tabela 5)
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5.2. Charakterystyka techniczna

Tabela 5 Charakterystyki techniczne kultywatoréw SPEC HD

Typ maszyny SPEC HD SPEC HD SPEC HD SPEC HD
2,50 3,00 4,00 H 4,80 H****
Szerokos¢ robocza m 2,50 3,00 4,00 4,80
Sktadana hydraulicznie - NIE NIE TAK TAK
Ilos¢ zebow szt. 8 10 13 16
Rodzaj narzedzia mm Szpic H; Szpic DX; Szpic HXr;n Snfplc dtutowy dwustronny 40
Ilos¢ talerzy Szt. 7 8 10 12
Gabarvty agregatu w Dtugosc [L] 3570 3570 3570 3570
- C“?g {raﬁs f’;rtowe.** Wysoko$¢ [H] 1660 1660 1700 1700
pozyc) P J Szerokosc [D] 2770 2990 3000 3000
Zapotrzebowanie mocy KM 110 / 160** 130 / 190*** 180 / 250** 220 / 330***
HEGs Callenlie ke 1394 1580 2745 3590
agregatu
Predkosc transportowa km/h max 15 max 15 max 15 max 15

* masa podana dla kultywatora z ramionami bez watu

** gabaryt kultywatora z ramionami bez watu

*** minimalne zapotrzebowanie mocy do pracy na gtebokosci 15cm oraz 30cm
**** maszyna z zintegrowanym podwoziem jezdnym

5.3. Obstuga pozasezonowa i przechowywanie

> Obstuga codzienna

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy agregatem, nalezy doktadnie oczysci¢ z ziemi i resztek
roslinnych i przeprowadzi¢ przeglad potaczen srubowych i sworzniowych oraz stan
elementow roboczych i innych czesci. Podczas czyszczenia nalezy usunac resztki roslinne
i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania watow. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokonac¢ wymiany. Wszystkie poluzowane potaczenia
Srubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone przetyczki i zawleczki wymienic.

> Obstuga posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy agregat nalezy doktadnie oczysci¢, uzupetni¢ uszkodzenia
powtoki lakierniczej, a obdarte powierzchnie robocze zebdw, a takze gwinty Srub
regulujacych nalezy przemyc naftg typ Antykor i zabezpieczy¢ przed korozja smarem
antykorozyjnym, ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne smarowanie punktow smarowych.
W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywac maszyne pod zadaszeniem. Jezeli
jednak nie ma takiej mozliwosci, nalezy co pewien czas skontrolowac stan zabezpieczenia
i w razie potrzeby uzupetni¢ smar zmywany przez deszcz.

przed przetoczeniem (powinien by¢ podtaczony z ciggnikiem z wtaczonym

j UWAGA! Podczas prac obstugowych agregat powinien by¢ zabezpieczony
hamulcem postojowym) i roztozony.
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Regularna kontrola cisnienia w kotach.

W przypadku znaczniejszego ubytku powietrza z opon nalezy sprawdzi¢ szczelnosc¢
zaworku powietrza. W nastepnej kolejnosci odda¢ koto do wyspecjalizowanego warsztatu
w celu zlokalizowania i naprawy uszkodzenia. Uszkodzone znacznie opony (w
szczegolnosci uszkodzenie profilu) nalezy niezwtocznie wymienic.

Ustawienie luzu osiowego tozysk kot.

Zaleca sie, aby operacje te wykonat wyspecjalizowany zaktad. Wykonywanie przez
dokrecenie nakretki na piascie kota po zdemontowaniu kot. Zalecany luz wynosi 0,12-0,15
mm. Kontrola i regulacja powinna odbywac sie, co 2 lata.

Procedura usuwania luzu osiowego:

 Demontaz ostony piasty i zawleczki sprezystej zabezpieczajacej nakretke
sprezysta.

« Jednoczesnie obracajac piaste nacisnij i dokrec¢ nakretke koronkowa,

« Dokrecanie skonczy¢ w chwili, gdy przy energicznym obrocie reka spowoduje nie
wiecej niz pot obrotu piasty.

« (Czesciowo poluzowac nakretke do momentu swobodnego obrotu piasty i powtérzyc
dokrecanie.

« Po powtarzalnym blokowaniu krecenia poluzowac¢ nakretke max. o 30°, az
znajdziemy najblizsza mozliwos¢ zabezpieczenia nakretki zawleczka. Potozenie
zaznaczy¢ kreska.

« 0Od zaznaczonej pozycji odkreci¢ nakretke o pot obrotu i delikatnym stuknieciem w
piaste dociskajac piaste do nakretki do oporu.

« Nakretke dokreci¢ do potozenia oznaczonego kreska.
« Zamontowac ostone piasty.

> Obstuga uktadu hydraulicznego

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci. Nalezy
pamieta¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych nalezy ztacze dokreci¢. Jesli nie spowoduje to usuniecie
usterki trzeba element lub przewdd wymieni¢ na nowy. Wyciek wystepujacy poza ztaczem
- nieszczelny przewodd trzeba wymienic na nowy.

Uszkodzenia mechaniczne takze wymagaja wymiany podzespotu. Zaleca sie wymiane
przewodow hydraulicznych co 5 lat.

Pojawienie sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego - nalezy sprawdzic
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy skontrolowac
miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie zwilzeniem ttoczyska
,filmem olejowym” sa dopuszczalne (uszkodzony pierscien zagarniajacy). W przypadku
silniejszego ,,pocenia” sie lub pojawienia kropel nalezy wytaczy¢ agregat na czas usuniecia
usterki (uszkodzone uszczelnienie).
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5.3.1. Obstuga uktadu jezdnego SPEC HD (opcja)

Opcjonalnie kultywator SPEC HD moze by¢ wyposazony w wodzek transportowy (rys. 26).
Wozek ten moze rowniez posiadaé wtasng 0o$ hamowng (instalacja pneumatyczna).

Rysunek 26 Kultywator SPEC HD wyposazony w wozek transportowy (opcja) (1 - hydraulika regulowana
wozka transportowego, 2 - wozek transportowy, 3 - belka oswietlenia tylnego).

> Sekwencja sktadania maszyny z wozkiem jezdnym

1) Opusci¢ zespoty watéw do poziomu gruntu (podniesione waty spowoduija kolizje z
opuszczanym woézkiem jezdnym!)

2) Opuszcza¢ wozek w celu podniesienia maszyny nad poziom gruntu

3) Zachowa¢ min 60 cm odlegtosci miedzy najnizszym elementem maszyny a
poziomem gruntu

4) Zamykac skrzydta kultywatora

Ponizej przedstawione sa rysunki prawidtowego i nieprawidtowego potozenia zespotu
walca wzgledem wozka jezdnego.
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Brak kolizji

Rysunek 27 Prawidtowa wysokos¢ zespotu walcow / brak kolizji przy sktadaniu skrzydet z wozkiem

jezdnym.
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Rysunek 28 Nieprawidtowa wysokosc¢ zespotu walcow / kolizja przy sktadaniu skrzydet z wézkiem jezdnym

i’i UWAGA! Zawracanie na koncach pola/uwrociach dopuszczalne tylko przy
podniesionej maszynie na podwoziu.

Regularna kontrola cisnienia w kotach.

W przypadku znaczniejszego ubytku powietrza z opon nalezy sprawdzi¢ szczelnosc¢
zaworku powietrza. W nastepnej kolejnosci oddac¢ koto do wyspecjalizowanego warsztatu
w celu zlokalizowania i naprawy uszkodzenia. Uszkodzone znacznie opony (w
szczegolnosci uszkodzenie profilu) nalezy niezwtocznie wymienid.

Ustawienie luzu osiowego tozysk kot.
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Zaleca sie, aby operacje te wykonat wyspecjalizowany zaktad. Wykonywanie przez
dokrecenie nakretki na piascie kota po zdemontowaniu két. Zalecany luz wynosi 0,12-0,15
mm Kontrola i regulacja powinna odbywac sie, co 2 lata.

Procedura:
 Demontaz ostony piasty i zawleczki sprezystej zabezpieczajacej nakretke
sprezysta.

« Jednoczesnie obracajac piaste nacisnij i dokrec¢ nakretke koronkowa,

« Dokrecanie skonczy¢ w chwili, gdy przy energicznym obrocie reka spowoduje nie
wiecej niz pot obrotu piasty.

« Czesciowo poluzowac nakretke do momentu swobodnego obrotu piasty i powtorzyc
dokrecanie.

« Po powtarzalnym blokowaniu krecenia poluzowac¢ nakretke max. o 30° az
znajdziemy najblizsza mozliwos¢ zabezpieczenia nakretki zawleczka. Potozenie
zaznaczy¢ kreska.

« 0Od zaznaczonej pozycji odkreci¢ nakretke o pot obrotu i delikatnym stuknieciem w
piaste dociskajac piaste do nakretki do oporu.

» Nakretke dokreci¢ do potozenia oznaczonego kreska.
« Zamontowac ostone piasty.

przed przetoczeniem (powinien by¢ podtaczony z ciggnikiem z

j UWAGA! Podczas prac obstugowych agregat powinien by¢ zabezpieczony
wtaczonym hamulcem postojowym) i roztozony.

> Obstuga uktadu hamulcowego (instalacja pneumatyczna)

Trojzakresowy regulator sity hamowania jest nie przestawny w warunkach normalnego
uzytkowania. Powinien sie znajdowaé w pozycji srodkowej. W wypadku, jezeli sita
hamowania odbiega od sity hamowania ciggnika mozna regulator dostosowac, aby uniknac
nieprawidtowego zachowania si¢ zestawu na drodze. Przy jakiejkolwiek zmianie nalezy
pamietac, aby nie spowodowac wypadku lub uszkodzenia maszyny.

Usuwanie skondensowanej wody w zbiorniku wykonuje sie za pomoca zaworu
umiejscowionego pod zbiornikiem. Nalezy nacisnac trzpien, co spowoduje wyparcie przez
sprezone powietrze wody. Zwolnienie trzpienia automatycznie zamknie zawor. Raz w roku
(przed zima) zawor odwadniajacy nalezy odkrecic i oczyscic.

Kontrola uktadu pneumatycznego polega na ogledzinach szczelnosci, szczegoélnie
w miejscach potaczen (podczas sprawdzania cisnienie w uktadzie nie powinno by¢ nizsze
niz 6 atmosfer). Jezeli przewody, uszczelki i inne elementy uktadu zostana uszkodzone
objawiac sie to bedzie syczeniem. W miejscach matych nieszczelnosci pojawiac sie beda
pecherzyki (sprawdzac naktadajac ptyn do mycia). Uszkodzone elementy nalezy zastapic¢
nowymi.

Regulacja hamowania - niwelacja opdznienia hamowania ktorg nalezy przeprowadzic,
gdy:
* podczas zuzywania sie szczek oktadzin w czasie eksploatacji i na skutek powstatego
luzu sita hamowania maleje,

« hamulce két hamuja nierownomiernie i nieréwnoczesnie.
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W tym celu nalezy zmieni¢ potozenie ramienia rozpieracza, na ktoére dziata ttoczysko
sitownika pneumatycznego. Zmieni¢ kat poczatkowy watka rozpieracza na koncowce
wielorowkowej watka i skorygowad dtugos¢ ciegna na srubie. Regulacje nalezy
przeprowadzac dla kazdego kota oddzielnie.

6. Procedury wymian

> Wymiana tozyskowan w watach roboczych

W przypadku uszkodzenia tozysk watu (V-ring, T-ring, C-ring) nalezy je wymieni¢ w
nastepujacy sposob:
« Postawi¢ maszyne na poziomej powierzchni,
« Odkrecic¢ dwie sruby pomiedzy pierscieniami po kazdej stronie,
« Odsunac wat,
« Zdjac pierscien zabezpieczajacy na koncu watu zabezpieczony srubami bez tbow i
Sciaggnac kota watu,
+ Lozyska Sciagnac przy pomocy sSciagacza.
« Zatozyc luzno na walec nowe tozyska, zatozy¢ kota i pierscienie zabezpieczajace;
Sruby bez tba wkrecic stosujac klej zabezpieczajacy przed odkreceniem),

« Przetoczyc wat pomiedzy ptyty tozyskowe i przykrecic¢ do nich tozyska.

W przypadku uszkodzenia tozysk watu (rurowego, gumowego, dyskowego) nalezy je
wymieni¢ w nastepujacy sposob:
e Postawi¢ maszyne na poziomej powierzchni,
e Odkrecic¢ cztery sruby mocujace tozyska kulkowe po kazdej stronie,
e Odsunac wat,
e Poluzowac obie sruby bez tbow w kazdym z tozysk, a tozyska sciagnac przy pomocy
Sciagacza,
Zatozyc¢ luzno na walec nowe tozyska,
e Przetoczy¢ walec pomiedzy ptyty tozyskowe i przykreci¢ do nich tozyska. Sruby bez
tba wkrecic stosujac klej zabezpieczajacy przed odkreceniem,

> Wymiana elementow roboczych

Nadmiernie zuzyte elementy robocze utrudniaja zagtebienie sie narzedzi, powoduja
wzrost opordw roboczych i niedostatecznie mieszajq resztki pozniwne. Wymiane
elementow roboczych nalezy przeprowadzi¢ na maszynie opuszczonej na podtoze, po
wytaczeniu silnika ciaggnika. Aby wymieniane elementy nie spoczywaty na podtozu nalezy
podtozy¢ pod wat wytrzymate podktadki. Po opuszczeniu kultywatora, wytaczeniu silnika i
zaciagnieciu hamulca recznego nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ agregatu ciggnik maszyna. Do
mocowania nowych elementow nalezy uzywac tylko dedykowanych srub.

W przypadku kilkukrotnego demontazu elementéow sktadowych maszyny, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole i dokona¢ ewentualnej wymiany elementow tacznych takich
jak sruby, podktadki czy nakretki, ktéorych nadmierne zuzycie moze doprowadzi¢ do
niekontrolowanego poluzowania taczonych elementéw, a w nastepstwie ich
uszkodzenia.
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W przypadku pracy na ekstremalnie zuzytych narzedziach roboczych, taka praca
moze powodowac np. uszkodzenie tozysk w przypadku matej srednicy talerza.
Narzedzia powinny by¢ wymieniane, gdy ich zuzycie przekroczy dopuszczalne w
instrukcji wartosci. W przypadku niestosowania sie do zalecen, moze dojs¢ do
uszkodzen, za ktére producent NIE ODPOWIADA!

> Wymiana sitownikow

Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelnienie itp. nalezy wymieni¢ zdemontowac i
oddad do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikow nalezy dokonywac na roztozonej
maszynie. Sitownik podtaczy¢ do uktadu i zamontowany jedna strong powinien przejsc cykl
pracy parokrotnie w celu catkowitego napetnienia cylindra olejem. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji opuszczanej.

UWAGA! Przed przystagpieniem do czynnosci demontazu nalezy agregat
odtaczy¢ od ciagnika.

opuszczona na podtoze i wsparta na podporach zapewniajacych petna
stabilnos¢, a silnik ciggnika wytaczony. Podczas konserwacji i napraw
nalezy stosowac wtasciwe klucze i rekawice ochronne.

UWAGA! Podczas wykonywania napraw i konserwacji maszyna powinna by¢

7. Przechowywanie kultywatora SPEC HD

> Po zakonczeniu pracy nalezy:

e Opusci¢ maszyne tagodnie na rowne, twarde podtoze,

e Maszyny, ktorych skrzydta sg sktadane hydraulicznie nalezy roztozy¢, aby
narzedzia robocze byty skierowane w dot.

e Pod elementy robocze podtozy¢ podktady drewniane, z tworzywa lub gumy.
Zabezpiecza one przez bezposrednim kontaktem z ziemig oraz powstawaniem
odksztatcen czy pekniec¢ elementdw roboczych pod wptywem ciezaru maszyny,

e Zabezpieczy¢ przed niekontrolowanym przemieszczaniem sie (np.: kliny pod
kotami jezdnymi oraz watem)

e Odtaczy¢ maszyne od ciagnika,

> Po zakonczonym sezonie pracy agregatem, nalezy doktadnie oczysci¢ wat z ziemi i
resztek roslinnych, przeprowadzi¢ przeglad potaczen srubowych i sworzniowych
oraz stanu elementow roboczych i innych czesci. Podczas czyszczenia nalezy usunac
resztki roslinne i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania watu.

> W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokonac¢ wymiany.
Wszystkie poluzowane potaczenia sSrubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone
przetyczki i zawleczki wymienic.

> Agregat powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajacym zagrozenia
dla osob i otoczenia. W przypadku dtugotrwatego przechowywania maszyny na
zewnatrz, nalezy powtarzac konserwacje elementow roboczych w momencie
sptukania warstwy konserwujacej.
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W okresie zimowym oraz w przypadku dtuzszego okresu nieuzywania

é maszyny nalezy oczysci¢ ttoczyska cylindréow hydraulicznych, a nastepnie
zabezpieczy¢ je wazeling Ilub smarem bezkwasowym w celu
zabezpieczenia ich przed korozja.

UWAGA! Maszyne powinno sie stawia¢ wytacznie na podtozu
A utwardzonym, o pochytosci nie wiekszej niz 8,5°. Pod wat nalezy
podtozy¢ kliny.

> Rowniez zdemontowane z maszyny elementy nalezy sktadowac pewnie wsparte na
podtozu, wykluczajac mozliwos¢ niekontrolowanego przemieszczania sie. Zaleca
sie przechowywanie w miejscach utwardzonych i zadaszonych, niedostepnych dla
0sob postronnych i zwierzat.

Maszyne nalezy przechowywa¢ pewnie wsparta na twardym podtozu w
/ j \  sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi badz zwierzat.

» Ze wzgledow bezpieczenstwa agregat o szerokosci roboczej powyzej 3,00 m
powinien by¢ przechowywany roztozony z narzedziami roboczymi skierowanymi do
dotu.

8. Demontaz i kasacja

» Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatosc przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymienié na
nowe. W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja ram)
pogarszajacych jakos¢ pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w
dalszej eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ kasacje maszyny.

> Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykonywac po ustawieniu maszyny na rownym i
twardym podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowacd, a czesci
gumowe przekazac do zaktadu zajmujacego sie ich utylizacja. Olej nalez zlac¢ do
szczelnego pojemnika i oddac¢ do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

> Demontaz i kasacja zuzytej maszyny nie stanowiag wiekszego zagrozenia dla
srodowiska naturalnego. Demontaz maszyny nalezy rozpocza¢ od wymontowania
drobnych elementéw (sworznie, sruby itp.) przechodzac nastepnie do wiekszych.
Zdemontowang maszyne nalezy oddac do punktu skupu ztomu stalowego jako
materiat wtorny.

UWAGA! Podczas demontazu maszyny nalezy zachowa¢ wszelkie srodki
ostroznosci stosujac sprawne narzedzia i Srodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowa¢ zgodnie z wymaganiami ochrony
Srodowiska.
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ﬁ UWAGA! Przed przystgpieniem do czynnosci demontazu nalezy agregat
odtaczy¢ od ciagnika.

9. Czesci zamienne do kultywatora SPEC HD

> Aby wyszukaé, wyceni¢ i zamowic oryginalne czesci zamienne do maszyn firmy
MANDAM Sp. z o. 0., zapraszamy na nasza strone internetowa pod adresem:
www.mandam.com.pl, do zaktadki “czesci”.

> Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF,
zawierajace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami
oraz cenami. Znajduje sie tam rowniez regulamin zamawiania.

Zamodwienia czesci badz zapytania ich dotyczace, mozna sktadaé bezposrednio z tej strony
(zaktadka: “kontakt/zamoéwienie”), lub e-mailem na adres:

@ czesci@emandam.com.pl

> Zamowienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane zamawiaja-
cego/ptatnika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnos¢ nastepuje w formie przelewu
lub tez pobierania przy dostawie. W razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci
zamiennych firmy Mandam Sp. z 0.0. pod telefonami:

N\ +48 32-232-26-60 wew. 35, 39
\\ +48 797 518 831 (Mateusz)
N\ +48 668 662 289 (Jerzy)

Oryginalne czesci zamienne sa rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych
dystrybutoréw maszyn firmy MANDAM Sp z o0 o.

Wszelkie prawa autorskie zastrzezone, ze szczegélnym uwzglednieniem przepisow Ustawy o prawie autorskim (Dz. U nr 24/52 poz. 234, wraz z dalszymi
zmianami). Kazde wykorzystanie, powielanie i rozpowszechnianie mozliwe jest tylko za pisemng zgodg MANDAM SP. Z 0.0.
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