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+MANDAM” Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

typ/model ...
nrfabryczny ...

rok produkcji ...

do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
I Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.

Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, Lukasz Jakus
ul. Torunska 2, 44-100 Gliwice
Do oceny zgodnosci wykorzystano rOwniez nastepujace normy:
PN-EN ISO 13857:2010,

PN-EN ISO 4254-1:2016-02,

PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012

PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012

PN-EN 982+A1:2008
Niniejsza deklaracja zgodno$ci WE traci swoja waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

PreLe Zarzadu

ktor DyreKi

Vm

% Prezzas Zarzadu

mgr inz. Jozef Seidel

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko
i podpis osoby upowaznionej



T oL 0TIV Lo = T S 4

1.1. Znaki bezpieCZENStWa 1 NAPISY ...euverveeriierriiiiiitiasresiee st ettt n e ne e 5
2. INfOrMACIE OZOINE ....uviiiiiiieiieee bbbt 7
2.1.BudOwWa Watll NOZOWEEZO ....ccuvviiiiiiiiiiiii ettt sttt sttt sbb e e nbb e e s nnb e e e nnneean 7
3.0g0Ine zasady DEZPICCZENSIWA .........eeviiiiiiiieiriiie ittt 12
3.1.Sprzeganie Maszyny Z CIaZNIKICIIL ........coiuiiriiiiiiiiiiii e 13
3.2.UKIad By ArauliCZIy ...coivviiiiiec et 13
3.3.Transport po drogach PUBIICZNYCN..........oiiiii e 14
3.4.0PIS NYZYKa SZCZAKOWEZO ...ttt bbb bbb eneas 14
3.5.0cena 1yZyka SZCZGtKOWEZO ...i.vviiiiiieiiiie ittt sttt e e nreeen 14
4.0golne informacje dotyczace UZYtKOWANIA ..........coveiiiiiiiieiieii e 15
4.1.Sprzeganie Waltu Z CIa@NIKICIMN........eoiviiiiiiiiiree e 16
O e (or= W =0 U =T -SSR 17
4.2.1.Ustawienie Kierunku PraCy NOZA ........c.eruveuirierieeriiiesiienieseesieesse e sie e nne e 18
4.3.KONSEIWAC]A | SIMATOWENIE ....cuervitiiietesiieteeeeee ettt sttt ettt bbbt e e e et nee bbb e 20
5.0bstuZA tECRNICZNA ....veivviiii i 20
5.1.0bstuga uktadu hydraulicznego (wal n0Zowy H)........cccoooiiiiiiiiiiici e 21
5.2.Usterki i nieprawidlowosci w dziataniu waltl ... 22
6.PrZeChOWYWanie Watl.........ccooiiiiiiiiie e e 22
T TTANSPOTE WAL ..t 23
8.DEMONTAZ 1 KASACTA ...veevveieiieeie sttt ettt bbbt n e 24
9.Czg$ci zamienne do Watl NOZOWEZO .......eiivieiiiiiiiiiiii s 24



1.Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy panstwu nabycia watu nozowego.
Niniejsza instrukcja podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas
uzytkowania, pracy z watem, dane techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia,
ktorych znajomosc i stosowanie jest warunkiem prawidtowej pracy. Instrukcje nalezy
zachowac¢ do przysztego uzytku. W przypadku niezrozumienia jakichkolwiek zapisow
niniejszej instrukcji obstugi prosimy o zwrdcenie sie do producenta.
Wskazowki ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sg znakiem:

AN

Identyfikacja maszyny

Dane identyfikacyjne watu znajduja sie na tabliczce znamionowej umieszczonej na ramie
nosnej, ktora zawiera znak CE, podstawowe informacje o producencie i maszynie:

ul Toruiiska 14, 44-100 GHwice
POLAND
www.mandam.com.pl

TEL (032) 232 26 60
TYP
NUMER
WAGA
ROK PROD.

Gwarancja na wat nozowy wazna jest przez 12 miesiecy od daty jej sprzedazy.
Karta gwarancyjna jest integralng czescig maszyny.

Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zamiennych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.

Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalez¢:
e na stronie internetowej: http://mandam.com.pl/parts/
e pod numerem telefonu +48 668 662 289
e E-mail: czesci@mandam.com


http://mandam.com.pl/parts/
mailto:czesci@mandam.com.pl

1.1. Znaki bezpieczenstwa i napisy

Zapamietaj! W czasie uzytkowania watu szczegé6lng ostroznos¢ nalezy
zachowaé¢ w miejscach oznaczonych specjalnymi znakami informacyjno -
ostrzegawczymi (z6tte nalepki).

Ponizej wyszczegblniono znaki i napisy umieszczone na maszynie. Znaki i napisy
bezpieczenstwa powinny byc¢ chronione przed zgubieniem i utratg czytelnosci. Znaki
i napisy zgubione i nieczytelne powinny by¢ zastgpione nowymi.

Tabela 1. Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku Miejsce umieszczenia na
bezpieczenstwa maszynie

Przeczytac instrukcje
obstugi przed rozpoczeciem
uzytkowania.

Rama w poblizu mocowania
tacznika gornego

Zmiazdzenie palcow stopy |Rama w poblizu mocowania
lub stopy. tacznika gornego

Nie zajmowad miejsca w
poblizu ciegiet podnosnika |Rama w poblizu mocowania
podczas sterowania tacznika gornego

podnosnikiem.




Znak bezpieczenstwa

Znaczenie znaku
bezpieczenstwa

Miejsce umieszczenia na
maszynie

Zachowac bezpieczng
odlegtosc¢ od elementow
sktadanych oraz ruchomych
maszyny

Przednia czes¢ ramy
srodkowej w poblizu ram
bocznych

Nie siega¢ w obszar
zgniatania, jesli elementy
moga sie ruszac

Rama srodkowa w poblizu
ram bocznych

Strumien cieczy pod
cisSnieniem - uszkodzenie
ciata

Sitowniki

Miejsce zaczepu pasami
transportowymi

Gorna czesc¢ dyszla (sworzen
tacznika gornego)
Tylna czes¢ ramy:

e rama sztywna (w
poblizu regulacji
gtebokosci walca)

e rama sktadana (w
poblizu sworznia
sitownika na ramie
srodkowej)




2. Informacje ogoélne

2.1.Budowa watu nozowego

Produkowane waty dostepne sa w wersjach pojedynczy i tandem, w szerokosciach
roboczych 3.0m, 3.5m, 4.0m, 5.0m oraz 6.0m.

wal nozowy @380

gémy facznik zaczepu—"
dyszel

adapter przedniego TUZ

zaczep adaptera lub stopa podporowa

agregatu

regulacja kata
nachylenia watu

Rys.1 Wat nozowy 3.0.



Tabela 2. Typy watu nozowego pojedynczego

Typ Szerokosc Srednica Min zap. mocy Waga
robocza [m] watu [mm] [KM] [kg]
WAL NOZOWY 3,0 3 380 30 552
WAL NOZOWY 3,5 3,5 380 35 644
WAL NOZOWY 4,0 4 380 40 920
WAL NOZOWY 4,0 H 4 380 40 968
WAL NOZOWY 5,0 H 5 380 50 1102
WAL NOZOWY 6,0 H 6 380 60 172
Tabela 3. Typy watu nozowego tandem
Typ Szerokosc Srednica Min zap. mocy Waga
robocza [m] watu [mm] [KM] [kg]
WAL NOZOWY TANDEM 3,0 3 460 60 800
WAL NOZOWY TANDEM 3,5 3,5 460 65 933
WAL NOZOWY TANDEM 4,0 4 460 80 1060
WAL NOZOWY TANDEM 4,0H 4 460 80 1180
WAL NOZOWY TANDEM 5,0H 5 460 100 1390
WAL NOZOWY TANDEM 6,0H 6 460 120 1600
Tabela 4. Typy watu nozowego tandem HD
Typ Szerokosc Srednica Min zap. mocy, Waga
robocza [m]|  watu [mm] [KM] [ke]
WAL NOZOWY TANDEM HD 3,0 3 560 60 1020
WAL NOZOWY TANDEM HD 3,5 3,5 560 65 1260
WAL NOZOWY TANDEM HD 4,0 4 560 80 1330
WAL NOZOWY TANDEM HD 4,0H 4 560 80 1520
WAL NOZOWY TANDEM HD 5,0H 5 560 100 1770
WAL NOZOWY TANDEM HD 6,0H 6 560 120 1980

Waty nozowe pojedyncze 3.0, 3.5 4.0 niesktadane sa przystosowane do pracy na przednim
lub tylnym TUZ (Trzypunktowym Uktadzie Zawieszenia) ciagnika. Sprzegniecie watu z
tylnym TUZ ciagnika umozliwia zawieszenie dodatkowego agregatu za watem np. brony
talerzowej. Nalezy wtedy zdemontowac adapter przedniego TUZ i w jego miejsce zaczepic

dodatkowy agregat za pomocga sworzni.

Waty nozowe Tandem sktadane o szerokosciach roboczych 4.0, 5.0 6.0, przystosowane sa
do pracy na przednim uktadzie zawieszenia. Wyposazone sa rowniez w dyszel ptywajacy,
ktory jest stabilizowany za pomoca sprezyn. Po odpowiednim zblokowaniu sworzni oraz
obroceniu watow roboczych mozliwe jest, aby wat pracowat na tylnym zawieszeniu

ciagnika.




W wersji pojedynczej i tandem o szerokosci roboczej 4.0H, 5.0H i 6.0H waty posiadaja
rame $srodkowa i ramy boczne, sktadane do pozycji transportowej hydraulicznie (rys. 3 i
4).
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Rys.2 Wat nozowy Tandem 3.0
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rama srodkowa

zabezpieczenie gumowe —/ wal nozowy @380
watu

zaczep gorny —_
3

dolny zaczep

stopa podporowa

regulacja kata
nachylenia watu

Rys.3 Wat nozowy 4.0 H.
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Hyd raulika Spregyna stabilizujaca

Ostona gdma

faczep gomy

Sworzen blokujacy
pozycig ply wajqea

Wat @560

i h nady naobwaodzie
Wal @560 7 podwojonye ¥

8 podwajonych nofy na obwa dzie

Rys.4 Wat nozowy tandem HD 4.0 H.

2.2 Przeznaczenie watu nozowego

Wat nozowy przeznaczony jest do intensywnego rozdrabniania masy roslinnej
(stomy, resztek pozniwnych) wraz ze zgnieceniem i czesSciowym przykryciem. Powoduje to
przyspieszenie rozktadu resztek pozniwnych co sprzyja dalszym pracom przy uprawach
pozniwnych. Jest réwniez idealnym narzedziem do walki z omacnica prosowianka.
Elementem roboczym watu nozowego jest azurowy beben z przykrecanymi na
obwodzie nozami thacymi wykonanymi ze stali HARDOX o bardzo wysokiej odpornosci
na Scieranie. Noze watu powinny pracowac¢ na powierzchni pola. W glebie wat nie moze
sie zagtebia¢ na wiecej niz 2-3cm.
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UWAGA! Wat jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie.
A Uzytkowanie go do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie
niezgodne z przeznaczeniem i skutkowa¢ bedzie utrata gwarancji.

UWAGA! Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi bedzie

A rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem. Za szkody
wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z przeznaczeniem producent nie
odpowiada.

Opcjonalnie waty nozowe pojedyncze oraz waty nozowe tandem mogga zostac
zaopatrzone w montowane na ramie ostony gorne, chronigce ciagnik przed rozrzutem
resztek pozniwnych lub kamieni, spowodowanym pracg watow roboczych. W watach
nozowych tandem HD, ostony te montowane sg na maszynach w standardzie.

Rys.5 Wat nozowy tandem 3.0 z ostonami gérnymi.

3.0g6lne zasady bezpieczenstwa

Wat moze byc¢ uzytkowany i naprawiany wytacznie przez osoby zapoznane z jego
dziataniem i ciagnika wspotpracujacego oraz z zasadami postepowania w zakresie
bezpiecznej eksploatacji i obstugi watu nozowego. Za samowolne zmiany w konstrukcji
watu producent nie ponosi odpowiedzialnosci. W okresie gwarancji nalezy stosowac
wytacznie fabryczne czesci produkcji ,,MANDAM”.
Wat powinien byc¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkow ostroznosci, a w
szczegolnosci:
e przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ wat i ciagnik, czy ich stan gwarantuje
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,
e zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,
e podczas prac obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic roboczych,
e nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi, opon oraz wymiarow
transportowych,
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nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,

nie wolno podchodzi¢ do watu w czasie jego podnoszenia i opuszczania,

nie wolno przebywac pomiedzy watem a ciggnikiem w czasie pracy silnika,
ruszanie z maszyng, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli i tagodnie bez
gwattownych szarpnie¢ zwracajac uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby
postronne,

nie wolno cofac ciggnikiem ani dokonywa¢ nawrotow przy maszynie opuszczonej
w potozenie robocze,

nie wolno stosowaé¢ hamulcow niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotow,

podczas pracy i transportu nie wolno stawac¢ na maszynie i dodatkowo ja obciazac,
podczas nawrotow nalezy zachowal szczegdlng ostroznos¢ jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

nie wolno pracowac¢ watem na pochyleniach wiekszych niz 12°,

jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczenie elementdw roboczych wykonuj
tylko przy wytaczonym silniku i opuszczonym wale.

Podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac pod maszyne bez odpowiedniego
zabezpieczenia moze dojs¢ do urazow gtowy - nalezy w takim wypadku uzywac
kask,

w czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

Wat w wersji sktadanej jest wyposazony w blokade mechanicznag, ktéra blokuje
skrzydta boczne przed niekontrolowanym opadnieciem,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze spowodowac
osuniecie sie,

agregat nalezy przechowywac w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i zwierzat.

3.1.Sprzeganie maszyny z ciggnikiem

taczenie maszyny z ciagnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac
0 zabezpieczeniu sworzniami i o zabezpieczeniu sworzni zawieszenia
przetyczkami.

Podczas sprzegania ciagnika z watem zabrania sie przebywania oséb w tym czasie
pomiedzy maszyna, a ciagnikiem.

Ciagnik wspotpracujacy z watem musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie
agregowania z ciggnikiem o wadliwej instalacji hydraulicznej.

Nalezy pamietac aby, byty zachowane: rownowaga ciagnika z zawieszonym
agregatem, jego sterownosc¢ i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie
moze spas¢ ponizej 20% catkowitego obciazenia ciggnika - komplet obcigznikow
przednich.

W potozeniu spoczynkowym, maszyna odtagczona od ciggnika powinna zachowywac
trwatg rownowage,

Stopke podporowa nalezy stosowac na stabilnym podtozu. Zabrania sie stosowania
podktadek pod stopke mogace spowodowac niestabilnos¢ podparcia.

3.2.Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac wszelkie
srodki ostroznosci, a w szczegoélnosci:
e nie nalezy podtaczad i roztacza¢ przewodow hydraulicznych gdy uktad hydrauliczny

ciagnika jest podcisnieniem (hydraulika nastawiona na neutralny),

e regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewodow hydraulicznych
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e na czas usuniecia awarii hydraulicznej agregat nalezy wytaczyc z eksploatacji.

3.3.Transport po drogach publicznych

Do transportu boczne sekcje watu nozowego 4.0H, 5.0H i 6.0H nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomoca uktadu hydraulicznego. Przed ztozeniem nalezy maszyne
podnies¢ do stopnia w jakim boczne sekcje podczas sktadania nie beda kolidowaé z
podtozem. Wat nozowy powinien byc¢ zabezpieczony przed roztozeniem blokada
mechaniczna.
Podczas transportu przeswit pod maszyna powinien wynosi¢ co najmniej 30 cm.
W czasie transportu agregatu po drogach publicznych nalezy obowiazkowo stosowac
urzadzenia swietlne, tablice wyrdzniajaca i boczne swiatta odblaskowe.
Nie wolno przekraczac predkosci jazdy w czasie transportu, ktora wynosi:

— na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,

— na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

— na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.
Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej panujacych, tak
aby wat nozowy nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia ciggnika i nie wystepowaty
nadmierne obciazenia ramy maszyny i uktadu zawieszenia ciagnika.
Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Dopuszczalna szeroko$¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych
wynosi 3.0 m.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

A zagrozenia dla operatora i oséb postronnych jak rowniez moze prowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzegania tych zasad
ponosi uzytkownik.

3.4.0pis ryzyka szczatkowego

Firma Mandam sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowac ryzyko wypadku.
Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowac nieszczesliwy wypadek.
Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:
e uzywaniu maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,
e uzytkowaniu maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
e przebywaniu osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,
e niezachowaniu ostroznosci podczas transportu i manewrowaniu ciggnikiem,
e przebywaniu na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,
e podczas obstugi oraz nie stosowaniu sie do zalecen obstugi,
e poruszaniu sie po drogach publicznych.

3.5.0cena ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze zalecenia:
e rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,
e uwazne czytanie instrukcji obstugi,
» zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,
e zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
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silnika ciagnika,

wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,

stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszyng takze kasku,
zabezpieczenie przed dostepem do maszyn oséb nieuprawnionych, a zwtaszcza
dzieci.

4.0go6lne informacje dotyczace uzytkowania

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

zapoznac sie z instrukcja obstugi,

upewnic sie o prawidtowym stanie technicznym maszyny,

sprawdzi¢ stan uktadu hydraulicznego (w przypadku uszkodzen np. przewodow
cisnieniowych wymieni¢ elementy),

upewnic sie, ze szybkoztacza przewodow cisnieniowych maszyny pasuja do gniazd
w ciaggniku,

sprawdzi¢ dokrecenie poszczegélnych srub i nakretek,

sprawdzi¢ cisnienie powietrza w kotach stosownie do zalecen producenta,
upewnic sie, czy wszystkie elementy wymagajace smarowania sa nasmarowane,
upewnic sie, ze cisnienie w kotach ciagnika jest jednakowe na poszczegolnych
osiach w celu zapewnienia rownomiernej pracy.

UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obciazen na osie i
nosnosci opon. Obciazenie przedniej osi nie moze by¢ nizsze niz 20%
obcigzenia catkowitego. CiSnienie w ogumieniu powinno by¢ zgodne z
zaleceniami producenta

Rys. 6 Schemat oznaczen obcigzen ciagnika.

Obliczenia obciazen osi

Oznaczenia:
Gc - masa wtasna ciagnika,
Tp- obciazenie osi przedniej pustego ciagnika,
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Tt - obciagzenie osi tylnej pustego ciagnika,

Gp - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z przodu,

Gt - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z tytu,

a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia mocowanego z przodu, a srodkiem
osi,

b - rozstaw kot ciagnika,

c - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a srodkiem sworznia zaczepowego urzadzenia
tylnego,

d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni zaczepowych ciagnika (dla wszystkich
szerokosci przyjac 1,9 m)

x - odlegtos¢ srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli producent nie podaje wprowadzic 0,45).

Minimalne obcigzenie przodu w przypadku zaczepienia maszyny na tyt:
_GT(C‘l‘d)_TPb‘l‘O,ZGcb

GPmin - a+b
Minimalne obcigzenie tytu w przypadku maszyn zaczepianych z przodu:

Gp'a_TT'b‘l‘x’Gc‘b

Grmin = b+c+d

Rzeczywiste obcigzenia osi przedniej:

Gp(a+b)+pr_GT(c+d)
TPCQ‘}= b

Rzeczywisty ciezar catkowity:

Gca} = GP + GC + GT
Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej:

Treat = Geat — Tpcat

4.1.Sprzeganie watu z ciggnikiem
Cisnienie w ogumieniu kot ciggnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta. Dolne
ciegta TUZ powinny znajdowac sie na rownej wysokosci, w rozstawie odpowiadajacym

rozstawowi dolnych punktow zawieszenia. W czasie podtaczania watu do ciagnika, wat
powinien sta¢ na twardym i rownym podtozu.
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Rys. 7 Trzypunktowy uktad zawieszenia TUZ ciagnika: 1,2 - ciegta dolne, 3 - tacznik gorny, 4 - wieszak lewy,
5 - wieszak prawy o regulowanej dtugosci, 6 - ramie podnosnika, 7 - wat podnosnika.

Przyczepiajac wat na TUZ ciagnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

przetaczyc¢ uktad hydrauliczny ciagnika na regulacje pozycyjna,

wyjac dolne sworznie zaczepowe (W przypadku gdy podnosnik ciggnika nie jest
wyposazony w haki zaczepowe),

ostroznie podjecha¢, zawiesi¢ maszyne na ciegtach dolnych, nastepnie
zabezpieczyc,

podtaczy¢ gorny tacznik ciagnika. W czasie pracy agregatu punkt zaczepienia
gornego tacznika na agregacie powinien by¢ wyzej umieszczony niz punkt
przytaczenia tego tacznika na ciagniku,

sprawdzi¢ podnoszenie, opuszczanie watu oraz dziatanie uktadu hydraulicznego.

A UWAGA! Sprzeganie ciagnika z watem musi odbywa¢ sie ostroznie, przy

minimalnej predkosci ciagnika. Zaczepiajac maszyne nalezy upewnic sie ze
w poblizu nie znajduja sie osoby postronne.

4.2.Praca i regulacje

Prace watem nalezy rozpoczac¢ od wykonania pierwszego probnego przejazdu, w trakcie
ktorego nalezy sprawdzi¢ ustawienia oraz zachowanie sie watu. W razie potrzeby nalezy
wyregulowac dtugosc tacznika ciagnika tak aby rama watu miata poziome ustawienie.
Gtebokosc robocza watu nozowego reguluje sie za pomocg Srub rzymskich (rys. 8). Noze
watu powinny pracowac na powierzchni pola. W glebie wat nie moze zagtebiac¢ sie na
wiecej niz 2-3cm. Predkosc¢ przejazdu z watem nozowym w trakcie wykonywania pracy
powinna nie przekracza¢ 15 km/h. Prawidtowo zaczepiony i wyregulowany wat powinien
W czasie pracy rowno przemieszczac sie przed ciggnikiem lub za ciggnikiem i jednakowo
rozdrabnia¢ mase roslinng na catej szerokosci roboczej.
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reglacja kata <=
nachylenia watu

Rys. 8 Regulacja gtebokosci roboczej watu nozowego.

4.2.1.Ustawienie kierunku pracy noza

Walce WN Tandem o szerokosciach 3.0m, 3.5m oraz 4.0m w wersji niesktadanej s
fabrycznie przystosowane do pracy z przodu jak i z tytu maszyny przy uzyciu TUZ
(Trzypunktowy Uktad Zawieszenia) ciagnika. Sprzegniecie watu z tylnym TUZ ciagnika
umozliwia zawieszenie dodatkowego agregatu za watem np. brony talerzowej. Nalezy
wtedy zdemontowac adapter przedniego TUZ i w jego miejsce zaczepi¢ dodatkowy
agregat za pomoca sworzni.

Waty nozowe Tandem sktadane o szerokosciach roboczych 4.0, 5.0 i 6.0, przystosowane
sa do pracy na przednim uktadzie zawieszenia. Wyposazone sg rowniez w dyszel ptywajacy,
ktory jest stabilizowany za pomoca sprezyn. Po odpowiednim zblokowaniu sworzni oraz
obroceniu watow roboczych mozliwe jest, aby wat pracowat na tylnym zawieszeniu
ciagnika.

prawidtowy kierunek pracy noza

sworzen blokujgcy

Kierunek jazdy

Rys. 9 Ustawienie Walca nozowego Tandem do pracy na przednim TUZ ciagnika.
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Aby maszyna prawidtowo pracowata na tylnym zawieszeniu, nalezy zablokowac Sworzen
blokujacy pozycje ptywajaca, oraz przekreci¢ walce tak, aby zapewni¢ prawidtowy
kierunek pracy noza (rys.11).

Kierunek jazdy

—_—

Kierunek jazdy

—

sworzen blokujacy

Rys. 11 Prawidtowe ustawienie Walca nozowego Tandem do pracy na tylnym zawiesiu ciagnik.
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A UWAGA! Nie wolno pracowa¢ watem na glebie zakamienionej, gdyz grozi to
pekaniem elementéw roboczych watu.

UWAGA! Wat nie moze zagtebiac sie w glebie na wiecej niz 2-3cm, co moze
A skutkowaé nadmiernym zuzyciem elementéw roboczych watu. Wat powinien
pracowac na powierzchni pola.

UWAGA! Waty sktadane nie moga pracowac¢ na tylnym zawieszeniu bez
A odpowiedniego przygotowania poprzez zblokowanie sworznia blokujacego i
obréceniu w odpowiedni sposéb watéw roboczych.

4.3.Konserwacja i smarowanie

. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy wat nozowy nalezy oczysci¢ z ziemi, po czym

przeprowadzic¢ przeglad czesci i zespotow. W przeciwnym razie w przypadku oblepienia

watéw przez ziemie i wystepujacym przez to dodatkowym obcigzeniu, moze wystapic

problem ze sktadaniem maszyny!

. Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie Sruby,

a nastepnie okresowo sprawdzic¢ ich dokrecenie. Nie stosowanie sie¢ do tego powoduje

pogtebianie sie luzéw i w wyniku tego powoduje szkody maszyny.

. W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow

nalezy smarowac codziennie.

. Przy wymianie zuzytych elementow stosowac klej do gwintdw, oryginalne Sruby

i nakretki.

. Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.
UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny.

Trwatos¢ i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywac smarow mineralnych. Przed wcisnieciem lub natozeniem
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.

UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia, lub
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!

5.0bstuga techniczna

e Po zakonczeniu pracy nalezy przesmarowac tozyskowanie watu, zawiasy oraz
sworznie sitownika (nie rzadziej jak co 10 godzin pracy). Do smarowania mozna
uzywac smar tT-43.

e Po pracy nalezy rowniez oczysci¢ go z ziemi i wykonac przeglad potaczen i
zespotow. Poluzowane potaczenia srubowe nalezy dokreci¢. Czesci uszkodzone lub
zuzyte nalezy wymieni¢ na nowe lub zregenerowane.

e Przy wymianie zuzytych elementow stosowac oryginalne sruby i nakretki.

e Zawsze nalezy pamietaé o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.

e (Czesci uszkodzone lub zuzyte nalezy wymieniac¢ na nowe lub zregenerowane.
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e Zawsze przed rozpoczeciem sezonu nalezy uzupetnic smar w zespotach
tozyskowych.

é UWAGA Podczas wszelkich prac obstugowych wat musi spoczywac¢ na
podtozu. Silnik ciagnika musi by¢ wytaczony.

5.1.0bstuga uktadu hydraulicznego (wat nozowy H)

Obstuga uktadu hydraulicznego (rys. 12) polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci.
Nalezy pamietac o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. W przypadku wycieku oleju na
potaczeniach przewodow hydraulicznych nalezy ztacze dokrecié. Jesli nie spowoduje to
usuniecie usterki trzeba element lub przewdd wymieni¢ na nowy. Wyciek wystepujacy
poza ztaczem - nieszczelny przewdd trzeba wymieni¢ na nowy. Uszkodzenia mechaniczne
takze wymagaja wymiany podzespotu. Zaleca sie wymiane przewoddw hydraulicznych co
5 lat. W przypadku zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy skontrolowad
miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie zwilzeniem ttoczyska
(tzw. filmem olejowym) sa dopuszczalne. W przypadku silniejszego ,,pocenia sie” lub
pojawienia kropel nalezy wytaczy¢ agregat na czas usuniecia usterki (uszkodzony pierscien

zagarniajacy).

2
8
3
g E—Lu—n:m
o

Rys. 12 Schemat uktadu hydraulicznego watu nozowego 4,0H: 1- sitownik, 2- szybkoztacze, 3- tréjnik, 4-
kryza, 5- podktadka miedziana, 6,7,8 - przewody hydrauliczne
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5.2.Usterki i nieprawidtowosci w dziataniu watu

Prosta konstrukcja oraz zastosowane materiaty sprawiaja, ze waty nozowe sa wyjatkowo
mato awaryjne. Dzieki zastosowaniu nozy wykonanych ze stali HARDOX o wysokiej
odpornosci na Scieranie, zwiekszyta sie ich trwatos¢. Nalezy pamietaé, ze stosowanie sie
do wszystkich zalecen niniejszej instrukcji w zakresie eksploatacji, regulacji, smarowania,
transportu i przechowywania watu, znacznie wptywa na wydtuzenie okresu sprawnego
dziatania tej maszyny.

W przypadku uszkodzonych sitownikéw (wat nozowy 4,0H) nalezy je odda¢ do
specjalistycznego warsztatu zajmujacego sie regeneracja lub wymieni¢ na nowe.
Ponownie montujac sitownik nalezy:

e podtaczy¢ odpowiednio przewody jak w sasiednim sitowniku,

e w pierwszej kolejnosci zatozyc sitownik w sekcje srodkowq i zabezpieczy¢,

e podeprzec cylinder aby ttoczysko nie kolidowato z zadng czescig maszyny podczas
wyciagania,

o kilkakrotnie przeprowadzi¢ cykl pracy w celu odpowietrzenia sitownika
(w przeciwnym wypadku moze nastapi¢ nagty upadek ramy bocznej, co grozi
uszkodzeniem maszyny lub wypadkiem),

e wtozyc¢ koncowke ttoczyska sitownika w ucho sekcji bocznej watu i zabezpieczy¢
sworzniem.

W przypadku kilkukrotnego demontazu elementéw sktadowych maszyny, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole i dokona¢ ewentualnej wymiany elementow tacznych takich
jak sruby, podktadki czy nakretki, ktérych nadmierne zuzycie moze doprowadzi¢ do
niekontrolowanego poluzowania taczonych elementéw, a w nastepstwie ich
uszkodzenia.

W przypadku pracy na ekstremalnie zuzytych narzedziach roboczych, taka praca moze
powodowac np. uszkodzenie tozysk watow. Narzedzia powinny by¢ wymieniane, gdy
ich zuzycie przekroczy dopuszczalne w instrukcji wartosci. W przypadku nie
stosowania si¢ do zalecen, moze dojs¢ do uszkodzen, za ktére producent NIE
ODPOWIADA!

UWAGA! Podczas wykonywania napraw i konserwacji maszyna powinna by¢
opuszczona na podtoze i wsparta na podporach zapewniajacych petna
stabilnos¢, a silnik ciagnika wytaczony. Podczas konserwacji i napraw
nalezy stosowac¢ wtasciwe klucze i rekawice ochronne.

6.Przechowywanie watu

Po zakonczeniu sezonu pracy powinno sie dokonac przegladu czesci i zespotow. W wypadku
stwierdzenia uszkodzen lub nadmiernego zuzycia, odpowiednie czesci wymieni¢ na nowe.
Miejsca uszkodzenia powtok lakierniczych powinny by¢ oczyszczone z brudu i rdzy i
uzupetnione farba antykorozyjna, a nastepnie pokryte farba nawierzchniowa. Jezeli to
mozliwe, wat powinien by¢ przechowywany w miejscu zadaszonym, zabezpieczonym
przed dostepem osob postronnych i zwierzat.
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UWAGA! Podczas przechowywania rama watu musi spoczywaé na stopkach
L A \ podporowych. Wat powinno sie stawia¢ wytacznie na podtozu utwardzonym.

é UWAGA! Wat powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajagcym
zagrozenia dla os6b i otoczenia.

7.Transport watu

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 z 2002 r. Poz 262) - agregat sktadajacy sie
z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetnia¢ wymagania
identyczne ze stawianymi samemu ciagnikowi.

UWAGA! Agregat jako czes$¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys ciagnika
zastaniajacy tylne sSwiatta ciggnika stwarza zagrozenie dla innych pojazdow
poruszajacych sie po drogach. Pamietaj o przestrzeganiu zalecen dotyczacych
transportu podanych w rozdziale: 3 ,,0gélne zasady bezpieczenstwa”. Zabrania sie
przejazdow po drogach publicznych bez odpowiedniego oznakowania.

Agregaty powinny posiadac:

- tréjkatng tablice wyrdzniajaca pojazdy wolnobiezne,

- dwie tablice skierowane do przodu posiadajace swiatto pozycyjne biate i swiatto
odblaskowe biate,

- dwie tablice skierowane do tytu posiadajace $wiatto zespolone i swiatto odblaskowe
czerwone. Tablice powinny by¢ pomalowane w skosne biato - czerwone pasy.

Tablice powinny znajdowac sie na obrysie maszyny w poblizu jej krancow tak, aby nie
przekraczaty szerokosci transportowej 3m.

Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny tablic ostrzegawczych.
Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu.

Po zamocowaniu tablic nalezy potaczy¢ przewody elektryczne urzadzenia Swietlno-
ostrzegawczego z gniazdem instalacji elektrycznej ciagnika.

Styl jazdy nalezy zawsze dostosowac do warunkéw panujacych na drodze - pomoze to
unikna¢ wypadkow i uszkodzen uktadu jezdnego. Nalezy uwzgledniac¢ wtasne
umiejetnosci oraz intensywnosc ruchu, panujaca widocznosc i pogode. Przed
przystapieniem do transportu nalezy oczysci¢ maszyne z ziemi oraz sprawdzic¢ dziatanie
Swiatet. Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi
elementami roboczymi, ktory powinien wynosi¢ minimum 30 cm. Podczas wymijania i
wyprzedzania innych pojazdéw, omijania przeszkod i przejazdow przez duze nieréwnosci
na polu i drogach polnych nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc.

UWAGA! Poruszanie sie po drogach publicznych bez wymaganego przez

przepisy ruchu drogowego oznakowania ostrzegawczego i oswietlenia grozi
wypadkiem.
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UWAGA! Przy transporcie watu na tylnym TUZ ciggnika wolno
wykorzystywac¢ tylko ciagnik wyposazony w komplet obciaznikéw osi
przedniej.

8.Demontaz i kasacja

Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatosc przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja profili) pogarszajacych jakosc¢
pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w dalszej eksploatacji nalezy
przeprowadzi¢ kasacje maszyny. Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby
uprzednio zaznajomione z jego budowa. Czynnosci te nalezy wykonywac po ustawieniu
maszyny na rownym i twardym podtozu. Nalezy rozpoczaé¢ od wymontowania drobnych
elementow (sworznie, sruby, itp.) przechodzac nastepnie do wiekszych. Kasacje agregatu
nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim catkowitym jego demontazu oraz weryfikacji
elementow maszyny. Podczas demontazu nalezy grupowac czesci ze wzgledu na rodzaj
materiatu. Zuzyte elementy z metali zelaznych nalezy przekaza¢ pogrupowane do
punktow skupu tych metali. Zuzyty olej, gumowe naktadki na podpérki oraz przewody
gietkie usunal jako odpady, a nastepnie przekazac¢ je jednostkom, ktore zajmuja sie
utylizacja.

UWAGA Podczas demontazu maszyny nalezy zachowac wszelkie srodki
ostroznosci stosujqc sprawne narzedzia i srodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowac zgodnie z wymaganiami ochrony
srodowiska.

9.Czesci zamienne do watu nozowego

Aby wyszukaé, wyceni¢ i zamowi¢ oryginalne czesci zamienne do maszyn MANDAM,
zapraszamy ha nasza strone internetowa pod adresem: www.mandam.com.pl , do zaktadki
« &ri?
czesci”.

Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF,
zawierajace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami oraz
cenami.

Zamodwienia czesci, badz zapytania ich dotyczace, mozna sktada¢ bezposrednio z tej
strony (zaktadka: “kontakt/zamoéwienie”), lub e-mailem na adres : czeSci@mandam.com.pl

Zamodwienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane
zamawiajacego/ptatnika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnosc¢ nastepuje przy odbiorze.

W razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci zamiennych firmy Mandam pod
telefonami : 32-232-2660 wewn. 39 lub 45, badz pod numerem komérkowym 668-66-22-
89.

Oryginalne czesci zamienne MANDAM sa rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych
dystrybutorow maszyn MANDAM.
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