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Entsprechend der Verordnung des Wirtschaftsministers vom 21. ORtober 2008 (poln. GBL Nr. 199, Pos. 1228)
und der Richtlinie der Europdischen Union 2006/42/EG vom 17. Mai 2006

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

erklart in voller Verantwortung, dass die Maschine:

/PFLUG ORKAN / ORKAN VARIO / ORKAN RESOR\
Typ/Modell: ...
Herstellungsjahr: ...

Fabriknummer:

auf die sich die vorliegende Erklirung bezieht, folgende

Anforderungen erfiillt:

Die Verordnung des Wirtschaftsministers vom 21. Oktober 2008 bzgl.
grundsétzlicher Anforderungen an Maschinen (Gbl. Nr. 199, Pos. 1228)
und die Richtlinie der Europédischen Union 2006/42/EG vom 17. Mai 2006.
Verantwortliche Personen fiir die technische Dokumentation der Maschine sind: Jarostaw Kudlek,
Lukasz Jakus
ul. Torunska 14, 44-100 Gliwice
Die Konformitit wurde nach den folgenden Normen bewertet:
PN-EN ISO 13857:2010,

PN-EN ISO 4254-1:2016-02,

PN-EN I1SO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008
Die vorliegende EG-Konformitatserkldarung verliert ihre Giiltigkeit,
wenn die Maschine ohne Zustimmung des Herstellers verdndert bzw. umgebaut wurde.

og Prezes Zarzadu

Preze Zarzqdu Dyreki
ktor

mz Brom mgr inz. Jozef Seidel

Nach- und Vorname, Stellung und

Ort und Datum der Ausstell
r R At der AUSSTerung Unterschrift der bevollmdchtigten Person



I EINTURIUNG «otieeieeee ettt ettt e e et e st e et e e eabeeseeenbeensaeenseenseesnseensaaans 5

1. 1.SiCherheitSZEICRENA. ... .ottt ettt eeeas 6
2 Allgemeine INfOrmMAtiONEN ... ...cc.eiiiiiiiiiiiieie ettt ettt sttt e e et e sabe e bt e s neeeneeas 8
2.1.Aufbau eines PFLUGES der ORKAN-Serie: ORKAN/ ORKAN VARIO / ORKAN RESOR 8§
2.2.Verwendungszweck des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR.................... 10
3 Allgemeine SicherheitsSVOrsChriften.........ocooiiiuiiiiiiiiiiiiice e 12
3.1.An- und Abkoppeln vOm SChIEPPET.....cc.ceeiuiiriiiiiieiieeieee et 13
B2 REIUII ..ttt ettt st eeb et en 14
3.3 HydrauliKanlage .........c.coeuieiieiee ettt ettt ettt ettt beesnaeen 14
3.4.Sicherheit im Verkehr auf 6ffentlichen StraBen.............coooviiiiiiniininiee, 14
3.5.Beschreibung des ReStriSTKOS. ... .couviiiiiiiiieiieie ettt ebeesaaeens 16
3.6.Bewertung des ReESIIISTKOS ....eivuviiiiiiiiiiie ettt ettt et e e e e seae e e e e esaeeennaeesasaeenes 16
4 Einstellung von Pflug und SChIEPPer........c.cooiiiiiiiiieiecieeet e 16
4.1.Vorbereitung des PITUZES ......c.oocviiiiiiiieciieeece ettt 18
4.2. Auswahl der ACKEISChICNE.........c.eiiuiiiiiiii et 18
4.3.Ankoppeln des Pfluges an den SChlepper..........cooveviieiiiiiiiiiieeiicieee e 18
4.4 Hoheneinstellung der ACKEISChICNE. .........cocuiiiiiiiiicieeiie ettt 20
4.5 Einstellung der Plugfurchenbreite ..........oooovviieiiiiiiiicceecee et 20
4.5.1 Pflug ORKAN und ORKAN RESOR......ccooiiiiiiiiiiiieieee ettt 20
4.5.2 Plug ORKAN VARIO......ooiiiiiieiieeee ettt sttt st 21
4.6.Finstellen der ersten FUrche...........coooiiiiiiiiii e 23
AT INIVEIHETUNE ..ottt ettt et e te e st e et e s sbeeateessbeesseeesbeenseesnseenseansneenseas 23
4.8.Einstellung der ArDItSTIET. .....ccuuiieiiiieiiieeiieeeece e e 24
A9 RUNASECR ...ttt ettt et sat e e bt e s ae e e bt e s ateenbeessaeeneeas 25
410 SCRUTTICISEE. ..ottt sttt et b et s e sb bt et sb et st esbe e e estesaeenee 26
4.11.Vorschiler ORKAN und ORKAN VARIO ......cccoooiiiiiiiiiiinieieeseeee e 26
4.12.Vorschiler ORKAN RESOR .......c.cooiiiiiiiiiieece ettt 27
4.13.Einbau, Ausbau des letzten KOrperpaares...........ccoocveereeriieiiieniieiieeie e 28
414 FEISICRETUNG ....cc.viiiiieiiieeiie ettt ettt st e et e e e b e esteesabeesbeessbeensaeesseenseensseenseas 28
5 Bedienung des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR ........cccceeviniininiiiieenee. 29
ST SCRMICTUNE ..ttt ettt ettt sttt et sae e be e sbeenbeeanes 29
5.2.Verschlissene EIEMENTE. ........coouuiiiiiiiiiiiiiiciieieeeeee ettt 30
5.3.Anzugsdrehmomente der SChrauben ............cccviiiiiiiiiiii e 31
5.4.SchraubensiCRETUNG ........ccoiiiiiiiiiiiiiii ettt sttt 32
B T 1 5 2T OO PTUSOPRPSPR 32
5.6, HydrauliKanlage ..........ccueeeiuiieiiiie ettt e et e et e e e tae e s e e s raeeebaeesnbaeens 32
6 Lagerung des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR ......cccccccriininiininninicnnnn 33
7 Demontage und VersChrOttUNG...........cccuieuiiiiieiieiie ettt ettt eteeseaeebeessbeebeessseesseesssesnseens 34

8 TECHNISCRE CRATAKTETISTIK .ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeaeeaaans 34



9 Ersatzteile des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO,ORKAN RESOR



1 Einfiihrung

Zunachst gratulieren wir lhnen herzlich zum Erwerb eines ORKAN-Pfluges. Die
vorliegende Anleitung enthalt die Informationen Uber die Gefahren, die wahrend dem
Betrieb des Pfluges auftreten konnen, die technischen Daten sowie die wichtigsten
Hinweise und Empfehlungen, deren Kenntnis und Anwendung die Bedingung flur den
richtigen Betrieb des Pfluges ist. Die Anleitung ist bis zum nachsten Gebrauch gut
aufzubewahren. Falls irgendwelche Vorschriften der vorliegenden Anleitung nicht
verstanden werden, bitten wir Sie, Kontakt zum Hersteller aufzunehmen.

Hinweise, die in Bezug auf die Sicherheit sehr wichtig sind, werden wie folgt

gekennzeichnet:

Identifizierung der Maschine

Die Identifikationsdaten des Pfluges sind auf dem Typenschild am Tragerrahmen zu finden,
das das CE-Zeichen, grundlegende Informationen uber den Hersteller und die Maschine
enthalt:

Der Garantiezeitraum fiir den Pflug betragt 12 Monate ab seinem Verkaufsdatum.
Die Garantiekarte ist integraler Bestandteil der Maschine.
Bitte geben Sie bei Anfragen zu Ersatzteilen immer die Seriennummer an.
Die Informationen zu den Ersatzteilen kann man wie folgt finden:
e auf der Internetseite: http://mandam.com.pl/parts/

e unter der Telefonnummer: +48 668 662 289
e per E-Mail erfragen: czesci@mandam.com


http://mandam.com.pl/parts/
mailto:czesci@mandam.com.pl

1.1. Sicherheitszeichena

ACHTUNG! Bei der Benutzung der Maschine ist besondere Vorsicht in den mit
& speziellen  Informations- und  Warnschildern (gelbe Aufkleber)
gekennzeichneten Bereichen geboten.

Nachstehend wurden die an der Maschine angebrachten Zeichen und Aufschriften
aufgefuhrt. Die Sicherheitszeichen und -aufschriften mussen vor dem Verlieren und dem
Verlust der Lesbarkeit geschiitzt werden. Die verlorenen oder unlesbaren Zeichen und
Aufschriften mussen durch neue ersetzt werden.

Tabelle 1. Informations- und Warnzeichen

Sicherheitszeichen Bedeutung des Ort der Anbringung an der
Sicherheitszeichens Maschine
Vor Beginn der Nutzung Rahmen in der Nahe der
Bedienungsanleitung Befestigung des oberen

[rr‘l"‘]] durchlesen Verbindungsstuckes

Rahmen in der Nahe der
Befestigung des oberen
Verbindungsstickes

Zerquetschen der
FuRzehen oder des FuBes

Wahrend der Steuerung der
Hebevorrichtung darf man |Rahmen in der Nahe der
sich nicht in der Nahe der |Befestigung des oberen
Zugstange der Verbindungsstuckes
Hebevorrichtung aufhalten




Sicherheitszeichen Bedeutung des Ort der Anbringung an der
Sicherheitszeichens Maschine

Sicheren Abstand von den
klappbaren und
beweglichen Elementen
der Maschine halten

Hinterer Teil des Rahmens

L

Flussigkeitsstrahl unter

Druck - Korperschaden Zylinder

Oberer Teil der Deichsel (Bolzen
des oberen Verbindungstucks)
Hinterer Teil des Pflugrahmens

Stelle zum Anhangen der
Transportgurte




2 Allgemeine Informationen

2.1. Aufbau eines PFLUGES der ORKAN-Serie: ORKAN, ORKAN
VARIO, ORKAN RESOR

Kérperhalterung

N

A1l Hauptrahmen
" StiitzfuB

Vordergestell ,
Verbindungsstiick
Abreiﬂschraube\
| Rumpf
ijjss
Streichblechbrust
Streichblechfliigel _

Pflugschar Meifel

Abb. 1 Aufbau des ORKAN-Pfluges und -Arbeitsgerdts.



2N

S et

9 c a

(7] Q0

o 0 =

c S o

= n-m

o ..MA

[ 5

Tt o

rd

3 D

N C

L =2

33

Eh

-

N LW
[ 5.
[}
Q.
[
He)
4

Korperhalterung

Vordergestell

Tastrad

Verbindungsstiick

Kopf

Abb. 2 Aufbau des ORKAN VARIO-Pfluges.
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Abb. 4 Aufbau des ORKAN RESOR-Arbeitsgerats.

Meifiel

2.2. Verwendungszweck des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN
RESOR

Der Pflug ist fur die Bodenbearbeitung auf wenig steinigem Erdboden konzipiert.
Seine Funktion besteht darin, die Bodenverschiebung und -umkehrung von der Feldkruste
wegzuschneiden, um Pflanzenreste zu bedecken und den Boden entsprechend
zu zerkleinern.

Bei den Arbeitselementen handelt es sich um rechts- und linksseitige Korper, die
mit  18“-Pflugscharen, = WendemeiBeln, massiven  Halbschraubenstreichblechen
bzw. durchbrochenen Kulturstreichblechen ausgestattet sind.

Massives Halbschraubenstreichblech

Empfohlen fur mittlere bis leichte Boden. Es deckt
Pflanzenreste perfekt ab und zeichnet sich durch eine
geringe Krumelintensitat aus. Das Gerat erzeugt eine
breite Furche, so dass es mit Schleppern mit breiter
Bereifung eingesetzt werden kann.

-

Durchbrochenes Kulturstreichblech

Empfohlen fur schwere (verdichtete) Boden. Es
zerkleinert den Boden perfekt und reduziert den
Pflugwiderstand dank der nicht vollstandigen
Bodenbearbeitung.
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Schurfleiste (Furchenschneider)

Vorschaler

Rundsech

4..—‘

Tastrad

Bietet eine gute Abdeckung fur Pflanzenreste und
organische Dungemittel. Dabei kann ein groBer
Abstand zwischen den Korpern aufrecht erhalten
bleiben.

Empfohlen fur effizientes Tiefpflugen auf Boden mit
vielen Pflanzenresten, Stoppeln (insbesondere Mais
fur das Ganzpflanzenpflugen) und organischem
Dunger.

Das am letzten Korperpaar montierte Rundsech sorgt
fur die korrekte Form der Furche. Der
Arbeitswiderstand ist im Vergleich zu einem
Messersech geringer.

Sorgt fur die Beibehaltung der Arbeitstiefe und die
Bodenkopierung auf eine Weise, so dass eine
gleichmaBige Arbeitstiefe unabhangig von seinen
Unebenheiten erreicht wird.
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Zusatzblechflugel

Sorgt fur eine korrekte Positionierung der Furche,
insbesondere beim Pflugen von Stoppeln und
aufgeweichten Flachen.

Messersech

Bietet eine Alternative zu Rundsechen, falls eine
Gewichtsreduzierung erforderlich ist. Ebenfalls bei
groBen Mengen von Pflanzenresten, organischen
Dingemitteln oder steinigen Boden zu empfehlen,
wenn das Messersech blockiert wird.

ACHTUNG! Der Pflug ist ausschlieBlich fiir landwirtschaftliche Arbeiten -

& Bodenbearbeitung - bestimmt. Die Verwendung der Maschine fiir andere
Zwecke wird als unsachgemaBer Gebrauch betrachtet und fiihrt zum Verlust
der Garantie.

ACHTUNG! Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch
& unsachgemaBen Gebrauch der Maschine entstehen. Auch die Nichtbeachtung
dieser Betriebsanleitung wird als unsachgemaBer Gebrauch gelten.

3 Allgemeine Sicherheitsvorschriften

Der Pflug darf nur von Personen in Betrieb genommen, benutzt und repariert
werden, die mit seiner Bedienung und der Bedienung des zugehorigen Schleppers sowie
den Verhaltensregeln zum sicheren Betrieb und Wartung vertraut sind.

Fiir selbststandige Anderungen der Konstruktion des Pfluges ibernimmt der Hersteller
keine Haftung. Im Garantiezeitraum sind ausschlieBlich Fabrikteile aus der Herstellung
von ,,MANDAM® zu verwenden.

Der Pflug muss auch unter der Einhaltung samtlicher VorsichtsmaBnahmen bedient
werden. Ganz besonders ist darauf zu achten, dass:

e vor jeder Inbetriebnahme der Pflug und Schlepper darauf zu uberprufen sind, ob
ihr Zustand die erforderliche Betriebssicherheit in der Bewegung und wahrend des
Betriebs garantiert,

e die Nutzung der Maschine durch minderjahrige, behinderte, alkoholisierte und
unter dem Einfluss von anderen Betaubungsmitteln stehende Personen verboten ist,

e wahrend der Wartungsarbeiten entsprechende Kleidung, Schuhe und

12



Schutzhandschuhe zu tragen sind,

die zulassigen Achs-, Reifenbelastungen und Transportabmessungen nicht
uberschritten werden,

nur Originalsplinte und -stifte verwendet werden,

man sich dem Pflug bei seinem Anheben oder Absenken nicht nahern darf,

man sich zwischen dem Schlepper und dem Pflug nicht aufhalten darf, wenn der
Motor in Betrieb ist,

das Anfahren mit der Maschine, das Anheben und Absenken langsam und ohne
ruckartige Bewegung erfolgt und darauf geachtet wird, dass sich in der Nahe keine
unbeteiligten Personen befinden,

den Schlepper nicht ruckwarts fahren und nicht mit in Arbeitsstellung abgesenkter
Maschine wenden,

es verboten ist, die unabhangigen Bremsen des Schleppers beim Wenden zu
benutzen,

man wahrend des Betriebes und Transportes auf der Maschine nicht stehen darf und
diese zusatzlich nicht belastet werden,

man wahrend des Zurucksetzens besonders vorsichtig sein muss, wenn sich in der
Nahe unbefugte Personen befinden,

man mit dem Pflug bei Neigungen von mehr als 12° nicht arbeiten darf,

man irgendwelche Reparaturen, Schmierung oder Reinigung der Arbeitselemente
nur bei ausgeschaltetem Motor sowie bei abgesenktem Pflug ausfuhren darf,

das Betreten der Maschine bei der Wartung und dem Austausch von Teilen ohne
angemessenen Schutz zu Kopfverletzungen fuhren kann - in diesem Fall ist ein
Kopfschutz zu tragen,

man wahrend einer Betriebspause die Maschine auf den Boden absenken und den
Motor des Schleppers ausschalten muss,

der Pflug mit einer mechanischen Verriegelung ausgestattet ist, die ein
unkontrolliertes Herabfallen der Seitenrahmen wahrend des Transports verhindert,
das Fahren und Abstellen des Pfluges an einem Hang mit instabilem Untergrund zum
Ausrutschen des Gerats fuhren kann,

die Maschinen so zu lagern sind, dass die Verletzungen von Menschen und Tieren
vorgebeugt werden.

3.1. An- und Abkoppeln vom Schlepper

Das Ankoppeln der Maschine an einen Schlepper muss man entsprechend den
Vorschriften durchfuhren und dabei auf die Sicherung durch Bolzen und an die
Sicherung der Aufhangungsbolzen selbst durch Stifte achten.

Wahrend des Ankoppelns des Schleppers an den Pflug ist der Aufenthalt von
Personen zwischen der Maschine und dem Schlepper verboten.

Der Schlepper, der zum Betrieb des Pfluges verwendet wird, muss voll
funktionsfahig sein. Das Ankoppeln der Maschine an einen Schlepper mit defekter
Hydraulikanlage ist verboten.

Man muss dabei auch auf Folgendes achten: das Gleichgewicht des Schleppers mit
dem Pflug, seine Steuer- und Bremsfahigkeit - die Belastung der Vorderachse darf
nicht unter 20 % der Gesamtbelastung des Schleppers fallen - Komplettsatz der
vorderen Gewichte.

Im Ruhezustand soll die vom Schlepper abgekoppelte Maschine standig das
Gleichgewicht halten.

Die Stutze ist auf einem stabilen Untergrund abzusetzen. Die Anwendung von
irgendwelchen Unterlagen unter die Stutze ist verboten, da dadurch Instabilitaten
der Abstutzung hervorgerufen werden konnen.
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3.2. Reifen

e Der Reifendruck darf den vom Hersteller empfohlenen Wert nicht Uberschreiten
(Angabe auf dem Reifenprofil).

e Erheblich beschadigte Reifen (insbesondere Profilschaden) mussen sofort ersetzt
werden.

e Reparaturarbeiten an Radern oder Reifen mussen von Personen durchgefuhrt
werden, die dafur ausgebildet und autorisiert sind. Diese Arbeit sollte mit
entsprechend ausgewahlten Werkzeugen durchgefuhrt werden.

3.3. Hydraulikanlage

Die Hydraulikanlage befindet sich unter hohem Druck. Samtliche VorsichtsmaBnahmen
sind einzuhalten, und ganz besonders:

e die Hydraulikleitungen weder anzuschlieBen noch zu trennen, wenn das
Hydrauliksystem des Schleppers noch unter Druck ist (die Hydraulik ist auf neutral
gestellt),

e den Zustand der Verbindungen sowie der Hydraulikleitungen regelmafig zu prufen,

o fur die Zeit der Beseitigung einer Hydraulikstorung den Grubber auBer Betrieb zu
setzen.

3.4. Sicherheit im Verkehr auf offentlichen Straflen

Fur Transportozwecke ist der Pflug in die mittlere Position zu schwenken (der Rahmen
sollte in der Achse des Traktors liegen) und anschlieBend mit einem Stift zu verriegeln.
Den Pflug vor dem Wenden so weit anheben, dass er nicht mit dem Boden kollidiert.
Wahrend des Transports sollte der Freiraum unter dem untersten Teil des Pfluges eine
Kollision mit dem Boden beim Transport auf unebenem Gelande verhindern. Wahrend des
Transports des Pfluges auf offentlichen StraBen muss man pflichtgemaB Leuchtanlagen,
Kennzeichnungstafel und seitliche Ruckstrahler verwenden.
Wahrend des Transports darf die Fahrgeschwindigkeit folgende Werte nicht uberschreiten:

e auf StraBen mit glatter Oberflache (Asphalt) bis zu 20 km/h,

e auf Feld- oder Schotterwegen 6-10 km/h,

e auf holprigen StraBen nicht mehr als 5 km/h.
Die Fahrgeschwindigkeit muss an den Zustand der StraBe und die Bedingungen angepasst
sein, und zwar so, dass der Pflug im Aufhangungssystem des Schleppers nicht immer hin
und her springt und keine ubermafigen Belastungen des Tragerrahmens der Maschine und
des Aufhangungssystems des Schleppers auftreten.
Beim Ausweichen und des Uberholen sowie in den Kurven muss man besonders vorsichtig
sein. Die zulassige Breite der Maschine, die sich auf offentlichen StraBen bewegt, betragt
3,0 m.
Es ist verboten, den Pflug zu transportieren, wenn die Neigung des Hanges quer zur
Maschine mehr als 7° betragt.
Man soll sich der Lange des Pfluges bewusst sein. Bei scharfen Kurven schert der Pflug auf
die der Kurvenrichtung entgegengesetzte Seite aus. Dies kann zu Kollisionen mit
Hindernissen oder anderen Verkehrsteilnehmern fuhren.

Wahrend des Transports wird der Pflug mit einer Blockiervorrichtung gesichert, die ihn in
der Traktorachse halt, wodurch seine Transportbreite verringert und die Stabilitat des
Fahrzeugs wahrend des Transports erhoht wird. Der Verriegelungsmechanismus besteht
aus einem Hebel, der so gedreht werden muss, dass er aus der Nut herausspringt und der
Stift den Kopf verriegelt. Nach der Verriegelung darf der Pflug nicht mehr gedreht werden,
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da er sonst beschadigt werden kann. Zum Entriegeln den Verriegelungshebel so drehen,
dass er in die Verriegelungsrille fallt.

Abb. 5 Schema des Pflugsperrhebels.

Im Ruhezustand sollte der Pflug mit einem StutzfuB gesichert werden, um sein Umkippen
zu verhindern. Ziehen Sie dazu die Sicherheitsnadel zu sich heran, fassen Sie dann den
FuBgriff und ziehen Sie ihn zu sich heran. Den FuB in die Stutzposition (90°-Drehung)
drehen und den Griff loslassen.

Sicherungsstift
Abb. 6 PflugstiitzfuB.

Warnung! Wenn die obigen Regeln nicht beachtet werden, kann dadurch eine
& Gefahr fiir den Bediener und unbefugte Personen entstehen bzw. auch zu
einer Beschadigung der Maschine fiihren. Die Kosten, die sich aus der
Nichtbeachtung dieser Vorschriften ergeben, tragt voll und ganz der Nutzer.
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3.5. Beschreibung des Restrisikos

Die Firma MANDAM Sp. z o.0. wird danach streben, das Unfallrisiko zu eliminieren.

Es besteht jedoch ein Restrisiko, das zu einem unglucklichen Unfall fuhren kann. Die
hochste Gefahr tritt in folgenden Situationen auf:

bei der Nutzung der Maschine fur andere Zwecke als in der Anleitung beschrieben,
die Maschine wird durch minderjahrige Personen ohne Berechtigung, Behinderte
sowie unter Einfluss von Alkohol oder anderer Betaubungsmittel stehende Personen
betrieben,

bei der Anwesenheit von Menschen und Tieren innerhalb der Reichweite der
Maschine,

Unvorsichtigkeit beim Transport und Steuern des Schleppers,

Aufenthalt auf der Maschine oder zwischen der Maschine und dem Schlepper,
wahrend der Motor in Betrieb ist,

wahrend der Bedienung bzw. bei der Nichtbeachtung der Bedienungshinweise,
Fahren auf offentlichen StraBen.

3.6. Bewertung des Restrisikos

Das Restrisiko kann bis auf ein Minimum reduziert werden, wenn man sich an

folgende Empfehlungen halt:

uberlegte Bedienung der Maschine (ohne Eile),

aufmerksames Lesen der Bedienungsanleitung,

sicheren Abstand zu den Gefahrenzonen einhalten,

ist der Motor des Schleppers noch in Betrieb, dann ist der Aufenthalt auf der
Maschine und im Funktionsbereich der Maschine verboten,

Ausfuhrung der Bedienerarbeiten entsprechend den Sicherheitsvorschriften,
Verwendung der Schutzkleidung sowie des Kopfschutzes bei Arbeiten unter der
Maschine,

unberechtigte Personen, insbesondere Kinder, sind vor dem Zugriff auf die Maschine
zu schiutzen.

4 Einstellung von Pflug und Schlepper

Der fur den Pflug ausgewahlte Schlepper sollte sich durch die in den folgenden Abschnitten
beschriebenen Parameter auszeichnen. Die Hydraulikanlage muss funktionsfahig sein und
uber ein Paar Hydraulikkupplungen gemaB ISO 7241-1 A verflgen, die von einem
doppeltwirkenden Verteiler angesteuert werden. Der Druck in beiden Hinterreifen sollte
gleich sein, um ungleichmaBige Furchenbildung zu vermeiden.

Radabstand des Schleppers

Der zu empfehlende innere Radstand (ohne Einsatz eines Furchenverbreiters) sollte
zwischen 120 und 160 cm betragen.
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0-10 cm breiter als hinten

e Der Radstand der Vorderrader sollten 0 - 10 cm breiter
sein als der der Hinterrader

ACHTUNG! Die zulassigen Achslasten und die

A Tragfahigkeit der Reifen darf man nicht
uberschreiten. Die Belastung der Vorderachse darf
nicht geringer als 20 % sein.

120-160 cm

Berechnungen der Achslasten

Bezeichnungen:

GC - Eigengewicht des Schleppers,

TP - Vorderachsenlast des leeren Schleppers,

TT - Hinterachsenlast des leeren Schleppers,

GT - Gesamtgewicht der von hinten befestigten Maschine,

GP - Gesamtgewicht der von vorn befestigten Maschine,

a - Abstand zwischen dem Schwerpunkt der von vorn befestigten Maschine und dem
Mittelpunkt der Achse,

b - Radabstand des Schleppers,

c - Abstand zwischen dem Mittelpunkt der Hinterachse und dem Mittelpunkt des
Kupplungsbolzens der hinteren Maschine,

d - Abstand des Schwerpunktes der Maschine von Kupplungsbolzen des Schleppers,

x - Abstand des Schwerpunktes von der Hinterachse (wenn der Hersteller nichts angibt,
dann ist dafur 0,45 einzufuhren).

Mindestvorderbelastung bei von hinten angehangter Maschine:

G le+d)—T,b+02-G b
GF‘mu—.= ﬂ_b
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Ist-Belastung der Vorderachse:

G la+b)+T . -b—Gic+d)

I F".'u|'= b

Ist-Gesamtgewicht:

Gu=Gp+G.+G;
Ist-Belastung der Hinterachse:

T Teal Gm' —-T Pl

4.1. Vorbereitung des Pfluges

Der Pflug wird meistens im betriebsbereiten Zustand verkauft. Aufgrund der
Beschrankungen des Transportmittels ist es auch moglich, die Maschine in teilzerlegtem
Zustand zu liefern. Prufen Sie vor Arbeitsbeginn den Zustand des Pfluges, insbesondere
den Zustand der Arbeitsteile und der Schraubverbindungen.

4.2. Auswahl der Ackerschiene

Um eine stabile Breite der ersten Furche zu erreichen,
N sollte die theoretische Schnittlinie der unteren Zugstangen
& - des Schleppers in einem Abstand, der 1/3 des Radstandes
des Schleppers ausmacht, hinter der Vorderachse liegen.
Wird dieser Zustand nicht beibehalten, kann der Pflug
»schwimmend“ vorwartskommen. In diesem Fall ist eine
Ackerschiene mit einer anderen Lange verwendet werden.

/4 \
s — gl ¥ =
i k T
/

, nicht korrekt »
—

korrekt

4.3. Ankoppeln des Pfluges an den Schlepper

Die unteren Zugstangen des Dreipunkt-Krafthebers sollten sich in gleicher Hohe befinden,
und zwar in einem Abstand, welcher dem Abstand der unteren Punkte der Aufhangung
entspricht. Wahrend des AnschlieBens des Pfluges an den Schlepper sollte der Schlepper
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auf einem festen und ebenen Untergrund stehen. Beim Anhangen des Pfluges an den
Schlepper muss man folgende Tatigkeiten ausfihren:

die Ackerschiene in die unteren Zugstangen des Dreipunkt-Krafthebers einhangen
und mit Stiften sichern,

das Hydrauliksystem des Schleppers auf Positionsregelung umschalten,

vorsichtig ruckfahren, die Maschine auf die Ackerschiene aufhangen, danach
sichern,

das obere Verbindungsstuck des Schleppers anschlieBen (wahrend des Betriebs des
Aggregats sollte der Punkt der Aufhangung des oberen Verbinders auf dem Aggregat
hoher angebracht sein als der Anschlusspunkt dieses Verbindungsstiickes am
Schlepper),

das Anheben und Absenken des Pfluges sowie die Funktion des Hydrauliksystems
prufen.

Oberes Verbindungstiick befestigen

Ovale (Langs-)Locher ermoglichen eine bessere Langskopierung des Bodens. Bei 5-
bis 4-Furchen-Pflugen, im Extremfall bei einem 3-Furchen-Pflug zu verwenden.
Die feste Bohrung verhindert das Aufschwimmen des Pfluges auf schweren und
steinigen Boden. Bei 2- bis 3-Furchen-Pfligen zu verwenden.

Grofiere Pflige

Abb. 7 Verwendung eines geeigneten Anschlusses an das obere Verbindungsstiick.
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4.4. Hoheneinstellung der Ackerschiene

Halterung der
Ackerschiene

Ackerschiene
Schrauben der Halterung

Abb. 8 Schema der Hoheneinstellung der Ackerschiene.

Die Ackerschiene kann auf eine Hohe von 64,5 cm und 57 cm uber dem Boden eingestellt
werden, je nachdem, welcher Schlepper mit dem Pflug verwendet wird. Um die Position
der Ackerschiene zu verandern, muss die Ackerschiene zunachst aus der Pflugaufhangung
ausgebaut werden. Als nachstes ist der Ackerschienenhalter in die entsprechenden Locher
zu platzieren.

4.5. Einstellung der Pflugfurchenbreite
4.5.1 Pflug ORKAN und ORKAN RESOR

Um die Betriebsbreite des ORKAN-Pfluges zu verandern, muss zunachst der Winkel der
Korper gegenuber dem Rahmenbalken verandert werden. Dazu:
e schrauben Sie die M20-Muttern ab und entfernen Sie den Bolzen aus der Bohrung,
e das Gehause ist so einzustellen, dass es mit den entsprechenden Lochern uberlappt,
e stecken Sie die Schraube durch die Bohrung und ziehen Sie die Muttern mit einem
Drehmoment von 468 Nm an.
Es stehen insgesamt funf Arbeitsbreiten zur Verfuigung: 30 cm, 35 cm, 40 cm, 45 cm, 50
cm.
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Abb. 9 Bohrungen zur Einstellung der Maschinenarbeitsbreite.

Korrigieren Sie dann den Winkel des Rahmenbalkens gegenuiber des Aufhangungsystems
s0, dass die Kufen der Korper Aufbaus parallel zur Fahrtrichtung liegen. Dies erfolgt mittels
einer externen Speicherzylinderschraube des Verbindungsstiicks, die zwischen dem Kopf
und dem Rahmenbalken angebracht ist. Dazu:

o die Kontermutter mit dem Schraubenschlussel 46 losen,

e dann mit dem Schraubenschlussel 46 den richtigen Rahmenwinkel einstellen,

e mit der Mutter kontern.

Schraube zur Einstellung
der Pflugfurchenbreite

Kontermutter

Abb. 10 Einstellung der Pflugfurchenbreite beim Pflug ORKAN

4.5.2 Pflug ORKAN VARIO
Der ORKAN VARIO Pflug ist mit einer stufenlos einstellbaren Pflugfurchenbreite
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ausgestattet. Die Anderung der Pflugfurchen breite erfolgt durch den Einsatz eines
Hydraulikzylinders. Die Furchenbreite kann stufenlos von 30 bis 50 cm eingestellt werden.
Die folgende Abbildung zeigt, markiert mit einem Pfeil, die Position des Stellantriebs fur
die Pflugbreitenverstellung und seine Ansicht von oben.

Abb. 11 Einstellung der Pflugfurchenbreite beim Pflug ORKAN VARIO.

Die Bestimmung der optimalen Pflugfurchenbreite ist besonders wichtig, um den
Arbeitswiderstand der Maschine zu verringern und den Grad der Bodenverklumpung nach
dem Pflugen zu reduzieren. Die Arbeitsbreite des Korpers sollte an die
Witterungsbedingungen, die Gestaltung des Ackerbodens und die Fahigkeiten des
landwirtschaftlichen Schleppers angepasst werden. Die Position des Stellantriebs
innerhalb der Maschine und die Bewegungsrichtung wurden oben angegeben. Das
Verlangern des Zylinders verringert die Pflugfurchenbreite, wahrend das maximale
Einklappen des Zylinders der maximalen Pflugfurchenbreite entspricht.
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4.6. Einstellen der ersten Furche

Die Breite der ersten Furche sollte der Breite der anderen
Furchen entsprechen, mitberucksichtigt sollten aber auch
werden:

edie aus der Widerstandskraft des Pfluges resultierende
Kompensation,

«im Falle breiter Schlepperbereifung ist die Breite der
ersten Furche zu verringern werden, damit eine korrekte
Anpassung an die vorderen Furchen gewahrleistet werden
kann,

eim Falle eines Pfluges, der mit einem
Furchenverbreiterer ausgestattet ist, ist die Breite der
ersten Furche im Verhaltnis zur Breite der
anderenFurchen um 13 cm zu verringern.

Schraube zur Einstellung
der ersten Furche

Nach der Anderung der Breite der ersten Furche kann sich die Anpassung der
Pflugfurchenbreite als notwendig erweisen.

4.7. Nivellierung

Der Pflug wird mittels des oberen Verbindungsstiucks in Langsrichtung nivelliert. Der
Pflugrahmen sollte sich immer parallel zum Boden befinden. Der Bolzen vom oberen
Verbindungsstiick hat sich in der Mitte des Langslochs zu befinden.

In Querrichtung wird der Pflug mittels Griffschrauben eingestellt. Die links-Einstellung
erfolgt separat der rechts-Einstellung. Von der Ruckseite des Pfluges aus gesehen haben
die Pfluggrindel senkrecht zum Boden zu stehen. Andert sich die Arbeitstiefe, so muss eine
Korrektur der seitlichen Nivellierung vorgenommen werden.
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Nivellierschrauben
in Querrichtung

Abb. 12 Schrauben fiir die seitliche Nivellierung des Pfluges.

4.8. Einstellung der Arbeitstiefe

Bei der Befestigung des oberen Verbindungsstiicks an
den Langslochern muss die Tiefe uber die hydraulische
(Kraft-/Position-)Regelung des Schleppers eingestellt
werden.

Die Einstellung der Arbeitstiefe des Pfluges am Tastrad
erfolgt Uber eine Schraubenkurbel. Die links-
Einstellung gilt auch die rechte Seite. Mit Hilfe von
StofRfangern (Schrauben mit Kontermutter) kann der
Winkel des Radarms gegenuber dem Boden verandert
werden. Dadurch konnen die auf ein Rad wirkenden
Krafte, das sich in schwierigem Gelande bewegt,
durch Veranderung verteilt werden. Die Anderung des
Winkels des Radarms hat ebenfalls eine Anderung der
Arbeitstiefe zur Folge.
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4.9. Rundsech

Schraube zur
Tiefeneinstellung

A-

Schraube

B-Schraube

Ein richtig eingestelltes Rundsech hat
folgendermalen zu funktionieren:

e Betrieb bei maximal der halben Arbeitstiefe
des Korpers,

e in einem Abstand von 1 - 3 cm gegenuber
der Kufe,

e hochstens 1/3 seines Durchmessers in
Anspruch nehmend,

e in einem Mindestabstand von 5 cm vor der
Brustkante des Streichblechs und des
Pflugschars,

e ohne dabei in Beruhrung mit dem Tastrad zu
kommen.

Alle Rundseche sind gleich zu positionieren.

Anderung der Arbeitstiefe des Rundsechs:
e Secharm unterbocken, damit er nicht
herunterfallt,

e Einstellschraube der Arbeitstiefe
losen,

e Arm am Ritzel auf die gewunschte
Einstellung drehen,

e Schraube festziehen.

Der Abstand gegenuber der Kufe wird
folgendermalen eingestellt:

e Schrauben A und B losen,

e Schraube Ain der Achse am Langsloch
der Schraube B auf die gewlnschte
Einstellung drehen,

e Schrauben A und B festziehen.
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4.10. Schiirfleiste

Die Schiirfleiste ist mit einer Halterung
verschraubt, die am Streichblech montiert ist. Die
Halterung verfugt uber zwei Locher (A) - fur flaches
und tiefes Pflugen. In der Halterung befinden sich
zwei Langslocher zur Positionierung je nach den
vorgefundenen Betriebsgegebenheiten.

Die Vorderkante einer optimal positionierten
Schurfleiste sollte sich an dem Streichblech
befinden, die Hinterkante ist entsprechend der
Pflugtiefe einzustellen.

B-Offnungen

7 A-Offnungen

4.11. Vorschdler ORKAN und ORKAN VARIO

Unterstiitzung des Vorschélers

=N

\ Schraube

\ Scherschraube

Streichblech

Pflugschar
Vorschdlerrumpf

Abb. 13 Aufbau des Vorschalers.

Ein Satz an Vorschalern besteht aus einer Halterung, die mit der Korperhalterung
verschraubt ist. Die Halterung tragt den Vorschalerrumpf, an dem die Arbeitselemente,
namlich das Pflugschar und Streichblech, angeschraubt sind. Die Arbeitstiefe des
Vorschalers wird an den Lochern der Halterung durch Drehen der Bolzen, die den
Vorschalerrumpf halten, eingestellt. Die untere Schraube zur Sicherung der Elemente vor
Uberlastung ist mit einer Hinterschneidung (umlaufende Nut) versehen, damit der Bolzen
abgeschnitten werden kann. Die Scherschraube sollte immer wie oben in der Abbildung
gezeigt montiert werden. Der Abstand zwischen dem Pflugschar und dem MeiBel ist in
zwei Stellungen einstellbar: 0 mm und 70 mm. Die Einstellung erfolgt durch Drehen der
Vorschalerhalterung um 180°.
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Schrauben zur Befestigung
der Unterstiitzung des
Vorschdlers

70 mm

g )

Schrauben zur Befestigung
des Vorschalerrumpfs

Abb. 14 Schema der Vorschalerbefestigung.

4.12. Vorschdaler ORKAN RESOR

Unterstiitzung des
Vorschélers

Streichblech
Pflugschar

Abb. 15 Aufbau des Vorschalers.

Ein Satz an Vorschalern besteht aus einer Halterung, die mit der Korperhalterung
verschraubt ist. Die Halterung tragt den Vorschalerrumpf, an dem die Arbeitselemente,
namlich das Pflugschar und Streichblech, angeschraubt sind. Die Arbeitstiefe des
Vorschalers wird an den Lochern der Halterung durch Drehen der Bolzen, die den
Vorschalerrumpf halten, eingestellt. Die untere Schraube zur Sicherung der Elemente vor
Uberlastung ist mit einer Hinterschneidung (umlaufende Nut) versehen, damit der Bolzen
abgeschnitten werden kann. Die Scherschraube sollte immer wie oben in der Abbildung
gezeigt montiert werden.
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4.13. Einbau, Ausbau des letzten Korperpaares

Schraube zur
Einstellung der
Federlange|

AN

Pfluge mit der Kennzeichnung 3+; 4+ bieten die
Moglichkeit, den Balken mit einem Paar von
Korpern  anzuschrauben. Bevor mit dem
Einbau/Ausbau begonnen wird ist der Pflug auf
einen ebenen/harten Boden kippsicher
aufzustellen. Fur die Arbeit sollte man sich mit
einem Hebe- und Transportmittel behelfen. Das
Gewicht der kompletten Einheit variiert je nach
Ausstattung zwischen 210 und 265 kg. Die
Kunststoffkappe muss vor dem Anschrauben
entfernt werden. Die Balken sind mit sechs
M20x65-Schrauben miteinander verbunden. Im
Lieferumfang sind auch M20-Muttern und Z 20,5-
Federscheiben mitenthalten.

Die ORKAN RESOR-Maschinen sind
mit einer Federsicherung
ausgestattet, die es im Vergleich zu
den ORKAN- und ORKAN VARIO-
Maschinen ermoglicht, dass sich der
Aufbau beim Auftreffen auf ein
Hindernis automatisch anhebt und
anschlieBend automatisch in die
Arbeitsposition zuruckkehrt. Die
ORKAN RESOR-Maschinen sind mit
einer 7-Blatt-Feder ausgestattet.

Die Lange der Feder, die
zwischen den Bolzen gemessen
wird, sollte um etwa 700 mm
betragen. Die Lange kann mit der in
der nebenstehenden Abbildung
gezeigten Schraube verandert
werden.

ACHTUNG! Eine Anderung der Federlange hat kein Anderung der Abzugskraft
zur Folge, dies kann nur durch Hinzufiigen oder Entfernen von Federblattern

erreicht werden.
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5 Bedienung des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR

Taglicher Service

Reinigen Sie den Pflug vom Boden und den Pflanzenresten jedes Mal, wenn die
Arbeit beendet ist. Prufen Sie die Schraub- und Bolzenverbindungen sowie den Zustand
der Arbeitselemente und anderer Teile. Wenn Teile beschadigt oder verschlissen sind,
mussen sie ersetzt werden. Alle losen Schraubverbindungen missen nachgezogen und
beschadigte Stifte und Bolzen ersetzt werden. Vor Arbeitsbeginn als auch nach jedem
Waschvorgang mit Wasser sind die im Abschnitt 5.1 beschriebenen Punkte zu schmieren.
Den Flussigkeitsstrahl niemals auf die Lager richten.

Nachsaison-Service

Nach dem Ende der Arbeitssaison muss der Pflug grundlich gereinigt werden und die
Beschadigungen der Lackschicht mussen ausgebessert werden. Die abgerissenen
Arbeitsflachen der Korper sind grundlich zu reinigen und zu konservieren. Daruber hinaus
muss eine Vollschmierung durchgefuhrt werden. Es ist ratsam, die Maschine wahrend einer
Betriebspause unter einem Dach zu lagern. Wenn dies nicht moglich ist, sollte von Zeit zu
Zeit der Zustand des Schutzes uberpruft und das durch Regen abgewaschene Schmierstoff
nachgefillt werden.

5.1. Schmierung

. Reinigen Sie den Pflug vom Erdresten jedes Mal, wenn die Arbeit beendet ist;
danach mussen Teile und Baugruppen inspiziert werden.
. Nach den ersten 4 Betriebsstunden mussen alle Schrauben nachgespannt und dann

periodisch auf festen Sitz uberpruft werden. Wird es versaumt, so vergroBert sich das
Spiel, was den Schaden an der Maschine zur Folge hat.

. Beim  Austausch der verschlissenen Elemente sind:  Gewindekleber,
Originalschrauben und -muttern zu verwenden.
. Man muss immer an das richtige Festschrauben der Schraubverbindungen denken.

ACHTUNG! Periodische Schmierung ist eine Garantie fiir die Haltbarkeit der
Maschine.

Die Haltbarkeit und Effizienz der Maschine hangt weitgehend von einer systematischen
Schmierung ab. Verwenden Sie dazu mineralische Schmiermittel. Reinigen Sie die
Schmierstellen grundlich, bevor Sie das Schmiermittel einpressen oder auftragen.

Bevor mit der Arbeit begonnen wird, sind die Schmiernippel gut zu reinigen. Je nach

Intensitat der Nutzung sollten die unten aufgefuhrten Punkte geschmiert werden:

Drehachse des Pfluges (2 St.) - 10 Std.,

Bolzen des Pfluges (2 St.) - 10 Std.,

Bolzen des Verbindungsstiicks am Kopf (1 St.) - 10 Std.,

Bolzen des Verbindungsstucks am Rahmenbalken (1 St.) - 50 Std. bzw. einmal in der

Woche,

e Drehachse des Tastrads (Drehbewegung abhangig von der Arbeitsseite) (1 St.) - 10
Std.,

e Lager des Rundsechs.
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Samtliche Schmierstellen abschmieren, bis die Lager oder Reibflachen mit Schmierfett
gefullt sind. Samtliche Schmierfettreste entfernen. UbermalRiges Schmierfett fuhrt dazu,
dass sich Staub und Schmutzpartikel ablagern.

Abb. 13 Schmierstellen am ORKAN-Pflug.

5.2. Verschlissene Elemente

Verwenden Sie die schneidenden Elemente (MeiBel, Pflugschar, Streichblechbrust) nicht
langer als bis zum Erreichen der Lage, in der das schneidende Teil mit der Unterlage
(Rumpfschuh) bundig ist. In der Praxis sollten diese Bauteile frihzeitig ausgetauscht
werden, um die Qualitat der Arbeit aufrecht erhalten zu konnen. VerschleiBteile
(Streichblech, Zusatzblechfliigel, Kufen) sollten bis zu einer Dicke von 5 mm verwendet
werden.

Die MeiBel sind drehbar. Ist eine Seite abgenutzt,
werden die Schrauben gelockert und der Meifel
um 180° gedreht.

Kufen, die an ihren Spitzen bis auf 5 mm abgenutzt
sind, konnen gedreht werden, um ihre Lebensdauer
zu verlangern. Dazu die gelosten Kufen um 180°
drehen. AnschlieBend werden die Kufen von den
linken Pflugkorpern auf die rechten Pflugkorper
und umgekehrt Uubertragen, wie in der Abb.
gezeigt.
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ACHTUNG! Es ist verboten, eine beschadigte Maschine zu betreiben, derer

A Beschadigung in Folge eines Ereignisse verursacht wurde, das zu einem
gebrochenen oder verformten Rahmen, einer Walze oder einer anderen
Baugruppe der Maschine gefiihrt hat!

5.3. Anzugsdrehmomente der Schrauben

Schrauben und Muttern sollten in der Maschine mit dem richtigen Drehmoment
angezogen werden, das von der Festigkeitsklasse der Schraube und ihrer Gewindegrofe
und -steigung abhangt. Die jeweiligen Anzugsmomente sind der Tabelle 2 zu entnehmen.

Tabelle 2. Anzugsdrehmomente der Schrauben und Muttern.

I Anzugsdrehmomente der Schrauben und Muttern [Nm] I

Festigkeitsklasse der Schraube
Gewindesteigung 6.8 BB 10.9 12.9
g 0,7 2.4 3,2 4.5 5,2
M5 0,8 45 & 8.4 10
MG 1,0 8 11 15 17
ME 1,3 18 27 34 40
1,0 16 21 30 35
1,5 35 45 65 76
K10 1,3 31 41 73 o7
1,0 27 36 50 558
C g
M12 1,8 59 79 111 129
1,3 49 65 o1 107
07 ¥ ¥
M14 2,0 92 124 174 203
1,5 76 104 143 167
: - -
g MG 2,0 127 170 237 277
5 1,5 104 139 196 22
(2]
é W18 2,0 124 258 363 ifZE
2 1,5 135 180 254 296
o
W20 2,5 250 332 465 546
1,5 172 229 322 375
1c c -
W22 2,5 307 415 584 632
1,5 212 282 397 4563
L] C o -
W24 3,0 432 576 209 a42
2,0 322 420 603 706
T 7K
M27 3,0 &40 740 1050 1250
2,0 480 552 783 a33
C
M30 3,5 755 1000 1450 1700
2,0 650 745 1080 1270
M36 4,0 980 1290 1720 2020
2,0 731 960 1240 1500
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5.4. Schraubensicherung

Wenn die Karosserie auf ein Hindernis stofbt, wird die
Schraubensicherung abgeschert. Wenn der Pflug zum
Auswechseln des Bolzens angehoben wird, kehrt der
Korper in seine ursprungliche Position zurtick nicht
von allein. Den Korper daher in die richtige Position
drehen und dementsprechend einstellen. Das
Anzugsdrehmoment fur die Abreischrauben sollte
zwischen 70 und 79 Nm schwanken.

5.5. Tastrad

Prufen Sie regelmalig den Reifendruck. Wenn ein erheblicher Luftverlust aus den
Reifen auftritt, priufen Sie das Luftventil auf Undichtigkeit. Dann bringen Sie das Rad in
eine Fachwerkstatt, um den Schaden zu lokalisieren und zu beheben. Erheblich
beschadigte Reifen (insbesondere Profilschaden) mussen sofort ersetzt werden.

Einstellung des Axialspiels der Lager.

Die Kontrolle und Einstellung sollte jeweils nach 2 Jahren erfolgen. Es wird empfohlen,
dass dieser Eingriff von einem spezialisierten Betrieb vorgenommen wird. Das empfohlene
Spiel betragt 0,12 - 0,15 mm. Vorgehensweise:

e Demontage der Nabenabdeckung und des Federstifts zur Sicherung der
Kronenmutter.

e Drucken Sie beim Drehen der Nabe die Kronenmutter und ziehen Sie sie fest.

e Beenden Sie das Anziehen, wenn ein kraftiger Handsto3 nicht mehr als eine halbe
Umdrehung der Nabe bewirkt.

e Losen Sie die Mutter teilweise, bis die Nabe sich frei drehen kann, und wiederholen
Sie das Anziehen.

¢ Nach wiederholtem Sichern losen Sie die Mutter um max. 30°, bis Sie die nachste
Moglichkeit finden, die Mutter mit einem Splint zu sichern. Markieren Sie die
Position mit einem Strich.

e Losen Sie von der markierten Position aus die Mutter um eine halbe Umdrehung und
klopfen Sie leicht auf die Nabe, wobei Sie die Nabe bis zum Anschlag gegen die
Mutter drucken.

e Ziehen Sie die Mutter bis zu der mit einem Strich markierten Position fest.

e Montieren Sie die Nabenabdeckung.

ACHTUNG! Bei Wartungsarbeiten sollte der Pflug kippsicher fest auf dem
Boden stehen.

5.6. Hydraulikanlage

Die Wartung der Hydraulikanlage beruht auf den Dichtheitspriufungen. Man muss dabei
auch an das Anlegen der Stopsel fiir die Schnellverbinder denken. Bei einem Leck des Ols
an den Verbindungen der Hydraulikleitungen muss man die Verbindung zudrehen. Wenn
dadurch der Fehler nicht beseitigt werden kann, muss man das Element oder die Leitung
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gegen eine neue austauschen. Mechanische Beschadigungen erfordern auch den Austausch
der Unterbaugruppe. Daruber hinaus wird empfohlen, jeweils nach 5 Jahren die
Hydraulikleitungen zu wechseln.
Wenn an der Kolbenstange des hydraulischen Zylinders Ol austritt, dann muss man die
Stufe der Undichtheit prufen. Bei vollig herausgeschobener Kolbenstange sind die
undichten Stellen zu kontrollieren. Geringe Undichtheiten, die sich durch ein Benetzen
der Kolbenstange, ein sog. ,Olfilm“, charakterisieren, sind zuldssig (beschadigter
Mitnahmering). Bei starkerem Schwitzen oder dem Auftreten von Tropfen muss der Pflug
fur die Zeit der Fehlerbeseitigung auBer Betrieb

gesetzt werden (beschadigte Dichtung).
Das Hydrauliksystem, das die Drehung ansteuert,
ist mit einer Drossel ausgestattet, die die

Drehgeschwindigkeit in Abhangigkeit von der
Leistung des Hydrauliksystems des Schleppers
steuert. Bei der Erstinbetriebnahme sollte die
Drossel so weit verdreht werden, dass eine
Drehung nahezu unmaglich ist. Dann schrittweise

Drossel

04

Steuerventil

O

aufdrehen, bis eine zufriedenstellende Drehzahl
erreicht wurde. Das Steuerventil ist werksseitig
auf die richtige Drehung eingestellt. Das Ventil
darf weder manipuliert noch zerlegt werden. Bei
Funktionsstorungen wenden Sie sich bitte an
unseren Service.

Werden Maschinenteile mehrfach demontiert, ist es notwendig,
Bestandelemente wie Schrauben, Unterlegscheiben oder Muttern zu iberpriifen und
ggf. auszutauschen. Deren iibermaBiger Verschleif kann zu einem unkontrollierten
Losen der Verbindungselemente und zu Folgeschaden fiihren.

Bei Arbeiten mit stark verschlissenen Werkzeugen konnen bspw. Schaden an
anderen Maschinenbaugruppen die Folge sein. Die Werkzeuge sind zu ersetzen, wenn
ihre Abnutzung die in der Anleitung angegebenen Grenzen iiberschreitet. Wenn die
Empfehlungen nicht befolgt werden, kann Schaden entstehen, fiir den vom Hersteller
KEINE HAFTUNG UBERNOMMEN WIRD!

6 Lagerung des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR

Der Pflug sollte unter einem Dach gelagert werden. Wenn keine uberdachte Flache
vorhanden ist, darf die Maschine im Freien gelagert werden. Der Pflug sollte an einem
Ort gelagert werden, wo er keine Gefahr fiir Mensch und Umwelt verursacht. Wenn die
Maschine langere Zeit im Freien gelagert wird, muss die Wartung der Arbeitsteile
wiederholt werden, sobald die Konservierungsschicht abgespdlt ist. Nach dem Abkoppeln
vom Schlepper sollte sich die Maschine auf einem festen und ebenen Untergrund abstutzen
und ein stabiles Gleichgewicht halten. Alle Arbeitseinheiten sollten auf dem Boden
aufliegen. Senken Sie den Pflug vorsichtig ab, damit die Arbeitsteile nicht auf einen harten
Boden aufschlagen. Trennen Sie nach dem Absenken der Maschine das Aufhangungssystem
und fahren Sie mit dem Schlepper weg.

Lagern Sie die Maschine sicher auf festem Boden, um Verletzungen von
Menschen oder Tieren zu vermeiden.
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7 Demontage und Verschrottung

Eine Maschine, die in Ubereinstimmung mit den Anweisungen in der Anleitung
verwendet wird, halt viele Jahre, aber verschlissene oder beschadigte Teile mussen durch
neue ersetzt werden. Bei Notfallschaden (Risse und Verformung der Rahmen), die die
Betriebsqualitat der Maschine beeintrachtigen und eine Gefahr fur den weiteren Betrieb
darstellen, muss die Maschine neu eingestellt werden. Die Demontage der Maschine sollte
von Personen durchgefihrt werden, die mit ihrer Konstruktion vertraut sind. Dies muss
erfolgen, nachdem die Maschine auf eine ebene und harte Oberflache gestellt wurde.
Demontierte Metallteile sind zu verschrotten, Kunststoffteile sind dagegen einem
Entsorgungsbetrieb zuzufiihren. Das Ol ist in einen versiegelten Behalter abflieBen lassen
und einem Entsorgungsbetrieb zuzufuhren.

AN

ACHTUNG Bei der Demontage der Maschine miissen alle
Vorsichtsmafinahmen mit effizienten Werkzeugen und personlicher
Schutzausristung getroffen werden. Demontierte Teile miissen in
Ubereinstimmung mit den Umweltschutzvorschriften entsorgt werden.

8 Technische Charakteristik

Tabelle 3. Technische Daten des Pfluges ORKAN und ORKAN VARIO

Lichte

Abstand

Arbeits- |Rahmenbal-| Hohe zwischen Anzahl Mm. Ge-
T breite ken unterm den der Leistungs wicht
yp .. Korper | bedarf
Rahmen | Korpern
cm mm cm cm Stck. PS kg
ORKAN 3+ | 90 -150 3 90 850
120x120x8
ORKAN 3+1 120 - 200 82 102 4 110 1040
ORKAN 4+ |120 - 200 4 110 1060
140x140x10
ORKAN 4+1 150 - 250 5 130 1300
ORKAN 3+
vario | 29150 [420x120x8 3 %0 | 1470
ORKAN 3+1
VARIO 120 - 200 82 102 4 110 1670
ORKAN 4+
vARIO | 1202001 4 40x140x10 4 110 1 1770
ORKAN 4+1
VARIO 150 - 250 5 130 1968
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Tabelle 4. Technische Daten des Pfluges ORKAN RESOR

Lichte Abstand Anzahl Min
Arbeits- | Rahmenbal-| Hohe zwischen S Ge-
. der Leistungs|
Typ breite ken unterm den Kérper | bedarf wicht
Rahmen | Korpern
cm mm cm cm Stck. PS kg
ORKAN 3+ R | 90 -150 3 90 1270
120x120x8
ORKAN 3+1 R {120 - 200 87 102 4 110 1520
ORKAN 4+ R 120 - 200 4 110 2070
140x140x10
ORKAN 4+1 R| 150 - 250 5 130 2272

9 Ersatzteile des Pfluges ORKAN, ORKAN VARIO,ORKAN RESOR

Zur Suche, Preisfindung und Bestellung von Original-Ersatzteilen fir MANDAM-Maschinen
besuchen Sie bitte unsere Website unter der Adresse www.mandam.com.pl auf die
Registerkarte ,Ersatzteile®.

Auf dieser Seite stellen wir lhnen Kataloge und Ersatzteilblatter im PDF-Format zur
Verfligung, die aktuelle Ersatzteildiagramme fur jede Maschine mit ihren Nummern und
Preisen enthalten.

Sie konnen Teile bestellen oder Anfragen dazu direkt von dieser Seite aus (Registerkarte:
,Kontakt/Bestellung“) oder per E-Mail an die Adresse czesci@mandam.com.pl stellen.

Die Bestellung sollte die Teilenummern und ihre Mengen sowie die Angaben zum
Besteller/Zahlungsgeber zusammen mit einem Kontakttelefon enthalten.

Die Teile werden direkt an die angegebene Adresse geschickt und die Zahlung erfolgt bei
Lieferung.

Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte telefonisch an die Ersatzteilabteilung von
Mandam: 32-232-2660 Durchwahl 39 oder 45, oder unter der Handynummer
668-66-22-89.

MANDAM-Original-Ersatzteile sind auch bei allen autorisierten MANDAM-
Vertriebshandlern erhaltlich.
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