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Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernikRa 2008 . (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i DyreRtywq Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:
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LAMACZ SLOMY MBS
typ/model: ...
rok produkcji: ...
nr fabryczny: ..................Ll

\_ J

do ktdrej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)

1 Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, tukasz
Jakus
ul. Torunska 14, 44-100 Gliwice

Do oceny zgodnosci wykorzystano rOwniez nastepujace normy:

PN-EN ISO 13857:2010,
PN-EN ISO 4254-1:2016-02,
PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznos¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Pfezes Zarzadu
/ Dyrektor Dyr 1

L)

sg Prezes Zarzadu

inz. Broni Jak

Gliwice, 07.06.2019
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko
i podpis osoby upowaznionej



1. Wprowadzenie
1.1. Znaki bezpieczenstwa
2. Informacje og6lne
2.1. Budowa tamacza stomy MBS.
2.3. Przeznaczenie tamacza stomy MBS
3. Ogolne zasady bezpieczenstwa
3.1.  Odpowiednie sprzg¢ganie i rozprzgganie z ciggnikiem
3.2. Uktad hydrauliczny
3.3.  Bezpieczenstwo dotyczace transportu po drogach publicznych
3.4.  Opis ryzyka szczatkowego
3.5. Ocena ryzyka szczatkowego
4. Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania
4.1. Przygotowanie famacza stomy MBS
4.2. Sprzeganie famacza stomy z ciggnikiem
4.3. Pracairegulacje
4.4. Zabezpieczenie przed roztozeniem
4.5. Sekwencja otwierania maszyny
4.6. Konserwacja i smarowanie
4.7.  Moment dokrecania $rub
5. Obstuga
5.1.  Obsluga codzienna
5.2.  Obshluga posezonowa
5.3.  Obstuga uktadu hydraulicznego
6. Procedury wymian
7. Przechowywanie
8. Demontaz i kasacja
9. Charakterystyka techniczna

10.Czgsci zamienne tamacza stomy MBS

~N 9 »n B

10
10
11
11
11
12
13
13
13
14
15
15
15
19
20
21
21
22
22
22
23
23
23
24



1. Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy panstwu nabycia tamacza stomy MBS. Niniejsza instrukcja
podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas pracy z agregatem, dane
techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktorych znajomosc i stosowanie jest
warunkiem prawidtowej pracy. Instrukcje nalezy zachowac¢ do przysztego uzytku. W
przypadku niezrozumienia jakichkolwiek zapisow niniejszej instrukcji obstugi prosimy o
zwrocenie sie do producenta.

Wskazowki ktore sq wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sa znakiem:

AN

Identyfikacja maszyny

Dane identyfikacyjne tamacza stomy MBS znajduja sie na tabliczkach znamionowych
umieszczonych na ramie nosnej, ktéra zawiera znak CE, podstawowe informacje o
producencie i maszynie:

Gwarancja na tamacz stomy MBS wazna jest przez 12 miesiecy od daty jej sprzedazy.
Karta gwarancyjna jest integralng czescia maszyny.

Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zamiennych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.

Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalez¢:
e na stronie internetowej: http://mandam.com.pl/parts/
e pod numerem telefonu +48 668 662 289
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http://mandam.com.pl/parts/

¢ E-mail: czesci@mandam.com

Rys. 1 Widok tamacza MBS z miejscem mocowania tabliczki znamionowej.

1.1. Znaki bezpieczenstwa

Zapamietaj! W czasie uzytkowania tamacza stomy MBS szczegdlna
A ostroznos¢ nalezy zachowac w miejscach oznaczonych specjalnymi znakami
informacyjno - ostrzegawczymi (zo6tte nalepki)

Ponizej wyszczegolniono znaki i napisy mogace znajdywac sie na maszynie. Znaki i
napisy bezpieczenstwa powinny byc¢ chronione przed zgubieniem i utrata czytelnosci.
Znaki i napisy zgubione i nieczytelne powinny byc¢ zastapione nowymi. Informacje o
nabyciu znakéw informacyjno-ostrzegawczych mozna znalez¢ kontaktujac sie z dziatem
czesci zamiennych MANDAM.


mailto:czesci@mandam.com.pl

Tab. 1 Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Znak bezpieczenstwa

Znaczenie znaku
bezpieczenstwa

Miejsce umieszczenia na maszynie

Przeczytac instrukcje
obstugi przed
rozpoczeciem
uzytkowania.

Dyszel w poblizu mocowania
tacznika gornego

Zmiazdzenie palcow stopy
lub stopy.

Dyszel w poblizu mocowania
tacznika gornego

Nie zajmowacé miejsca w
poblizu ciegiet podnosnika
podczas sterowania
podnosnikiem.

Dyszel w poblizu mocowania
tacznika gornego

Zachowac bezpieczng
odlegtosc¢ od elementow
sktadanych oraz ruchomych
maszyny

Ramy boczne




Znak bezpieczenstwa

Znaczenie znaku
bezpieczenstwa

Miejsce umieszczenia na maszynie

Nie siega¢ w obszar
zgniatania, jesli elementy
moga sie ruszac

Dyszel w punktach mocowania
ram bocznych

Strumien cieczy pod
cisnieniem - uszkodzenie
ciata

Sitowniki

2. Informacje ogélne

2.1. Budowa tamacza stomy MBS.

Rys. 2 Widok tamacza MBS z boku, z widoczng sekcjq roboczq pazurkow.




Rys. 3 Podziat tamacza stomy MBS: 1 - rama prawa z sekcjq roboczq, 2 - dyszel, 3 - rama lewa z sekcjq
roboczq.

2.2. Wyposazenie opcjonalne :

1. Oswietlenie

Rys. 4 Element oswietleniowy.



2. Koto podporowe

Rys. 5 Zespot kota podporowego.

3. Belka talerzy

Rys. 6 Zespot belki talerzy.



2.3.

Przeznaczenie tamacza stomy MBS

tamacze stomy przeznaczone sa do mechanicznego tamania i usuwania stomy z
powierzchni gleby oraz przewietrzania jej poprzez wzruszanie jej powierzchni. Uzycie
tamacza MBS powoduje oczyszczenie pola z nadmiaru stomy i napowietrza glebe, co
przyspiesza wzrost roslin.

UWAGA! tamacz stomy MBS jest przeznaczony wytacznie do obrébki pola.

A Uzytkowanie go do innych celow bedzie rozumiane jako niezgodne z

przeznaczeniem i skutkowac¢ bedzie utrata gwarancji.

UWAGA! Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi rowniez

é bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczenie. Za szkody

wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z przeznaczeniem producent nie
odpowiada.

3. Ogblne zasady bezpieczenstwa

tamacz stomy MBS moze by¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytacznie przez
osoby zapoznane z jego dziataniem i ciaggnika wspoétpracujacego oraz zasadami
postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi maszyny. Za samowolne
zmiany w konstrukcji tamacza stomy producent nie ponosi odpowiedzialnosci. W okresie
gwarancji nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci zamienne produkcji MANDAM.

tamacz stomy MBS powinien byc obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkow

ostroznosci, a w szczegolnosci :

przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyna i ciagnik, czy ich stan gwarantuje
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,

zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby ponizej 16 roku zycia chore, po
spozyciu alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,

podczas prac obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic ochronnych,
nie wolno przekraczac dopuszczalnych obciazen osi raz wymiardw transportowych,
nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,

nie wolno podchodzi¢ do agregatu w czasie jego podnoszenia, opuszczania,
sktadanie i rozktadania,

nie wolno przebywac pomiedzy ciggnikiem, a maszyng podczas pracy silnika,
ruszanie z tamaczem stomy, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli i
tagodnie bez gwattownych szarpnie¢ i zwracajac uwage, aby w poblizu nie
znajdowaty sie osoby postronne,

nie wolno cofac ciggnikiem ani dokonywac nawrotow przy maszynie opuszczonej w
potozeniu roboczym,

nie wolno stosowa¢ hamulcéw niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotow,

podczas pracy i transportu nie wolno stawac¢ na maszynie i dodatkowo jej obcigzad,
podczas nawrotdw nalezy zachowac szczegb6lng ostroznos¢ jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

nie wolno pracowac tamaczem na pochyleniach wiekszych niz 12°,
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3.2.

jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie elementéw roboczych,
wykonuj tylko przy wytaczonym silniku, opuszczonym i roztozonym tamaczu,
podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac pod maszyne bez odpowiedniego
zabezpieczenia moze dojs¢ do urazow gtowy - nalezy w takim przypadku uzywad
kask,

W czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

nalezy zabezpieczac skrzydta przed niekontrolowanym otwarciem podczas postoju
i w czasie transportu,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze spowodowac
osuniecie sie,

maszyne nalezy przechowywaé w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat.

. Odpowiednie sprzeganie i rozprzeganie z ciggnikiem

t aczenie maszyny z ciggnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac o
zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami.

Podczas sprzegania ciagnika z tamaczem stomy zabrania sie¢ przebywania w tym
czasie osob pomiedzy maszyna a ciagnikiem.

Ciagnik wspotpracujacy z tamaczem musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie taczenia
maszyny z ciagnikiem o wadliwej instalacji hydraulicznej.

Nalezy pamietac aby, byty zachowane: réwnowaga ciagnika z zawieszonym
tamaczem, jego sterownosc i zdolno$¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie
moze spasc ponizej 20% catkowitego obciazenia osi ciagnika - komplet obcigznikow
przednich.

W potozeniu spoczynkowym maszyna odtaczona od ciggnika powinna zachowywac
trwatg rownowage.

Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowad

wszelkie srodki ostroznosci, a w szczegolnosci:

nie nalezy podtaczac i roztaczac¢ przewodow hydraulicznych gdy uktad hydrauliczny
ciagnika jest pod cisnieniem ( hydraulika nastawiona na pozycje neutralna)
regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewodow hydraulicznych.

na czas usuniecia awarii hydraulicznej agregat nalezy wytaczyc¢ z eksploatacji.

UWAGA! Po zakornczeniu pracy, w maszynach ze sktadanymi skrzydtami,
nalezy doktadnie oczysci¢ urzadzenie, aby nadmierne resztki ziemi nie
obcigzaty dodatkowo skrzydet maszyny i tym samym sitownikow!

3.3. Bezpieczenstwo dotyczqce transportu po drogach publicznych

Do transportu boczne sekcje tamacza stomy MBS nalezy ztozy¢ do potozenia

transportowego za pomocg uktadu hydraulicznego. tamacz powinien by¢ zabezpieczony
przed roztozeniem automatyczna blokada skrzydet.

Podczas transportu przeswit pod maszyna powinien wynosi¢ co najmniej 30 cm.

W czasie transportu tamacza po drogach publicznych nalezy obowiazkowo stosowac
urzadzenie swietlne, tablice wyrozniajaca i boczne swiatta odblaskowe.

Nie wolno przekraczac predkosci jazdy w czasie transportu, ktéra wynosi:

11



- na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 25 km/h,

- na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

- na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

Predkos$¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej panujacych, tak
aby agregat nie podskakiwat na uktadzie zawieszenie ciagnika. Nalezy zachowac
szczegoblng ostroznos¢ podczas wymijania, wyprzedzania oraz na zakretach. Dopuszczalna
szeroko$¢ robocza maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych wynosi 3,0 m.
Zabrania sie transportu agregatu w ktérym nachylenie zbocza poprzednie do agregatu
przekracza 7°.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac¢

A zagrozenie dla operatora i 0s6b postronnych jak réwniez moze prowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzegania tych zasad
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 z 2002 r. Poz. 262) - agregat sktadajacy sie
z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetnia¢ wymagania
identyczne ze stawianymi ciggnikowi.

UWAGA! Agregat jako cze$¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys

A ciggnika zastaniajacy tylne swiatta ciggnika stwarza zagrozenie dla innych
pojazdow poruszajacych sie po drogach. Zabrania sie przejazdéw po drogach
publicznych bez odpowiedniego oznakowania.

Oznakowanie maszyny to:

o dwie przenosne tablice ostrzegawcze mocowane na ramie srodkowej maszyny.
Tablice montowane z tytu powinny by¢ wyposazone w sSwiatta zespolone i
odblaskowe czerwone widoczne z tytu oraz biate Swiatta pozycyjne widoczne z
przodu.

Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny tablic ostrzegawczych.
Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu. Tablice ostrzegawcze nalezy pewnie
zamontowa¢ w uchwytach, a wtyczke potaczy¢ z gniazdem instalacji elektrycznej
ciagnika. Przed przystapieniem do transportu nalezy sprawdzic¢ dziatanie swiatet.

Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi
elementami roboczymi, ktory powinien wynosi¢ minimum 30 cm.

3.4. Opis ryzyka szczqtkowego

Firma MANDAM sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowac ryzyko
wypadku. Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowac nieszczesliwy
wypadek. Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:

e uzywanie maszyny do innych celow niz opisane w instrukcji,

e uzytkowanie maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,

e przebywanie o0sob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,

» niezachowanie ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciggnikiem,

e przebywania na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,

e podczas obstugi oraz nie stosowania sie do zalecen obstugi,

e poruszenie sie po drogach publicznych.
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3.5. Ocena ryzyka szczqtkowego

Ryzyko szczatkowe moze zostaé zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze
zalecenia:

e rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

e uwazne czytanie instrukcji obstugi,

e zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

e zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

e wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,

e stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszyna takze kasku,

» zabezpieczenie przed dostepem do maszyn osob nieuprawnionych a zwtaszcza
dzieci.

4. Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

4.1. Przygotowanie tamacza stomy MBS

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny tamacza, zwtaszcza
stan elementéw roboczych oraz potaczen srubowych.

UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obcigzen na osie i nosnosci
A opon. Obciazenie przedniej osi ciagnika nie moze by¢ nizsze niz 20%
normalnego obcigzenia.

b

Rys. 7 Schemat oznaczern obciqzen ciqgnika.

Obliczenia obciagzen osi

Oznaczenia:

Gc - masa wtasna ciagnika,

Te- obcigzenie osi przednie pustego ciagnika,

Tt - obciazenie osi tylnej pustego ciagnika,

Gp - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z tyty,
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Gr - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z przodu,
a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia mocowane go z przodu, a srodkiem
osi,
b - rozstaw kot ciagnika,
c - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a srodkiem sworznia zaczepowego urzadzenia
tylnego,
d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni zaczepowych ciggnika (maszyna
zawieszana przyjac - 1,5 m, maszyna pot-zawieszana przyjac 3 mi 0,7 masy),
x - odlegtos¢ srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli producent nie podaje wprowadzic¢ 0,45).
Minimalne obcigzenie przodu w przypadku zaczepienia maszyny na tyt:
Grle+d)—T,-b+02-Gb
Gqu:= .
a+b

Rzeczywiste obciazenia osi przedniej

G la+b)+T -b—G -(c+d)
b

I F".'u|'=

Rzeczywisty ciezar catkowity
G.u=Gp+G.+G;

Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej
T o= T g

4.2. Sprzeganie tamacza stomy z ciqggnikiem

Cisnienie w ogumieniu kot ciggnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta.
Dolne ciegna TUZ powinno znajdowac na rownej wysokosci, w rozstawie odpowiadajacym
rozstawowi dolnych punktow zawieszenia. W czasie podtaczania maszyny do ciggnika
tamacz powinien sta¢ na twardym i rownym podtozu.
podtozu.

Rys. 8 Trzypunktowy uktad zawieszenia TUZ ciagnika: 1,2 - ciegta dolne, 3 - tacznik gorny, 4 - wieszak lewy,
5 - wieszak prawy o regulowanej dtugosci, 6 - ramie podnos$nika, 7 - wat podnosnika
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Przyczepiajac tamacz stomy MBS do ciagnika nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

4.3.

przetaczy¢ uktad hydrauliczny ciggnika na regulacje pozycyjna,

wyjac dolne sworznie zaczepowe w przypadku gdy tréjpunktowy uktad zawieszenia
ciagnika nie jest wyposazony w haki zaczepowe,

ostroznie cofnac, zawiesi¢ maszyne na ciegnach dolnych, nastepnie zabezpieczyc,
podtaczy¢ gorny tacznik ciagnika (w agregatach niewyposazonych w wodzek) - w
czasie pracy agregatu punkt zaczepienia gornego tacznika na maszynie powinien
by¢ wyzej umieszczony niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciggniku,
sprawdzi¢ podnoszenie, opuszczanie tamacza oraz dziatanie uktadu hydraulicznego.

Praca i regulacje
Przed roztozeniem bocznych sekcji roboczych nalezy odblokowac zabezpieczenie

mechaniczne ram bocznych.

4.4. Zabezpieczenie przed roztozeniem

tamacz stomy MBS po ztozeniu musi zosta¢ zabezpieczony przed roztozeniem za
pomoca automatycznej blokady skrzydet. Blokada wykorzystuje mechanizm
sktadajacy sie z sitownika i haka (rys. 9).

Hak —

Sitownik

R\

Rys. 9 Maszyna z mechanizmem automatycznej blokady skrzydet.

4.5. Sekwencja otwierania maszyny

Przed roztozeniem sktadanych skrzydet maszyny nalezy zapoznac sie z sekwencja
otwierania pozwalajaca na prawidtowe wykonanie tej czynnosci.
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1. W pierwszej kolejnosci nalezy maksymalnie podnies¢ maszyne w celu
umozliwienia prawidtowego ztozenia maszyny unikajac ryzyka, ze podczas ruchu
sktadane ramiona zahacza o podtoze (rys.10).

2. Kolejna czynnoscia jest hydrauliczne ztozenie skrzydet maszyny do pozycji
»Zamknietej”, czego celem jest zapewnienie, ze mechanizm blokady skrzydet
odblokuje sie i umozliwi w pdzniejszym etapie otwarcie ramion maszyny.
Czynnosc¢ ta jest niezbedna przy kazdorazowym otwieraniu ramion urzadzenia
(rys.10).

'i —

: I
= _2F < &y _ 1
=- 1 o=

Rys. 10 Sekwencja otwierania maszyny: 1- podniesienie maksymalnie maszyny w gére, 2- ztozenie skrzydet
maszyny do pozycji ,zamknietej“.

3. Nastepnie, upewniwszy sie, ze hak mechanizmu hydraulicznej blokady skrzydet
umozliwi odblokowanie skrzydet maszyny, mozna przystapic¢ do ich catkowitego
otwarcia (rys.11).
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Rys. 11 Sekwencja otwierania maszyny: 3- uwolnienie haka mechanizmu hydraulicznej blokady skrzydet 4-
otwieranie skrzydet maszyny.

4. Podczas otwierania ramion skrzydet maszyny, nalezy upewnic sie, ze konce ramion
znajduja sie na odpowiedniej wysokosci, uniemozliwiajacej ich zahaczenie o
podtoze (rys. 12).

Rys. 12 Sekwencja otwierania maszyny: otwieranie maszyny ze zwroconga szczeg6lng uwaga na wysokos¢
koncow ramion od podtoza.

17



5. By zakonczyc sekwencje otwierania skrzydet maszyny, nalezy odczekac, az
mechanizm hydrauliczny otworzy ramiona do ich pozycji koncowej. Nie nalezy
przerywac procesu otwierania skrzydet ramion nie upewniwszy sie, ze sg
catkowicie otwarte.

Rys. 13 Widok na maszyne w momencie zakonczenia sekwencji otwierania skrzydet. Ramiona maszyny sa
catkowicie otwarte.

4.5.1. INSTRUKCJA MONTAZU ZABEZPIECZENIA

W agregacie przed rozpoczeciem pracy na polu nalezy wstepnie ustawi¢ potozenie zespotu
pazurkéw. Nalezy takze wypoziomowad maszyne wzdtuznie gornym tacznikiem ciggniku
lub nakretka rzymska ciagnika lub nakretka rzymska dyszla i poprzecznie wieszakiem
prawego dolnego ciegna na ciagniku. Nastepnie nalezy wykonac pierwszy przejazd
roboczy w celu ustawienia optymalnej predkosci roboczej i skorygowania regulacji na
podstawie oceny prawidtowosci pracy poszczegoélnych podzespotow. Zalecana predkosc
robocza wynosi 10 - 15 km/h. W dobrze wyregulowanej maszynie rama powinna byc
rownolegta do terenu, a oba zespoty robocze powinny jednakowo zagtebia¢ sie w glebie
na catej szerokosci roboczej.

4.5.2. Regulacja pochylenia pazurkow
tamacz stomy MBS wyposazony jest w hydrauliczna regulacje pochylenia pazurkéw,

wysuwajac sitownik pionujemy je, a wsuwajac poziomujemy. Regulacji kata pazurkow
dokonujemy tylko i wytacznie wtedy, gdy maszyna podniesiona jest na TUZ.
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Rys. 14 Regulacja pochylenia pazurkéw w tamaczu stomy MBS.

Tab. 2 Przyczyny i sposoby naprawy usterek i niesprawnosci pracy agregatu

Usterka, niesprawnos¢ Przyczyna Sposob naprawy
nierdbwnomierne zagtebienie zte wypoziomowanie maszyny |wypoziomowa¢ maszyne
elementéw roboczych, wzdtuznie i poprzecznie
pazurki nadmiernie sie zty kat pochylenia sekcji Wyregulowaé pochylenie za
zagtebiaja i zwiekszajg opory |roboczych pomoca sitownikow
pracy

4.6. Konserwacja i smarowanie

. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy tamacz stomy nalezy oczysci¢ z ziemi, po czym

przeprowadzic¢ przeglad czesci i zespotow. W przeciwnym razie w przypadku oblepienia

elementéw przez ziemie i wystepujacym przez to dodatkowym obciazeniu, moze

wystapi¢ problem ze sktadaniem maszyny!

. Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie sSruby,

a nastepnie okresowo sprawdzic¢ ich dokrecenie. Nie stosowanie sie do tego powoduje

pogtebianie sie luzéw i w wyniku tego powoduje szkody maszyny.

. W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow

nalezy smarowac codziennie.

. Przy wymianie zuzytych elementow stosowac klej do gwintow, oryginalne sSruby

i nakretki.

. Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.
UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny.

Trwatosc i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywac smarow mineralnych. Przed wcisnieciem lub natozeniem
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.
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4.7. Moment dokrecania srub

Sruby oraz nakretki powinny byé dokrecane w maszynie z odpowiednim momentem w
zaleznosci od klasy wytrzymatosci sSruby oraz jej wymiaru i skoku gwintu. Odpowiednie
wartosci momentu ich dokrecania zostaty przedstawione w tabeli 3.

Tabela 3. Wartosci momentu dokrecania srub i nakretek.

Momenty dokrecania srub i nakrgtek [Nm)
Klasa wytrzymatosci sruby
Skok gwintu 8.8 10.9 12.9
Ma 0,7 3,2 4,5 5,2
M5 0,8 6 8,4 10
Mo 1,0 11 15 17
1,3 27 34 40
ma .
1,0 21 30 35
1,5 46 65 76
M10 1,3 41 75 67
1,0 36 50 59
M12 1,8 79 111 129
1,3 b5 91 107
2,0 124 174 203
ot 15 104 143 167
. M16 2,0 170 237 277
€ 15 139 196 228
=
2 M18 2,0 258 363 422
15 180 254 296
2,5 332 469 546
Mz20 1,5 229 322 375
M22 2,5 415 584 682
1,5 282 397 463
M24 3,0 576 809 942
2,0 430 603 706
M27 3,0 740 1050 1250
2,0 552 783 933
3,5 1000 1450 1700
M30 .
2,0 745 1080 1270
4,0 1290 1790 2020
M3e 2,0 960 1340 1500

UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
dowolnym zdarzeniem, w ktérego nastepstwie doszto do pekniecia, lub
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!
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5. Obstuga

5.1.

Obstuga codzienna

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy tamacz stomy MBS nalezy oczysci¢ z ziemi, po
czym przeprowadzi¢ przeglad czesci i podzespotow. Podczas czyszczenia nalezy
usunac resztki roslinne i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania.

Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie Sruby,
a nastepnie okresowo sprawdzac ich dokrecenie.

W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow
nalezy smarowac codziennie.

Przy wymianie zuzytych elementow stosowac klej do gwintow, oryginalne sruby
i nakretki.

Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.

UWAGA ! Okresowe smarowanie jest gwarancjg trwatosci maszyny

| A | I & ]

Rys. 15. Punkty smarowania tamacza stomy MBS.

UWAGA! Podczas prac obstugowych i wymian agregat powinien byc¢

f zabezpieczony przed przewréceniem. Powinien by¢ podtaczony z

ciggnikiem z witaczonym hamulcem postojowym, a silnik ciagnika
powinien by¢ wytaczony. Boczne sekcje powinny by¢ roztozone. Podczas
konserwacji i napraw nalezy stosowac¢ wtasciwe klucze i rekawice
ochronne, a w razie potrzeby kask.
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5.2. Obstuga posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy tamacz stomy nalezy doktadnie oczysci¢, uzupetni¢
uszkodzenia powtoki lakierniczej, a zdarte powierzchnie robocze zebow, strun i pierscieni
watu, a takze gwinty srub regulujacych nalezy wyczysci¢ i zabezpieczy¢ przed korozja.
Ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne smarowanie. W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie
przechowywad maszyne pod zadaszeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, nalezy
co pewien czas skontrolowac stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ smar
zmywany przez deszcz.

5.3. Obstuga uktadu hydraulicznego

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci.
Nalezy pamietac¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych - nalezy ztacze dokrecic. Jesli nie spowoduje usuniecia usterki
element lub ztacze wymieni¢ na nowy. Wyciek wystepujacy poza ztaczem - nieszczelny
przewdéd wymieni¢ na nowy. Uszkodzenia mechaniczne takze wymagaja wymiany
podzespotu. Zaleca sie wymiane przewodow hydraulicznych co 5 lat.

Podczas pojawienia sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego nalezy
sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy
skontrolowa¢ miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie
zwilzeniem ttoczyska ,filmem olejowym” sa dopuszczalne (uszkodzony pierscien
zagarniajacy). W przypadku silniejszego ,,pocenia sie” lub pojawienia kropel nalezy
wytaczy¢ agregat na czas usuniecia usterki (uszkodzone uszczelnienie).

6. Procedury wymian

Wymiana elementoéw roboczych

Pazurki moga by¢ uzywane prawie do catkowitego ich zuzycia - az przekroéj sie
Znaczaco zmniejszy. Zaleca sie jednak wymieniac¢ pazurki odpowiednio wczesnie, zanim
ulegna one przyktadowo ztamaniu, lub zgieciu - co moze zaszkodzi¢ innym elementom
maszyny. Elementy robocze pracujace w ziemi nalezy skrecac na kleju do gwintow.

W przypadku kilkukrotnego demontazu elementéw sktadowych maszyny, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole i dokona¢ ewentualnej wymiany elementow tacznych takich
jak sruby, podktadki czy nakretki, ktorych nadmierne zuzycie moze doprowadzi¢ do
niekontrolowanego poluzowania taczonych elementéw, a w nastepstwie ich
uszkodzenia.

W przypadku pracy na ekstremalnie zuzytych narzedziach roboczych, praca na
maszynie moze powodowa¢ nadmierne zuzycie innych elementéw roboczych.
Narzedzia powinny by¢ wymieniane, gdy ich zuzycie przekroczy dopuszczalne w
instrukcji wartosci. W przypadku nie stosowania sie¢ do zalecen, moze dojs¢ do
uszkodzen, za ktére producent NIE ODPOWIADA!

Wymiana sitownikow

Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelniony itp. nalezy wymienic
zdemontowac i odda¢ do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikdéw nalezy wykonac
na roztozonej maszynie. Sitownik podtaczyc do uktadu i zamontowany jednga strona nalezy
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przeprowadzic cykl pracy kilkukrotnie w celu catkowitego napetnienia cylindra olejem. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji opuszczanej.

7. Przechowywanie

tamacz stomy MBS powinien by¢ przechowywany pod zadaszeniem. W przypadku
braku miejsca zadaszonego dopuszcza sie przechowywanie maszyny na zewnatrz. Agregat
powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajacym zagrozenia dla osob i
otoczenia. W przypadku dtugoterminowego przechowywania maszyny na zewnatrz, nalezy
powtarza¢ konserwacje elementow roboczych w momencie sptukania warstwy
konserwujacej. Maszyna po odtaczeniu od ciagnika powinna sta¢ na réownym i
utwardzonym podtozu. Maszyng nalezy opuszczac tagodnie aby nie narazac¢ na uderzenia
elementow roboczych o twarde podtoze. Agregat powinien spoczywac na stopach
podporowych i by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem sie. Zaleca sie przechowywac
maszyny w miejscach utwardzonych, zadaszonych niedostepnych dla oséb postronnych i
zwierzat.

8. Demontaz i kasacja

UWAGA! Podczas demontazu maszyny nalezy zachowaé¢ wszelki srodki

& ostroznosci stosujac sprawne narzedzia i sSrodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowa¢ zgodnie z wymaganiami ochrony
Srodowiska.

Agregat uzytkowany zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatosc przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzen awaryjnych (znaczne pekniecia i deformacje ram) pogarszajacych
jakos¢ pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w dalszej eksploatacji nalezy
przeprowadzic¢ kasacje maszyny.

Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykonac po ustawieniu maszyny na rownym i twardym
podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowac. Olej nalezy zla¢ do
szczelnego pojemnika i odda¢ wraz z wezami do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

9. Charakterystyka techniczna

Tab. 4 Dane techniczne tamacza stomy MBS

Typ Szer. robocza Liczba zebéw Min. Zap. mocy Masa

m szt. KM kg
MBS 6,0 H 6,0 50 80 1310
MBS 7,3 H 7,3 60 95 1370
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10.Czesci zamienne tamacza stomy MBS

Aby wyszukaé, wyceni¢ i zamowi¢ oryginalne czesci zamienne do maszyn MANDAM,
Zzapraszamy na nasza strone internetowa pod adresem: www.mandam.com.pl , do zaktadki
“czesci”.

Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF,
zawierajace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami oraz
cenami.

Zamowienia czesci, badz zapytania ich dotyczace, mozna sktadac¢ bezposrednio z tej
strony (zaktadka: “kontakt/zamoéwienie”), lub e-mailem na adres :
czesci@mandam.com.pl

Zamowienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane
zamawiajacego/ptatnika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnosc¢ nastepuje przy odbiorze.

W razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci zamiennych firmy Mandam pod
telefonami : 32-232-2660 wewn. 39 lub 45, badZz pod numerem komorkowym 668-66-22-
89.

Oryginalne czesci zamienne MANDAM sg rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych
dystrybutorow maszyn MANDAM.
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