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( € DEKLARACJA ZGODNOSCI WE ( €
DLA MASZYNY

Zgodnie z Rozporzqdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 . (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i DyreRtywq Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 .

MANDAM Sp. z o.0.
ul. Torunska 14
44-100 Gliwice

deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia, Ze maszyna:

4 N

PLUG ORKAN / ORKAN VARIO / ORKAN RESOR
typ/model: ...
rok produkcji: ..o
nr fabryczny: ...l

- J

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
I Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, fukasz Jakus
ul. Torunska 14, 44-100 Gliwice
Do oceny zgodnos$ci wykorzystano rdwniez nastepujace normy:
PN-EN ISO 13857:2010,
PN-EN 1SO 4254-1:2016-02,
PN-EN I1SO 12100-1:2005/A1:2012
PN-EN I1SO 12100-2:2005/A1:2012
PN-EN 982+A1:2008
Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznosc,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Pfezes Zarzadu Dyr 4
; Dyrektor,

s¢ Prezes Zarzadu
dchliczho-Organizacyjnych

inz. Broni ~, ’
s mgr inz. Jozef Seidel
\
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imie, stanowisko

i podpis osoby upowaznionej
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1 Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy panstwu nabycia ptuga ORKAN. Niniejsza instrukcja podaje
informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas uzytkowania, pracy z ptugiem,
dane techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktorych znajomosc i
stosowanie jest warunkiem prawidtowej pracy. Instrukcje nalezy zachowac do przysztego
uzytku. W przypadku niezrozumienia jakichkolwiek zapisow niniejszej instrukcji obstugi
prosimy o zwrocenie sie do producenta.

Wskazowki ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sa znakiem:

A\

Identyfikacja maszyny

Dane identyfikacyjne ptuga znajduja sie na tabliczkach znamionowych umieszczonych na
ramie nosnej, ktora zawiera znak CE, podstawowe informacje o producencie i maszynie:

Spze0

e | CE

Gwarancja na ptug wazna jest przez 12 miesiecy od daty jego sprzedazy.
Karta gwarancyjna jest integralng czescia maszyny.

Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zamiennych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.

Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalez¢:
e na stronie internetowej: http://mandam.com.pl/parts/
e pod numerem telefonu +48 668 662 289
e E-mail: czesci@mandam.com


http://mandam.com.pl/parts/
mailto:czesci@mandam.com.pl

1.1. Znaki bezpieczenstwa

UWAGA! W czasie uzytkowania maszyny szczegdlng ostroznos¢ nalezy
A zachowaé¢ w miejscach oznaczonych specjalnymi znakami informacyjno-

ostrzegawczymi (z6tte nalepki).

Ponizej wyszczegdlniono znaki i napisy umieszczone na maszynie. Znaki i napisy
bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed zgubieniem i utrata czytelnosci. Znaki

i napisy zgubione lub nieczytelne powinny by¢ zastapione nowymi.

Tabela 1. Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Znak bezpieczenstwa

Znaczenie znaku
bezpieczenstwa

Miejsce umieszczenia na maszynie

Przeczytac instrukcje
obstugi przed
rozpoczeciem
uzytkowania.

Rama w poblizu mocowania
tacznika gornego

Zmiazdzenie palcow stopy
lub stopy.

Rama w poblizu mocowania
tacznika gornego

Nie zajmowac miejsca w
poblizu ciegiet podnosnika
podczas sterowania
podnosnikiem.

Rama w poblizu mocowania
tacznika gornego




Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku Miejsce umieszczenia na maszynie
bezpieczenstwa

A Zachowac bezpieczng

odlegtos¢ od elementow
. sktadanych oraz ruchomych

maszyn
D I'HI yny

Tylna czes¢ ramy

Strumien cieczy pod
cisSnieniem - uszkodzenie |Sitowniki
ciata

Gorna czes¢ dyszla (sworzen
tacznika gornego)
Tylna czes¢ ramy ptuga

Miejsce zaczepu pasami
transportowymi




2 Informacje ogodlne

2.1.Budowa ptuga ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR.

Korpus Kroj tarczowy

Uchwyt korpusu

G{owica_

\ Rama gtowna
Stopka
tacznik podporowa

Sruba zrywalna

Stupica
" Piers
odktadnicy
,77/
/]
Skrzydto \7 == é\é/
odktadnicy 4 ==
,// \‘\\
Lemiesz Dtuto

Rys. 1 Budowa ptuga ORKAN oraz narzedzia roboczego.
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Uchwyt korpusu

Rys. 2 Budowa ptuga ORKAN VARIO.

tacznik

LGIowica
Rys. 3 Budowa ptuga ORKAN RESOR oraz narzedzia roboczego.

Przodekj



Stupica

Skrzydto odkladnicy

e

Lemiesz /

Rys. 4 Budowa narzedzia roboczego ORKAN RESOR.

Diuto

2.2. Przeznaczenie ptuga ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR

Ptug jest przeznaczony do uprawy ziemi na glebach stabo zakamienionych. Jego
zadaniem jest odciecie od calizny pola ziemi przesuniecie i odwrdcenie w celu przykrycia
resztek roslinnych, pokruszenia gleby.

Elementami roboczymi sa korpusy prawostronne i lewostronne wyposazone w
lemiesze 18”, dtuta odwracalne, odktadnice petne potsrubowe lub azurowe cylindroidalne.

Odktadnica petna potsrubowa

Zalecana na gleby S$rednie i lekkie. Doskonale
przykrywaja resztki roslinne i charakteryzuja sie mata
intensywnoscig kruszenia. Tworzy szeroka bruzde, co
pozwala na wspotprace z ciaggnikami z szerokim
ogumieniem.

Odktadnica azurowa cylindroidalna

Zalecana na gleby ciezkie (zwiezte). Doskonale kruszy
glebe i dzieki nie petnej odktadnicy zmniejsza opory
orki.

Listwa zgarniajaca (Scinacz skiby)



Kréj tarczowy

,___4

Koto kopiujace

Zapewnia dobre przykrycie resztek roslinnych
i nawozow organicznych. Umozliwia zachowanie
duzego odstepu pomiedzy korpusami.

Zalecana do wydajnej orki gtebokiej na glebach
z duza iloscia resztek roslinnych, sciernisk (szczegolnie
kukurydzy dla orki razowki) i nawozdw organicznych

Krdj tarczowy montowany na ostatniej parze korpusow
zapewnia odpowiedni ksztatt bruzdy. Stawia mniejsze
opory robocze w poréwnaniu do kroju nozowego.

Zapewnia utrzymanie gtebokosci pracy i kopiowanie
terenu zapewniajac jednakowa gtebokos¢ pracy nie
zaleznie od nierownosci powierzchni.

10



Listwa doktadajaca

Zapewnia prawidtowe utozenie skiby szczegoélnie
podczas orki Sciernisk i terendéw zadarnionych.

Kréj nozowy

Alternatywa dla krojow tarczowych, kiedy niezbedna
jest redukcja masy. Zalecany takze przy duzej ilosci
resztek roslinnych, nawozow organicznych lub
kamienistej glebie gdy krdj tarczowy jest blokowany.

UWAGA! Ptug jest przeznaczony wytacznie do pracy w rolnictwie - uprawy

A gleby. Wykorzystywanie do innych celéow bedzie rozumiane jako

uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem i skutkowac¢ bedzie utrata
gwarancji.

UWAGA! Za szkody wynikte 2z eksploatacji maszyny niezgodnie

& z przeznaczeniem producent nie odpowiada. Niestosowanie sie do zalecen
niniejszej instrukcji obstugi rowniez bedzie rozumiane jako uzytkowanie
niezgodne z przeznaczeniem.

3 Ogoélne zasady bezpieczenstwa

Ptug moze byc¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany wytacznie przez osoby
zapoznane z jego dziataniem i ciggnika wspotpracujacego oraz zasadami postepowania w
zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi.

Za samowolne zmiany w konstrukcji ptuga producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
W okresie gwarancji nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci produkciji ,,MANDAM”.
Ptug powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci, a w
szczegolnosci:
e przed kazdym uruchomieniem sprawdzic¢ ptug i ciagnik, czy ich stan gwarantuje
bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,
e zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
e podczas prac obstugowych nalezy uzywaé odziezy, obuwia i rekawic roboczych,
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nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obciazen osi, opon oraz wymiarow
transportowych,

nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,

nie wolno podchodzi¢ do ptuga w czasie jego podnoszenia i opuszczania,

nie wolno przebywac pomiedzy ciggnikiem a ptugiem podczas pracy silnika,
ruszanie z maszyna, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli i tagodnie bez
gwattownych szarpnie¢ zwracajac uwage, aby w poblizu nie znajdowaty sie osoby
postronne,

nie wolno cofac ciggnikiem ani dokonywadé nawrotow przy maszynie opuszczonej w
potozenie robocze,

nie wolno stosowa¢ hamulcéw niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotow,

podczas pracy i transportu nie wolno stawac na maszynie i dodatkowo ja obciazac,
podczas nawrotow nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

nie wolno pracowac ptugiem na pochyleniach wiekszych niz 12°,

jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie elementow roboczych wykonuj
tylko przy wytaczonym silnik i upuszczonym ptugu,

podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac pod maszyne bez odpowiedniego
zabezpieczenia moze dojs¢ do urazéw gtowy - nalezy w takim wypadku uzywad
kask,

W czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

ptug wyposazony jest w blokade mechaniczng, ktora blokuje ptug przed
niekontrolowanym obrotem podczas transportu,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze spowodowac
osuniecie sie maszyny,

maszyny nalezy przechowywa¢ w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat.

3.1.Sprzeganie i rozprzeganie z ciggnikiem

Laczenie maszyny z ciggnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac o
zabezpieczeniu sworzniami i o zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami.

Podczas sprzegania ciagnika z ptugiem zabrania sie przebywania oséb w tym czasie
pomiedzy maszyna, a ciggnikiem.

Ciagnik wspétpracujacy z ptugiem musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie
agregowania maszyny z ciagnikiem o niesprawnej w petni instalacji hydraulicznej.
Nalezy pamietac aby, byty zachowane: réwnowaga ciagnika z ptugiem, jego
sterownos¢ i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie moze spas¢ ponizej
20% catkowitego obciazenia osi ciagnika - komplet przednich obciaznikow.

W potozeniu spoczynkowym maszyna odtaczona od ciggnika powinna zachowacd
trwatg rownowage.

Stopke podporowa nalezy oprzec¢ na stabilnym podtozu. Zabrania sie stosowania
podktadek pod stopke mogace spowodowac niestabilnos¢ podparcia.

3.2. Ogumienie

Cisnienie w oponach nie moze przekracza¢ zalecanego przez producenta (wartosé
podana na profilu opony).

Uszkodzone znacznie opony (w szczegolnosci uszkodzenie profilu) nalezy
niezwtocznie wymienic.

Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez osoby
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w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonane przy
pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.

3.3. Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac wszelkie
srodki ostroznosci, a w szczegolnosci:
e nie nalezy podtaczac i roztaczac¢ przewodow hydraulicznych gdy uktad hydrauliczny
ciagnika jest pod cisnieniem (hydraulika nastawiona na neutralny),
e regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewodow hydraulicznych,
e na czas usuniecia awarii hydraulicznej ptug nalezy wytaczy¢ z eksploatacji.

3.4. Bezpieczenstwo dotyczqce transportu po drogach publicznych

Do transportu ptug nalezy obroci¢c w potozenie srodkowe ( rama powinna sie znalezc
w osi ciggnika), nastepnie zablokowac sworzniem. Przed obrotem nalezy podnies¢ ptug do
stopnia w ktorym nie bedzie kolidowat z podtozem. W czasie transportu przeswit pod
najnizsza czescia ptuga powinien uniemozliwic kolizje z podtozem podczas transportu na
nierownosciach. Poruszajac sie z ptugiem po drogach publicznych nalezy obowigzkowo
stosowac urzadzenia swietlne, tablice wyrozniajaca i boczne swiatta odblaskowe.
Nie wolno przekraczac predkosci jazdy podczas transportu, ktora wynosi:

* na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,

e na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

e na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h,
Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkéw na niej panujacych, tak
aby ptug nie podskakiwat na uktadzie zawieszenia ciagnika i nie wystepowato nadmierne
obciazenie ramy maszyny i uktadu zawieszenia ciagnika.
Nalezy zachowal szczegdlng ostroznos¢ podczas wymijania, wyprzedzania oraz na
zakretach. Dopuszczalna szeroko$¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych
wynosi 3,0m.
Zabrania sie transportu agregatu w ktérym nachylenie zbocza poprzecznie do agregatu
przekracza 7°.
Nalezy miec¢ swiadomos¢ dtugosci ptuga. Na ostrych zakretach ptug wychyla sie
w przeciwng strone do kierunku skretu. Moze doprowadzic¢ to do kolizji z przeszkodami
lub innymi uczestnikami ruchu drogowego.

W czasie transportu ptug zabezpiecza sie blokada ktora utrzymuje ptug w osi ciggnika
zmniejszajac jego szerokos¢ transportowa oraz zwiekszajac stabilnos¢ pojazdu podczas
transportu. Do blokowania stuzy dzwignia ktora nalezy przekreci¢ aby wyskoczyta
z rowka osadczego i sworzen unieruchomit gtowice. Po zablokowaniu nie mozna obracac
ptugiem poniewaz moze dojs¢ do uszkodzenia ptuga. W celu odblokowania nalezy
przekreci¢ dzwignie blokady aby wpadta w rowek osadczy.
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Rys. 5 Schemat dzwigni blokady ptuga.

W czasie spoczynku ptug powinien by¢ zabezpieczony stopka podporowa przed
przewroceniem sie. W tym celu nalezy pociagnac do siebie sworzen zabezpieczajacy,
nastepnie ztapa¢ za rekojes¢ stopke i pociagnac¢ do siebie. Obrocic stopke do pozycji
podparcia (obrét o 90°) i pusci¢ rekojesc.

, Vi
Sworzen podporowa
zabezpieczajacy

Rys. 6 Stopka podporowa ptuga.

Ostrzezenie! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

& zagrozenie dla operatora i 0s6b postronnych jak rowniez moze prowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny. Z szkody wynikte z nieprzestrzegania tych zasad
ponosi uzytkownik.
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3.5. Opis ryzyka szczqtkowego

Firma MANDAM sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowac ryzyko

wypadku. Istnieje ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowac nieszczesliwy wypadek.
Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy:

uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,

uzytkowaniu maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,

przebywania o0sob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,

niezachowania ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciggnikiem,
przebywania na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,

podczas obstugi oraz niestosowania sie do zalecen obstugi,

poruszaniu sie po drogach publicznych.

3.6.0cena ryzyka szczqtkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze

zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,

stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszyna takze kasku,
zabezpieczenie przed dostepem do maszyn oséb nieuprawnionych, a zwtaszcza
dzieci.

4 Ustawienia ptuga i ciagnika

Dobrany ciagnik do ptuga powinien charakteryzowac¢ sie parametrami opisanymi
w ponizszych punktach. Uktad hydrauliczny musi by¢ sprawny oraz dysponowac jedna para
ztaczy hydraulicznych wg normy ISO 7241-1 A, sterowanych za pomoca rozdzielacza
dwustronnego dziatania. Cisnienie w obydwu tylnych oponach powinno mie¢ taka sama

wartos¢ aby uniknaé tworzenia sie nieréwnych skib.

Rozstaw kot ciagnika

0-10 cm szerszy niz tyt

Zalecany wewnetrzny rozstaw kot (bez zastosowania
poszerzacza bruzd) powinien wynosic¢ 120 - 160 cm.

Rozstaw przednich kot powinien by¢ 0 - 10 cm szerszy niz
kot tylnych

120-160 cm
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UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obciazen na osie i nosnosci
A opon. Obciazenie przedniej osi nie moze by¢ nizsze niz 20%.

Obliczenia obciazen osi

Oznaczenia:

GC - masa wtasna ciagnika,

TP - obcigzenie osi przedniej pustego ciagnika,

TT - obciazenie osi tylnej pustego ciggnika,

GT - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z tytu,

GP ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z tytu,

a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia mocowanego z przodu, a Srodkiem osi,
b - rozstaw kot ciggnika,

c - odstep pomiedzy srodkiem osi tylnej, a srodkiem sworznia zaczepowego urzadzenia
tylnego,

d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny do sworzni zaczepowych ciagnika,

x - odlegtos¢ srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli producent nie podaje wprowadzi¢ 0,45).

Minimalne obcigzenie przodu w przypadku zaczepiania maszyny na tyt:

G le+d)=T,b+02-G b
GF‘mu—.= ﬂ_b

Rzeczywiste obciazenie osi przedniej:

G la+b)+T -b—G-(c+d)
b

lr F'.u|'=

Rzeczywisty ciezar catkowity:

G =G +G.+G;
Rzeczywiste obciazenie osi tylnej:

T:":ul ='G.u'_ 1I'-J=-_m|
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4.1. Przygotowanie ptuga

Ptug jest najczesciej dostarczany do sprzedazy w stanie gotowym do pracy.
Z uwagi na ograniczenia Srodkow transportowych jest rowniez mozliwe dostarczenie
w stanie czesciowo zdemontowanym. Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
stan techniczny ptuga, zwtaszcza stan czesci roboczych oraz potaczen srubowych.

4.2.Dobor belki zaczepowej

Aby uzyska¢ stabilng szerokos¢ pierwszej skiby,
teoretyczna linia przeciecia sie dolnych ciegiet uktadu
zawieszenia ciagnika powinna znajdowac sie w odlegtosci
wynoszacej 1/3 rozstawu osi ciggnika za przednia osia. Nie
zachowanie tego warunku moze powodowac ,ptywanie”
ptugu. Nalezy w tym przypadku zastosowac belke
zaczepowa o innej dtugosci.

prawidtowo

4.3.Sprzeganie ptuga z ciggnikiem

Dolne ciegna TUZ powinny znajdowac sie na rdéwnej wysokosci, w rozstawie
odpowiadajacym rozstawowi dolnych punktéw zawieszenia ptuga. W czasie podtaczania
ptuga do ciagnika maszyny powinny sta¢ na w twardym i rownym podtozu. Agregujac
maszyny ze soba nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:
» zawiesic belke zaczepowa na ciegnach dolnych TUZ i zabezpieczyc¢ przetyczkami.
e przetaczyc¢ uktad hydrauliczny ciagnika na regulacje pozycyjna,
e ostroznie cofnac i zawiesi¢ maszyne na belce, nastepnie zabezpieczy¢ sworzniami,
e podtaczy¢ gorny tacznik ciagnika (w czasie pracy ptuga punkt zaczepienia gornego
tacznika na ptugu powinien by¢ wyzej umieszczony niz punkt przytaczenia tego
tacznika na ciagniku),
e sprawdzi¢ podnoszenie, opuszczanie oraz dziatanie uktadu hydraulicznego ptuga.

Podtaczenie tacznika gérnego
e« Otwory owalne (podtuzne) pozwalaja lepiej kopiowa¢ wzdtuznie teren.
Wykorzystywa¢ w przypadku ptuga 5 - 4 skibowego w skrajnych wypadkach 3
skibowego.
» Staty otwor zapobiega unoszeniu sie ptuga na glebach ciezkich i zakamienionych.
Stosowac w ptugach 2 - 3 skibowych.

17



Rys. 7 Zastosowanie odpowiedniego potaczenia z tacznikiem gérnym ptuga.

4.4.Regulacja wysokosci belki zaczepowej

Uchwyt belki
zaczepowej

Belka zaczepowa ]
Sruby uchwytu

Rys. 8 Schemat regulacji wysokosci belki zaczepowej.
Belke zaczepowa mozna ustawi¢ na wysokosci 64,5 cm oraz 57 cm od podtoza w zaleznosci
od ciagnika wspétpracujacego z ptugiem. Aby zmienic¢ potozenie belki zaczepowej nalezy

w pierwszej kolejnosci zdjac¢ belke zaczepowa z uktadu zawieszenia ptuga. Nastepnie
przekreci¢ uchwyt belki zaczepowej na odpowiednie otwory.

18



4.5. Regulacja szerokosci orki

4.5.1 Ptug ORKAN i ORKAN RESOR

W celu zmiany szerokosci pracy ptugu ORKAN nalezy w pierwszej kolejnosci zmieni¢ kat
ustawienia korpusow wzgledem belki ramy. W tym celu:

e odkrecic¢ nakretki M20 i wyjac Srube z otworu,

e nastawi¢ korpus, aby sie pokrywaty odpowiednie otwory,

e przetozyc Srube przez otwor i dokreci¢ nakretki z momentem 468 Nm.
Dostepnych jest 5 szerokosci pracy: 30 cm, 35 cm, 40 cm, 45 cm, 50 cm.

Rys. 9 Otwory regulujace szeroko$¢ pracy maszyny.

Nastepnie skorygowac kat ustawienia belki ramy wzgledem uktadu zawieszenia, tak aby
ptozy korpusow byty ustawione rownolegle do kierunku jazdy. Dokonuje sie to zewnetrzna
Sruba tacznika pomiedzy gtowica, a belka ramy srubg sitownika pamieci. W tym celu:

» odkrecic¢ nakretke kontrujaca kluczem 46,

» nastepnie kluczem 46 ustawic¢ odpowiedni kat ramy,

e kontrowac nakretka.
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Sruba regulacji

Nakretka szerokosci orki
kontrujaca

Rys. 10 Regulacja szerokosci orki ptuga ORKAN.

4.5.2 Ptug ORKAN VARIO

Ptug ORKAN VARIO jest wyposazony w bezstopniowa regulacje szerokosci orki. Zmiana
szerokosci orki jest mozliwa dzieki zastosowaniu sitownika hydraulicznego. Szerokos¢ skiby
mozna regulowac¢ bezstopniowo w zakresie od 30 do 50 cm. Na ponizszym zdjeciu
oznaczono strzatka potozenie sitownika regulacji szerokosci orki oraz jego widok z gory.

Rys. 11 Regulacja szerokosci orki ptuga ORKAN VARIO.

Ustalenie optymalnej szerokosci orki ma szczegoélne znaczenie dla zmniejszenia oporow
roboczych maszyny oraz zminimalizowania stopnia zbrylenia ziemi po wykonaniu orki.
Szerokosc robocza korpusu nalezy korygowac w zaleznosci od warunkéw pogodowych,
uksztattowania terenu oraz mozliwosci ciagnika rolniczego. Powyzej oznaczono
potozenie sitownika w obrebie maszyny oraz kierunek ruchu. Wydtuzenie sitownika
powoduje zmniejszenie szerokosci orki, natomiast maksymalne ztozenie sitownika
odpowiada maksymalnej szerokosci orki.
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4.6. Regulacja pierwszej skiby

4K

Szerokos¢ pierwszej skiby powinna odpowiadac szerokosci
pozostatych skib, ale nalezy takze brac¢ pod uwage:

* kompensacje wypadkowa sity oporéw pracy ptuga,

eprzy szerokich oponach ciggnika szerokos¢ pierwszej
skiby powinna zosta¢ zmniejszona aby zapewnic
prawidtowe dopasowanie do przednich skib,

eptug wyposazony W poszerzacz bruzdy, szerokos¢
pierwszej skiby nalezy zmniejszy¢ o 13 cm w stosunku do
szerokosci pozostatych skib.

Sruba regulacji
pierwszej skiby

Po zmianie szerokosci pierwszej skiby moze byc konieczna korekta szerokosci orki.

4.7. Poziomowanie

Ptug wzdtuznie poziomuje sie za pomoca tacznika gornego. Rama ptuga powinna
znajdowac sie zawsze w potozeniu rownolegtym do ziemi. Sworzen tacznika gérnego
powinien znajdowac sie posrodku otworu podtuznego.

Poprzecznie ptug reguluje sie za pomoca srub z rekojesciami. Osobno wykonuje sie dla
regulacji dla strony lewej i prawej. Patrzac od tytu ptuga grzadziele ptuga powinny byc¢
ustawione prostopadle do podtoza. Wraz ze zmiang gtebokosci pracy nalezy wykonac
korekte poziomowania poprzecznego.
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Sruby poziomowania |z
poprzecznego

Rys. 12 Sruby stuzace do poziomowania poprzecznego ptuga.

4.8.Regulacja gtebokosci pracy.

Mocujac tacznik goérny do otwordéw podtuznych
konieczne jest ustawienie gtebokosci za pomoca

Korba regulacji n . vienie ( | moc
regulacji hydraulicznej ciagnika (sitowej/pozycyjnej).

kota

Ustawienie gtebokosci pracy ptuga na kole kopiujacym
odbywa sie za pomoca korby sruby. Ustawienie jest
takie same dla strony lewej i prawej. Odbojniki (Sruby
z nakretka kontrujaca) pozwalaja na zmiane kata
ramienia kota w stosunku do podtoza. Umozliwia to
zmiane rozktadu sit dziatajacych na koto poruszajace
sie w trudnym terenie. Zmiana kata ramienia kota
pociaga za sobg takze zmiane gtebokosci pracy.
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4.9.Kroj tarczowy

1/3D

Sruba regulacii
gtebokosci pracy

Prawidtowo ustawiony kroj tarczowy powinien
pracowac:

 maksymalnie na potowie gtebokosci pracy
korpusu,

e wodlegtosci 1 - 3 cm od ptozy,

e maksymalnie na 1/3 swojej srednicy,

e w odlegtosci minimalnej 5 cm przed
krawedzia piersi odktadnicy i lemiesza,

e nie kolidujac z kotem kopiujacym.

Wszystkie kroje tarczowe powinny byc
ustawione jednakowo.

W celu zmiany gtebokosci pracy kroju
tarczowego nalezy:

e podeprze¢ ramie kroju, aby nie
opadto,

e poluzowac srube regulacji gtebokosci
pracy,

e obrocic ramie na zebatce do
pozadanego ustawienia,

e dokrecic srube.

Odlegtosc od ptozy ustawia sie:
e zluzowujac Srube Ai B,

Sruba A SrubaB ¢ obracajac w osi $ruby A na otworze

podtuznym sruby B do pozadanego
ustawienia,
e dokrecajac Sruby Ai B.
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4.10.Listwa zgarniajqca

Listwa zgarniajaca jest przykrecona do wspornika,
ktory jest zamontowany na odktadnicy. Wspornik
posiada dwa otwory (A) - do ptytkiej i do gtebokiej
orki. W wsporniku znajduja sie dwa podtuzne
otwory do ustawienia w zaleznosci od warunkow.
Przednia krawedz listwy optymalnie ustawionej
powinna znajdowac sie przy odktadnicy, tylna
wyregulowana w zaleznosci od gtebokosci orki.

Sruba

Y
—

\
\

Sruba Scinana

Stupica przedptuzka

Rys. 13 Budowa przedptuzka.

Komplet przedptuzkow sktada sie z wspornika przykreconego do uchwytu korpusu.
Wspornik podtrzymuje stupice przedptuzka do ktorej sa przykrecone elementy robocze -
lemiesz i odktadnica. Gtebokos¢ pracy przedptuzka ustala sie na otworach wspornika
przekrecajac $ruby mocujace stupice. Dolna Sruba zabezpieczajaca elementy przed
przeciazeniem posiada podtoczenie (rowek na obwodzie) umozliwiajace sciecie Sruby.
Sruba $cinajaca powinna zawsze byé¢ zatozona wg rys. powyzej. Odlegto$¢ lemiesza od
dtuta jest ustawiana w dwoch pozycjach 0 mm i 70 mm. Ustawia sie to obracajac
wspornika przedptuzkow o 180°.
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Sruby mocowania
wspornika przedptuzka |3

70 mm

he ]
fu: u:
0. 0. g

Sruby mocowania stupicy
przedptuzka a

Rys. 14 Schemat mocowania przedptuzka.

4.12.Przedptuzek ORKAN RESOR

Rys. 15 Budowa przedptuzka.

Komplet przedptuzkéow sktada sie z wspornika przykreconego do uchwytu korpusu.
Wspornik podtrzymuje stupice przedptuzka do ktérej sa przykrecone elementy robocze -
lemiesz i odktadnica. Gtebokos¢ pracy przedptuzka ustala sie na otworach wspornika
przekrecajac $ruby mocujace stupice. Dolna Sruba zabezpieczajaca elementy przed
przeciazeniem posiada podtoczenie (rowek na obwodzie) umozliwiajace sciecie Sruby.
Sruba $cinajaca powinna zawsze by¢ zatozona wg rys. powyzej.
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4.13.Montaz, demontaz ostatniej pary korpusow

Sruba regulacji
dlugosci resoru

Ptugi oznaczone symbolem 3+; 4+ posiadaja
mozliwosc¢ dokrecenia belki wraz z parg korpuséow.
Przed rozpoczeciem montazu/demontazu nalezy
ptug stabilnie ustawi¢ na rownym/ twardym
podtozu. Do pracy nalezy wykorzystac srodek
umozliwiajacy podniesienie i transport. Masa
kompletnego zespotu waha sie od 210 - 265 kg w
zaleznosci od wyposazenia. Przed rozpoczeciem
przykrecania nalezy zdjac¢ plastikowa zaslepke.
Belki skrecane ze sobg za pomoca szesciu Srub
M20x65. W komplecie powinny sie znalez¢ Nakretki
M20 oraz podktadki sprezynujace Z 20,5.

4.14.

W maszynach ORKAN RESOR
dostepne jest zabezpieczenie
resorowe, ktore w poréwnaniu do
maszyn ORKAN i ORKAN VARIO
pozwala na samoczynne
podniesienie sie korpusu w
momencie trafienia na przeszkode,
a nastepnie jego samoczynny
powrét do potozenia roboczego.
Maszyny ORKAN RESOR wyposazone
sq W resor 7 piorowy.

Dtugosc sprezyny, ktora powinna
zostac zmierzona miedzy
sworzniami powinna wynosic ok.
700 mm. Zmiane dtugosci mozna
dokonac przy uzyciu sruby
przedstawionej na rysunku obok.

UWAGA! Zmiana dtugosci resora nie powoduje zmiany sity wyzwalania,
A osiggna¢ to mozemy jedynie poprzez dotozenie lub zdjecie piér resora.
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5 Obstuga ptuga ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR

Obstuga codzienna

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy ptug nalezy oczysci¢ z ziemi i resztek roslinnych.
Przeprowadzi¢ przeglad potaczen srubowych i sworzniowych oraz stan elementow
roboczych i innych czesci. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy
dokona¢ wymiany. Wszystkie poluzowane potaczenia Srubowe nalezy dokreci¢, a
uszkodzone przetyczki i zawleczki wymienic¢. Przed rozpoczeciem prac oraz po kazdym
myciu woda nalezy nasmarowac punkty (rozdziat 5.1). Nigdy nie kierowad strumienia
cieczy na tozyska.

Obstuga Posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy ptug nalezy oczyscic¢, uzupetnic¢ uszkodzenia powtoki
lakierniczej, a obdarte powierzchnie robocze korpusow nalezy doktadnie oczyscic¢ i
zakonserwowac¢. Ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne smarowanie. W przerwie
eksploatacyjnej zaleca sie przechowywac maszyne pod zadaszeniem. Jezeli nie ma jednak
takiej mozliwosci, nalezy co pewien czas skontrolowac stan zabezpieczenia i w razie
potrzeby uzupetni¢ smar zmywany przez deszcz.

5.1. Smarowanie

. Kazdorazowo po zakonczeniu pracy ptug nalezy oczyscic z ziemi, po czym
przeprowadzic¢ przeglad czesci i zespotow.
. Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie S$ruby,

a nastepnie okresowo sprawdzic¢ ich dokrecenie. Nie stosowanie sie do tego powoduje
pogtebianie sie luzéw i w wyniku tego powoduje szkody maszyny.

. Przy wymianie zuzytych elementow stosowac klej do gwintow, oryginalne Sruby
i nakretki.
. Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.

UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny.

Trwatosc i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywac smarow mineralnych. Przed wcisnieciem lub natozeniem
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic.

Przed rozpoczeciem smarowniczki nalezy dobrze oczyscic¢. Punkty powinny by¢ smarowane
w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania:

e 0S$ obrotu ptuga (2 szt.) - 10 h,

e sworznie sitownika (2 szt.) - 10 h,

» sworzen tacznika przy gtowicy (1 szt.) - 10 h,

e sworzen tacznika przy belce ramy (1 szt.) - 50 h lub co 1 tydzien,

e 05 obrotu kota kopiujacego (obrot w zaleznosci od trony pracy) (1 szt.) - 10 h,

e tozyska kroju tarczowego.
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Smarowac¢ wszystkie punkty smarowania, az do wypetnienia smarem tozysk lub
powierzchni ciernych. Usuna¢ wszelkie resztki smaru. Nadmierna ilos¢ smaru powoduje
oblepianie sie kurzem i czastkami gleby.

Rys. 13 Punkty smarownicze ptuga ORKAN.

5.2. Elementy zuzyte

Czesci robocze skrawajace (dtuto, lemiesz, piers odktadnicy) nalezy uzytkowac
maksymalnie do momentu zréwnania sie czesci skrawajacej z elementem podtrzymujacym
(butem stupicy). W praktyce elementy te nalezy wymienia¢ odpowiednio wczesnie ze
wzgledu na jakos¢ wykonywanej pracy. Czesci robocze Scierajace sie (odktadnica, listwa
doktadajaca, ptoza) nalezy uzytkowac az ich grubosc¢ wyniesie 5 mm.

Dtuta sa obracalne. W momencie zuzycia sie
jednej strony odkreca sie Sruby i odwraca sie
dtuto o 180°.

Ptozy zuzyte do 5 mm na koncach mozna obrocic
aby przedtuzy¢ ich okres uzytkowania. W tym celu
odkrecone ptozy odwrocic o 180°. Nastepnie ptozy
z lewych korpuséw ptuznych przetozy¢ na prawe,
a z prawych na lewe wg rys.
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UWAGA! Zabrania sie pracy na uszkodzonej maszynie spowodowanej
dowolnym zdarzeniem, w ktorego nastepstwie doszto do pekniecia, lub
deformacji ramy, watu lub innego zespotu maszyny!

5.3. Moment dokrecania srub

Sruby oraz nakretki powinny byé¢ dokrecane w maszynie z odpowiednim momentem w
zaleznosci od klasy wytrzymatosci sruby oraz jej wymiaru i skoku gwintu. Odpowiednie
wartosci momentu ich dokrecania zostaty przedstawione w tabeli 2.

Tabela 2. Wartosci momentu dokrecania srub i nakretek.

Momenty dokrecania srub i nakrgtek [Nm)
Klasa wytrzymatosci sruby
Skok gwintu 8.8 10.9 12,9
M4 0,7 3,2 4,5 5,2
M5 0,8 6 8,4 10
M6 1,0 11 15 17
1,3 27 34 40
ma :
1,0 21 30 35
15 46 65 76
M10 1,3 41 75 67
1,0 36 50 59
M12 1,8 79 111 129
1,3 65 91 107
2,0 124 174 203
s 15 104 143 167
. M16 2,0 170 237 277
£ 1,5 139 196 228
==
= M18 2,0 258 363 422
15 180 254 296
2,5 332 469 546
M20 1,5 229 322 375
M22 2,5 415 584 682
15 282 397 463
M24 3,0 576 809 942
2,0 430 603 706
M27 3,0 740 1050 1250
2,0 552 783 933
3,5 1000 1450 1700
M30 -
2,0 745 1080 1270
4,0 1290 1790 2020
Mise 2,0 960 1340 1500
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5.4. Zabezpieczenie srubowe

Po natrafieniu korpusu na przeszkode zostaje sSciete
zabezpieczenie Srubowe. Po podniesieniu ptuga w
celu wymiany Sruby korpus nie powroci samoistnie
do potozenia pierwotnego. Nalezy go obrocic
i odpowiednio ustawi¢. Moment dokrecania S$rub
zrywanych powinien oscylowa¢ w zakresie 70 - 79
Nm.

5.5. Koto kopiujqgce

Regularnie kontrolowac cisnienie w kole. W przypadku znaczniejszego ubytku
powietrza nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworku powietrza. W nastepnej kolejnosci oddac
koto do wyspecjalizowanego warsztatu w celu zlokalizowania i naprawy uszkodzenia.
Uszkodzone znacznie opony (w szczegolnosci uszkodzenia profilu) nalezy niezwtocznie
wymienic.

Ustawienie luzu osiowego tozysk.
Kontrola i regulacja powinna odbywac sie, co 2 lata. Zaleca sie aby operacje te wykonat
wyspecjalizowany warsztat. Zalecany luz wynosi 0,12 - 0,15 mm. Procedura:

e Demontaz ostony piasty i zawleczki sprezystej zabezpieczajacej nakretke
koronkowa.

e Jednoczesnie obracajac piaste nacisnij i dokre¢ nakretke koronkowa,

e Dokrecanie skonczy¢ w chwili, gdy przy energicznym pchniecie reka spowoduje nie
wiecej niz pot obrotu piasty.

e (Czesciowo poluzowac nakretke do momentu swobodnego obrotu piasty i
powtorzy¢ dokrecanie.

e Po powtarzalnym blokowaniu krecenia poluzowac nakretke max. o 30°, az
znajdziemy najblizsza mozliwosc zabezpieczenia nakretki zawleczka. Potozenie
zaznaczyc kreska.

e 0d zaznaczonej pozycji odkrecic¢ nakretke o pot obrotu i delikatnym stuknieciem w
piaste dociskajac piaste do nakretki do oporu.

» Nakretke dokrecic¢ do potozenia oznaczonego kreska.

e Zamontowac ostone piasty.

A UWAGA! Podczas prac obstugowych ptug powinien stabilnie spoczywa¢ na
podtozu i by¢ zabezpieczony przed przewréceniem sie.

5.6. Uktad hydrauliczny

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci. Nalezy
pamieta¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztaczach. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych nalezy ztacze dokreci¢. Jesli nie spowoduje to usuniecie
usterki trzeba element lub przewod wymieni¢ na nowy. Uszkodzenia mechaniczne takze
wymagajg wymiany podzespotu. Zaleca sie wymiane przewodow hydraulicznych co 5 lat.
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W momencie pojawienia sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego nalezy
sprawdzi¢ charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy
skontrolowa¢ miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie
zwilzeniem ttoczyska ,filmem olejowym” sa dopuszczalne (uszkodzony pierscien
zgarniajacy). W przypadku silniejszego ,,pocenia sie” lub pojawienia kropel nalezy

wytaczy¢ agregat na czas usuniecia usterki

(uszkodzone uszczelnienie).
Uktad hydrauliczny sterujacy obrotem jest
wyposazony w  dtawik kontrolujacy predkosc¢

obrotu w zaleznosci od wydajnosci uktadu
hydraulicznego ciagnika. Podczas pierwszego
uruchomienia dtawik powinien by¢ skrecony do
stopnia  prawie  uniemozliwiajacego  obrot.
Nastepnie stopniowo odkrecac do momentu

03

O

uzyskania satysfakcjonujacej predkosci obrotu.
Zawor sterujacy jest ustawiony fabrycznie do
prawidtowego obrotu. Nie nalezy ingerowac
w ustawienia zaworu, ani go rozmontowywac.
W przypadku nieprawidtowosci w dziataniu prosze

kontaktowac sie z serwisem.

W przypadku kilkukrotnego demontazu elementéw sktadowych maszyny, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole i dokona¢ ewentualnej wymiany elementow tacznych takich
jak sruby, podktadki czy nakretki, ktorych nadmierne zuzycie moze doprowadzi¢ do
niekontrolowanego poluzowania taczonych elementéw, a w nastepstwie ich
uszkodzenia.

W przypadku pracy na ekstremalnie zuzytych narzedziach roboczych, taka
praca moze powodowa¢ np. uszkodzenie innych zespotow maszyny. Narzedzia
powinny by¢ wymieniane, gdy ich zuzycie przekroczy dopuszczalne w instrukcji
wartosci. W przypadku nie stosowania sie do zalecen, moze dojs¢ do uszkodzen, za
ktére producent NIE ODPOWIADA!

6 Przechowywanie Ptuga ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR

Ptug powinno sie przechowywac pod zadaszeniem. W przypadku braku miejsca
zadaszonego, dopuszcza sie przechowywanie maszyny na zewnatrz. Ptug powinien by¢
przechowywany w miejscu nie stwarzajacym zagrozenia dla oséb i otoczenia.
W przypadku dtugotrwatego przechowywania maszyny na zewnatrz, nalezy powtarzac
konserwacje elementow roboczych w momencie sptukania warstwy konserwujacej.
Maszyna po odtaczeniu od ciggnika powinna wspierac sie na twardym rownym podtozu,
zachowujac trwatg rownowage. Wszystkie zespoty robocze powinny spoczywaé na
podtozu. Ptug nalezy opuszczac¢ tagodnie by nie naraza¢ na uderzenia elementéw
roboczych o twarde podtoze. Po opuszczeniu maszyny nalezy roztaczyc uktad zawieszenia
i odjechac ciagnikiem.

Maszyne nalezy przechowywaé pewnie wspartag na twardym podtozu w
A sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi badz zwierzat
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7 Demontaz i kasacja

Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatos¢ przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja ram) pogarszajacych jakos¢
pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w dalszej eksploatacji nalezy
przeprowadzi¢ kasacje maszyny. Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby
uprzednio zaznajomione z jej budowa. Czynnosci te nalezy wykona¢ po ustawieniu
maszyny na réownym i twardym podtozu. Zdemontowany czesci metalowe nalezy
ztomowac, a czesci z tworzyw sztucznych przekaza¢ do zaktadu zajmujacego sie
utylizacja. Olej nalezy zla¢ do szczelnego pojemnika i oddac¢ do zaktadu zajmujacego sie
utylizacja.

UWAGA Podczas demontazu maszyny nalezy zachowac¢ wszelkie srodki

ostroznosci stosujgc sprawne narzedzia i srodki ochrony osobistej.

Zdemontowane czesci nalezy kasowac zgodnie z wymaganiami ochrony
srodowiska.

8 Charakterystyka techniczna

Tabela 3. Dane techniczne ptuga ORKAN i ORKAN VARIO

Szer. Belk Przeswit Odlg gdtosc Liczba |Min. Zap. M
robocza | ~¢ @ ramy pod rama miedzy korpusow| moc asa
Typ korpusami y
cm mm cm cm szt. KM kg
ORKAN 3+ | 90 -150 3 90 850
120x120x8
ORKAN 3+1 120 - 200 8 102 4 110 1040
ORKAN 4+ |120 - 200 4 110 1060
140x140x10
ORKAN 4+1 | 150 - 250 5 130 1300
ORKAN 3+
vario | 29130 490x120x8 3 %0 | 1470
ORKAN 3+1
VARIO 120 - 200 82 102 4 110 1670
ORKAN 4+
vaRIO | 1207200 4 405 140x10 4 110 1 1770
ORKAN 4+1
VARIO 150 - 250 5 130 1968
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Tabela 4. Dane techniczne ptuga ORKAN RESOR

Szer. Belk Przeswit Odlg gdtosc Liczba |Min. Zap. M
robocza | —c afamy pod rama miedzy korpuséw| mocy asa
Typ korpusami
cm mm cm cm szt. KM kg
ORKAN 3+ R | 90 -150 3 90 1270
120x120x8
ORKAN 3+1 R 120 - 200 82 102 4 110 1520
ORKAN 4+ R 1120 - 200 4 110 2070
140x140x10
ORKAN 4+1 R | 150 - 250 5 130 2272

9 Czesci zamienne ptuga ORKAN, ORKAN VARIO, ORKAN RESOR

Aby wyszukaé, wyceni¢ i zamdwic oryginalne czesci zamienne do maszyn MANDAM,
zapraszamy nha nasza strone internetowa pod adresem: www.mandam.com.pl , do zaktadki
[13 s } ]
czesci”.

Na stronie tej udostepniamy katalogi i karty czesci zamiennych w formacie PDF,
zawierajace aktualne schematy czesci dla kazdej z maszyn, wraz z ich numerami oraz
cenami.

Zamowienia czesci, badz zapytania ich dotyczace, mozna sktadac¢ bezposrednio z tej
strony (zaktadka: “kontakt/zamowienie”), lub e-mailem na adres :
czesci@mandam.com.pl

Zamowienie powinno zawiera¢ numery czesci i ich ilosci, oraz dane
zamawiajacego/ptatnika wraz z telefonem kontaktowym.

Czesci wysytamy bezposrednio pod podany adres, a ptatnos¢ nastepuje przy odbiorze.

W razie niejasnosci prosimy o kontakt z dziatem czesci zamiennych firmy Mandam pod
telefonami : 32-232-2660 wewn. 39 lub 45, badZz pod numerem komoérkowym 668-66-22-
89.

Oryginalne czesci zamienne MANDAM sa rowniez dostepne u wszystkich autoryzowanych
dystrybutorow maszyn MANDAM.
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