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4 A

BRONA TALERZOWA GAL
typ/model: ...
rok produkcyi: ...
nr fabryczny: ...................L

\

do ktdrej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spelnia wymagania:
Rozporzadzenia MG z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
1 Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.
Osoby odpowiedzialne za dokumentacje techniczng maszyny: Jarostaw Kudlek, tukasz
Jakus
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Do oceny zgodnos$ci wykorzystano rOwniez nastepujace normy:
PN-EN ISO 13857:2010,
PN-EN ISO 4254-1:2009,
PN-EN ISO 12100-1:2005/A1:2009

PN-EN ISO 12100-2:2005/A1:2009
PN-EN 982+A1:2008

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci WE traci swoja wazZnosS¢,
jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.
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ychliczho-Organizacyjnych
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N

Gliwice 29.12.2009 e
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko
i podpis osoby upowaznionej
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1. Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy Panstwu nabycia brony talerzowej GAL.
Niniejsza instrukcja podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas
pracy z brona talerzowa, dane techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia,
ktorych znajomos¢ i stosowanie jest warunkiem prawidtowej pracy. Instrukcje nalezy
zachowac do przysztego uzytku. W przypadku niezrozumienia jakichkolwiek zapisow
niniejszej instrukcji obstugi prosimy o zwrdcenie sie do producenta.
Wskazdwki, ktore sa wazne ze wzgledow bezpieczenstwa, oznaczone sg znakiem:

AN

Maszyna posiada tabliczke znamionowa umieszczong na ramie gtownej. Tabliczka
zawiera podstawowe dane stuzace do identyfikacji maszyny:

Typ Numer

Waga Rok prod.

Gwarancja na brone talerzowa wazna jest przez 24 miesigce od daty jej sprzedazy.

Karta gwarancyjna znajduje sie na ostatniej stronie niniejszej instrukcji.
Karta gwarancyjna jest integralng czescia maszyny.

Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zapasowych prosimy o podawanie
numeru seryjnego.
Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalezc¢:

» na stronie internetowej: http://mandam.com.pl/parts/

e pod numerem telefonu: +48 668 662 289

e E-mail: czesci@mandam.com.pl

Identyfikacja maszyn

Dane identyfikacyjne brony talerzowej znajduja sie na tabliczkach znamionowych
umieszczonych na ramie nosnej. Na tabliczce znamionowej znajduja sie podstawowe
informacje o producencie i maszynie oraz znak CE.


mailto:%22czesci@mandam.com.pl%22
http://mandam.com.pl/parts/

1.1 ZNAKI BEZPIECZENSTWA

Zapamietaj! W czasie uzytkowania brony talerzowej szczegélng ostroznosc
A nalezy zachowa¢ w miejscach oznaczonych specjalnym znakami
informacyjno - ostrzegawczymi (z6tte nalepki).

Ponizej wyszczegolniono znaki i napisy umieszczone na maszynie. Znaki i napisy

bezpieczenstwa powinny byc¢ chronione przed zgubieniem i utratg czytelnosci. Znaki
i napisy zgubione i nieczytelne powinny by¢ zastapione nowymi.

Tabela 1. Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Przeczytac instrukcje

obstugi przed Rama w poblizu mocowania
rozpoczeciem tacznika gornego
uzytkowania.

E

Zmiazdzenie palcéw stopy Rama w poblizu mocowania
lub stopy. tacznika gornego

Nie zajmowacé miejsca w

poblizu ciegiet podnosnika Rama w poblizu mocowania
podczas sterowania tacznika gornego
podnosnikiem.




Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku Miejsce umieszczenia na
bezpieczerstwa maszynie

Nie siega¢ w obszar
zgniatania, jesli elementy
moga sie ruszac

Rama srodkowa w poblizu ram
bocznych

Strumien cieczy pod
cisSnieniem - uszkodzenie Sitowniki
ciata

Gorna czes¢ dyszla (sworzen

tacznika gornego)
/\ Tylna czes¢ ramy:
Miejsce zaczepu pasami . rama sztywna (w poblizu
transportowymi regulacji gtebokosci walca)
- rama sktadana (w poblizu

sworznia sitownika na
ramie Srodkowej)

2. Przeznaczenie brony talerzowej GAL

Brona talerzowa jest przeznaczona do uprawy pozniwnej (z rozdrobniong stoma)
i przedsiewnej zaréwno w technologii orkowej i bezorkowej. Agregat mozna takze
wykorzysta¢ do mieszania z glebg poplondéw lub upraw nieuzytkow porosnietych
wysokimi samosiewami.

Elementami roboczymi sa talerze zebate o Srednicy 560 mm w dwoch
przesunietych rzedach osadzone na tozyskach bezobstugowych. Wyposazenie kazdego



talerza we wtasne tozyskowanie pozwala na optymalne nachylenie talerza do kierunku
jazdy i podtoza. Pozwala to na doktadne podciecie rzyska, rGwnomierne wymieszanie
i rozdrobnienie resztek pozniwnych. Efektem czego zostaje przerwane parowanie gleby,
resztki roslinne ulegaja szybszemu rozktadowi i nastepuje zmniejszenia nasilenia
zwiazkow fenolowych negatywnie wptywajacych na rozwdj roslin nastepczych. Uzebienie
talerzy wspomaga zagtebianie sie. Wat usytuowany z tytu maszyny zageszcza glebe
powodujac szybsze wschody chwastéw i samosiewow. Wykorzystanie brony talerzowej
przed siewem zapewnia doktadne wymieszanie nawozow z gleba, wyrownanie
powierzchni oraz odpowiednia strukture gleby.

Brony talerzowe GAL moga by¢ wyposazone w wozki transportowe w celu
utatwienia transportu ciggnikami. Dodatkowo GAL moze by¢ wyposazony w sprzeg do
siewnika tzw. hydropack.

Agregaty GAL-K sa wyposazone w wtasny uktad jezdny z hamowana osia.
Wykorzystywany do tego celu jest uktad pneumatyczny.

UWAGA! Brona talerzowa jest przeznaczona wytacznie do pracy
A w rolnictwie. Uzytkowanie jej do innych celéow bedzie rozumiane jako
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem i skutkowa¢ bedzie utrata
gwarancji. Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi
réwniez bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

UWAGA! Za szkody wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej
z przeznaczeniem producent nie odpowiada.

3. Ogolne zasady bezpieczenstwa

3.1 Ogélne zasady bezpieczenstwa
Brona talerzowa moze by¢ uruchamiana, uzytkowana i naprawiana wytacznie przez
osoby zapoznane z jej dziataniem i ciagnika wspotpracujacego oraz z zasadami
postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi brony talerzowej.
Za samowolne zmiany w konstrukcji brony producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
W okresie gwarancji nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci produkcji ,,MANDAM”.
Brona talerzowa powinna by¢ obstugiwana z zachowaniem wszelkich $rodkow
ostroznosci, a w szczegolnosci:
przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ brone talerzowa i ciagnik, czy ich stan
gwarantuje bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,
zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,
podczas pracy obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic roboczych,
nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi oraz wymiaréw
transportowych,
nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,
nie wolno podchodzi¢ do brony talerzowej w czasie jego podnoszenia
i opuszczania,
nie wolno przebywac pomiedzy ciagnikiem a brong talerzowa podczas pracy



silnika,

ruszanie brong talerzowa, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj powoli
i tagodnie bez gwattownych szarpnie¢, zwracajac uwage, aby w poblizu nie
znajdowaty sie osoby postronne,

nie wolno cofa¢ ciagnikiem ani dokonywac nawrotow przy maszynie opuszczonej
w potozenie robocze,

nie wolno stosowac hamulcow niezaleznych ciggnika podczas wykonywania
nawrotow,

podczas pracy i transportu nie wolno stawac¢ na maszynie i dodatkowo ja
obciagzac,

podczas nawrotow nalezy zachowal szczegdlng ostroznos¢ jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

nie wolno pracowac brong talerzowa na pochyleniach wiekszych niz 12°,
jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie elementow roboczych,
wykonuj tylko przy wytaczonym silniku i opuszczonym i roztozonym agregacie,
podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac do wewnatrz maszyny lub pod
nig bez odpowiedniego zabezpieczenia moze dojs¢ do urazéw gtowy - nalezy
w takim wypadku uzywac kask.

w czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

brona o szerokosci roboczej wiekszej niz 3,00 m jest wyposazona w blokade
mechaniczna, ktora blokuje skrzydta przed niekontrolowanym otwarciem podczas
postoju i w czasie transportu drogowego,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze
spowodowac osuniecie sie.

maszyny nalezy przechowywaé w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat.

3.2 Sprzeganie i rozprzeganie z ciagnikiem

- Laczenie maszyny z ciagnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac
0 zabezpieczeniu sworzniami i o0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia
przetyczkami.
Podczas sprzegania ciagnika z brong talerzowa zabrania sie przebywania osob
w tym czasie pomiedzy maszyna, a ciagnikiem.
Ciagnik wspotpracujacy z brona talerzowa musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie
agregowania brony z ciagnikiem o wadliwej instalacji pneumatycznej (jezeli
maszyna posiada o$ hamowana) i hydraulicznej.
Nalezy pamietac aby, byty zachowane: rownowaga ciagnika z zawieszonym
agregatem, jego sterownosc i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie
moze spas¢ ponizej 20% catkowitego obciazenia osi ciagnika - komplet
obciaznikéw przednich.
W potozeniu spoczynkowym, maszyna odtaczona od ciagnika powinna zachowywac
trwatg rownowage.
Stopke podporowa nalez oprzec¢ na stabilnym podtozu. Zabrania sie stosowanie
podktadek pod stopke mogace spowodowac niestabilnosc oparcia.



3.3 Ogumienie
Cisnienie w oponach nie moze przekracza¢ zalecanego przez producenta oraz
zabrania sie transportowania maszyny na cisnieniu zbyt niskim, co moze na
duzych nierownosciach i przy zbyt szybkiej jezdzie moze spowodowac
uszkodzenie maszyny oraz wypadek.
Uszkodzone znacznie opony (w szczegolnosci uszkodzenie profilu) nalezy
niezwtocznie wymienid.
Podczas wymiany ogumienia nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem.
Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez osoby
w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny byc¢ wykonane przy
pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.
Przy kazdorazowym zamontowaniu kot nalezy po 50km sprawdzi¢ dokrecenie
nakretek.

3.4 Uktad hydrauliczny i pneumatyczny

Instalacja hydrauliczna i pneumatyczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem (instalacje
pneumatyczne jest wyposazony GAL-K). Nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznosci,
a w szczegolnosci:

nie nalezy podtaczac i roztaczaé przewodow hydraulicznych gdy uktad hydrauliczny

ciagnika jest podcisnieniem (hydraulika nastawiona na neutralny),

regularnie  kontrolowa¢ stan potaczen oraz przewodow hydraulicznych

i pneumatycznych.

na czas usuniecia awarii hydraulicznej lub pneumatycznej agregat nalezy wytaczy¢

z eksploatacji.

3.5 Transport po drogach publicznych
Do transportu boczne sekcje brony talerzowej GAL 4,00 H, GAL 5,00 H, GAL 6,00 H oraz
GAL-K nalezy ztozy¢ do potozenia transportowego za pomoca uktadu hydraulicznego.
Przed ztozeniem nalezy maszyne podnies¢ do stopnia w jakim boczne sekcje podczas
sktadania nie beda kolidowac z podtozem.
Brona talerzowa powinna by¢ zabezpieczona przed roztozeniem blokadg mechaniczna.
Brony talerzowe GAL-K i GAL wyposazone w wozek nalezy opusci¢ kota do stopnia
w ktorym boczne sekcje podczas sktadania nie beda kolidowac z podtozem.
Podczas transportu przeswit pod maszyna powinien wynosi¢ co najmniej 30 cm
W czasie transportu agregatu po drogach publicznych nalezy obowigzkowo stosowac
urzadzenia Swietlne, tablice wyrdzniajaca i boczne swiatta odblaskowe.

Nie wolno przekraczac predkosci jazdy w czasie transportu, ktora wynosi:

- na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 20 km/h,

- nadrogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

- na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

Po ztozeniu maszyny, waty zsunac do siebie i zabezpieczy¢ sworzniami w drabinkach
w celu uzyskania mniejszej szerokosci transportowej.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkow na niej panujacych,
tak, aby brona talerzowa nie podskakiwata na uktadzie zawieszenia ciagnika i nie



wystepowaty nadmierne obcigzenia ramy maszyny i uktadu zawieszenia ciggnika.

Nalezy zachowac szczego6lng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach. Dopuszczalna szeroko$¢ maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych
wynosi 3,0 m.

Zabrania sie transportu agregatu w ktérym nachylenie zbocza poprzecznie do agregatu
przekracza 7°.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzaé

A zagrozenia dla operatora i os6b postronnych jak rowniez moze prowadzic¢
do uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzeganie tych zasad
ponosi uzytkownik.

3.6 Opis ryzyka szczatkowego
Firma Mandam sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowac ryzyko
wypadku. Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowal nieszczesliwy
wypadek. Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:
- uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji,
uzytkowania maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
przebywania osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,
niezachowania ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciagnikiem,
przebywaniu na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,
podczas obstugi oraz nie stosowania sie do zalecen obstugi,
poruszaniu sie po drogach publicznych.

3.7. Ocena ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze
zalecenia:

rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

uwazne czytanie instrukcji obstugi,

zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy

silnika ciagnika,

wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,

stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszyna takze kasku,

zabezpieczenie przed dostepem do maszyn oséb nieuprawnionych, a zwtaszcza

dzieci.



4. Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

4.1 Przygotowanie brony talerzowej

Brona talerzowa jest najczesciej dostarczana do sprzedazy w stanie gotowym do
pracy. Z uwagi na ograniczenia s$rodkow transportowych jest rowniez mozliwe
dostarczenie jej w stanie czesciowo zdemontowanym - najczesciej polega to na
odtaczeniu watu.

W przypadku pierwszego przygotowania agregatu do pracy nalezy zmontowac jego
podzespoty (wat). W tym celu nalezy ustawic¢ brone talerzowa na ptaskim utwardzonym
podtozu, w miejscu umozliwiajacym manewr watu. Do przewozu watu nalezy uzyc
urzadzenia dzwigowego o udzwigu co najmniej 500 kg w (700 kg przypadku watu
gumowego) ze wzgledu na stateczno$¢ podczas transportu. Ustawi¢ ramiona
w uchwytach brony i sSrubami potaczyc¢ ramiona z obejma watu (rys 1).

Rys. 1 Potaczenie ramion z obejma watu: 1-wat rurowy; 2-ramiona; 3-obejma watu.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny brony talerzowej,
zwtaszcza stan czesci roboczych oraz potaczen srubowych.

UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obciazen na osie
i nosnosci opon. Obcigzenie przedniej osi nie moze by¢ nizsze niz 20%.
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Rys. 2 Schemat oznaczen obcigzen ciagnika.

Obliczenia obcigzen osi

Oznaczenia:

G¢ - masa wtasna ciagnika,

Te- obcigzenie osi przednie pustego ciagnika,

Tt - obcigzenie osi tylnej pustego ciagnika,

Gp - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z tyty,

Gt - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z przodu,

a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia mocowane go z przodu, a srodkiem
osi,

b - rozstaw kot ciagnika,

c - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a srodkiem sworznia zaczepowego urzadzenia
tylnego,

d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni zaczepowych ciggnika (maszyna
zawieszana przyjac - 1,4 m, w maszynach z siewnikiem przyja¢ 3 m),

x - odlegtos¢ srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli producent nie podaje wprowadzic¢
0,45).

Minimalne obciazenie przodu w przypadku zaczepienia maszyny na tyt:

| Gple+d)-T b+0.2-G b
Pmin ™~ a+b

G

Rzeczywiste obciazenia osi przedniej

Gyla+b)+T ,b—G(c+d)

Pcal: b

T

Rzeczywisty ciezar catkowity

G..,=GptG.+G,
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Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej

TTcal:G T

cat” + Peal
4.2. Sprzeganie brony talerzowej z ciagnikiem
Cisnienie w ogumieniu kot ciagnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

Dolne ciegna TUZ powinny znajdowad sie na rownej wysokosci, w rozstawie

odpowiadajacym rozstawowi dolnych punktow zawieszenia.

W czasie podtaczania brony talerzowej do ciagnika, brona powinna by¢ sta¢ na
twardym i rownym podtozu.

Przyczepiajac brone talerzowa do ciagnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

- przetaczy¢ uktad hydrauliczny ciaggnika na regulacje pozycyjna,

- wyjac dolne sworznie zaczepowe, belka zaczepowa wyjac i zawiesi¢ na ciegnach
dolnych ciagnika (w przypadku gdy podnosnik ciaggnika nie jest wyposazony w haki
zaczepowe),

- ostroznie cofnac, zawiesi¢ maszyne na ciegnach dolnych, nastepnie zabezpieczy¢,

- podtaczyc¢ gorny tacznik ciggnika (w bronach nie wyposazonych w wozek). W czasie
pracy agregatu punkt zaczepienia gornego tacznika na agregacie powinien by¢ wyzej
umieszczony niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciggniku,

- sprawdzi¢ podnoszenie, opuszczanie brony talerzowej oraz dziatanie uktadu
hydraulicznego.

4.3 Sprzeganie siewnika z brong talerzowa
Przed zawieszeniem siewnika nalezy zapozna¢ sie z masa siewnika wraz z
materiatem siewnym. Nosnos¢ hydropack wynosi 1300 kg Sprzegajac siewnik do brony
talerzowej nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
dopasowa¢ rozstaw hakéw zaczepowych do rozstawu sworzni siewnika
przektadajac na odpowiednia strone ramienia hak i podktadajac odpowiednio
ptytke dystansowa,
opuscic¢ dolne ciegna sprzegu ponizej sworzni zaczepowych siewnika (w przypadku
sprzegu na wodzku nalezy wtozy¢ w odpowiedni otwor sworzen w wieszakach
ciegna, nastepnie potozenie skorygowac sitownikiem),
cofnac zestawem tak aby sworznie siewnika znalazty sie w hakach,
wtozy¢ zabezpieczenie na sworznie, otwor w hakach i zabezpieczy¢ zawleczka,
potaczyc tacznik gorny z siewnikiem.

UWAGA! Przed podniesieniem brony talerzowej nalezy podnies¢ siewnik
ze wzgledu na statecznos$¢ agregatu.

4.4, Praca i regulacje

W bronie talerzowej GAL przed rozpoczeciem pracy na polu nalezy wstepnie
ustawi¢ potozenie poszczegoélnych zespotow roboczych. Nalezy takze wypoziomowac
maszyne wazdtuznie gornym tacznikiem ciagnika lub nakretka rzymska dyszla
i poprzecznie wieszakiem prawego dolnego ciegta. Nastepnie nalezy wykonac pierwszy
przejazd roboczy w celu ustawienia optymalnej predkosci roboczej i skorygowania
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regulacji na podstawie oceny prawidtowosci pracy poszczegélnych zespotow. Predkosé
robocza powinna wynosi¢ 10 - 15 km/h. W dobrze wyregulowanej maszynie rama musi
by¢ rownolegta do terenu, a wszystkie zespoty robocze powinny jednakowo zagtebiac sie
w glebie na catej szerokosci roboczej.

Gtebokosc¢ robocza brony talerzowej ustalana jest potozeniem watu, ktorego ramiona
blokowane sa w uchwytach sworzniami (rys. 3). Wstepnie nalezy wat i kota ustawic
powyzej dolnej krawedzi talerzy na wysokosci odpowiadajacej w przyblizeniu zaktadanej
gtebokosci roboczej, a w pracy po uwzglednieniu zagtebienia watu nalezy ustawienie
skorygowac. W celu zmiany potozenia watu nalezy po uniesieniu brony zamontowac
sworznie w odpowiednich otworach, zwracajac uwage, aby w obu otworach sworznie
zamontowane byty tak samo. Opadanie walu po podniesieniu maszyny nalezy ograniczy¢
sworzniem z ptytka ustalajaca.

3,
1\

N
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Rys. 3 Regulacja gtebokosci i odlegtosci watu: 1 - sworznie regulacji gtebokosci pracy
wraz z ptytka stabilizujaca; 2 - Sruba mocowania ramion watu.
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Rys. 4 Odsuniecie watu od talerzy dla gtebokosci pracy do 9 cm.
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Rys. 5 Odsuniecie watu od talerzy dla gtebokosci powyzej 9 cm.

Uwaga! Podana gteboko$¢ pracy jest gtebokoscia teoretyczna. Nalezy
A uwzgledni¢ zapadanie sie watu w podtozu w zaleznosci od stanu powierzchni
oraz rodzaju uprawy.

Odlegtos¢ watu od talerzy zalezy od otworu zamocowania zamocowania ramion
watu (rys. 3). Dla gtebokosci powyzej 9 cm nalezy stosowac ustawienie walu wg rys. 5.
Nalezy jednak pamietac, ze przesuniecie watu do tytu powoduje wydtuzenie maszyny
i pogorszenie rownowagi podtuznej ciagnika. Brona talerzowa moze takze pracowac bez
watu. Wtedy jednak nie mozna ograniczy¢ zagtebienia talerzy, a gleba pozostanie
w stanie spulchnionym.

Ekran boczny nalezy ustawi¢ i zablokowad s$ruba na takiej wysokosci, aby
znajdowat sie nad powierzchnig gleby i nie byt narazony na uderzenia kamieni
i zawieszanie sie resztek pozniwnych. W razie potrzeby nalezy rowniez przesuna¢ go do
przodu lub tytu (przemontowanie na otworach) tak, aby zatrzymywat glebe odrzucang
przez skrajny talerz przedni i zagarniat bruzde za skrajnym talerzem tylnym.

4.5, Transport brony po drogach publicznych
Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 z 2002 r. Poz 262) - agregat sktadajacy
sie z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetniac
wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi.
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UWAGA! Agregat jako cze$¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys
ciagnika zastaniajacy tylne $wiatta ciagnika stwarza zagrozenie dla innych
pojazdow poruszajacych sie po drogach. Pamietaj o przestrzeganiu zalecen
dotyczacych transportu podanych w rozdziale: 3 ,0golne zasady
bezpieczenstwa”.Zabrania sie przejazdow po drogach publicznych bez odpowiedniego
oznakowania.
Oznakowanie maszyny to:
- dwie przenosne tablice ostrzegawcze mocowane w uchwytach znajdujacych sie
na bokach ramy maszyny. Tablice montowane z tytu powinny by¢ wyposazone w $wiatta
zespolone i odblaskowe czerwone (okragte) widoczne z tytu oraz biate swiatta pozycyjne
widoczne z przodu.
- tablica wyrozniajaca mocowana w uchwycie znajdujacym sie w srodku ramy watu
widoczna z tytu,
- boczne swiatta odblaskowe barwy zottej samochodowej (oznakowanie state
widoczne z bokow).
Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym (za wyjatkiem GAL-K 8,0)
maszyny tablic ostrzegawczych. Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu. Tablice
ostrzegawcze nalezy pewnie zamontowac¢ w uchwytach, a wtyczke potaczy¢ z gniazdem
instalacji elektrycznej ciagnika. Przed przystapieniem do transportu nalezy sprawdzic
dziatanie sSwiatet. Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej
potozonymi elementami roboczymi, ktory powinien wynosi¢ minimum 25 cm.
Dopuszczalna predkos¢ transportowa ciagnika z maszyng wynosi 15 km/h. Na drogach
o gorszej nawierzchni nalezy ja obnizy¢ do 10 km/h, a na drogach polnych do 5 km/h.
Podczas wymijania i wyprzedzania innych pojazdéw, omijania przeszkod i przejazdow
przez duze nieréwnosci na polu i drogach polnych nalezy zachowac szczegolng
ostroznosc.

4.6 Konserwacja i smarowanie
Kazdorazowo po zakonczeniu pracy brone talerzowa nalezy oczyscic¢ z ziemi, po czym
przeprowadzic¢ przeglad czesci i zespotow.
Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie sSruby,
a nastepnie okresowo sprawdzic ich dokrecenie.
W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow nalezy
smarowac codziennie. tozyska watu rurowego i talerzy wyréwnujacych smarowac co
25 roboczogodzin (nie dotyczy tozysk bezobstugowych talerzy - te tozyska nie
wymagaja obstugi i smarowania).
Przy wymianie zuzytych elementéow stosowac klej do gwintow, oryginalne Sruby
i nakretki.
Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.

UWAGA! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny.

Trwatosc i sprawnos¢ maszyny w duzym stopniu zalezy od systematycznego smarowania.
Do smarowania nalezy uzywa¢ smarow mineralnych. Przed wcisnieciem lub natozeniem
smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczyscic
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5. Obstuga

Obstuga codzienna

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy brone nalezy doktadnie oczyscic¢ z ziemi i resztek
roslinnych i przeprowadzi¢ przeglad potaczen Srubowych i sworzniowych oraz stan
elementow roboczych i innych czesci. Podczas czyszczenia nalezy usunac resztki roslinne
i sznurki nawijajace sie w punktach tozyskowania talerzy i watu. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia czesci nalezy dokonac¢ wymiany. Wszystkie
poluzowane potaczenia srubowe nalezy dokreci¢, a uszkodzone przetyczki i zawleczki
wymienic.
Obstuga posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy brone talerzowa nalezy doktadnie oczysci¢, uzupetnic
uszkodzenia powtoki lakierniczej, a obdarte powierzchnie robocze zebdéw , talerzy, strun
i pierscieni watu, a takze gwinty Srub regulujacych nalezy przemyc naftg ,,Antykor”
i zabezpieczy¢ przed korozja smarem ,,Antykor 1”, ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne
smarowanie. W przerwie eksploatacyjnej zaleca sie przechowywa¢ maszyne pod
zadaszeniem. Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, nalezy co pewien czas
skontrolowac stan zabezpieczenia i w razie potrzeby uzupetni¢ smar zmywany przez
deszcz.

Obstuga uktadu jezdnego GAL
Regularna kontrola cisnienia w kotach. W przypadku znaczniejszego ubytku powietrza
z opon nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworku powietrza. W nastepnej kolejnosci oddac
koto do wyspecjalizowanego warsztatu w celu zlokalizowania i naprawy uszkodzenia.
Uszkodzone znacznie opony (w szczegdlnosci uszkodzenie profilu) nalezy niezwtocznie
wymienic.
Ustawienie luzu osiowego tozysk kot.
Zaleca sie aby operacje te wykonat wyspecjalizowany zaktad. Wykonywanie przez
dokrecenie nakretki na piascie kota po zdemontowaniu koét. Zalecany luz wynosi 0,12-
0,15 mm Kontrola i regulacja powinna odbywac sie, co 2 lata.
Procedura:
Demontaz ostony piasty i zawleczki sprezystej zabezpieczajacej nakretke
sprezysta.
Jednoczesnie obracajac piaste nacisnij i dokrec¢ nakretke koronkowa,
Dokrecanie skonczy¢ w chwili, gdy przy energicznym obrocie reka spowoduje nie
wiecej niz pét obrotu piasty.
Czesciowo poluzowaé nakretke do do momentu swobodnego obrotu piasty
i powtorzy¢ dokrecanie.
Po powtarzalnym blokowaniu krecenia poluzowac¢ nakretke max. o 30° az
znajdziemy najblizsza mozliwos¢ zabezpieczenia nakretki zawleczka. Potozenie
zaznaczyc kreska.
Od zaznaczonej pozycji odkreci¢ nakretke o pot obrotu i delikatnym stuknieciem
w piaste dociskajac piaste do nakretki do oporu.
Nakretke dokrecic¢ do potozenia oznaczonego kreska.
Zamontowac ostone piasty.
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UWAGA! Podczas prac obstugowych agregat powinien by¢ zabezpieczony
przed przetoczeniem (powinien by¢ podtaczony z ciagnikiem z wtaczonym
hamulcem postojowym) i roztozony. GAL-K 8,0 powinien by¢ ztozony
i koto podniesione odpowiednio dobranym sitownikiem

Obstuga uktadu hydraulicznego

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci. Nalezy
pamieta¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych nalezy ztacze dokreci¢. Jesli nie spowoduje to usuniecie
usterki trzeba element lub przewdd wymieni¢ na nowy. Wyciek wystepujacy poza
ztaczem - nieszczelny przewod trzeba wymieni¢ na nowy. Uszkodzenia mechaniczne
takze wymagaja wymiany podzespotu. Zaleca sie wymiane przewodow hydraulicznych co
5 lat.

Pojawienie sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy skontrolowac
miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie zwilzeniem
ttoczyska ,filmem olejowym” sa dopuszczalne (uszkodzony pierscien zagarniajacy).
W przypadku silniejszego pocenia sie lub pojawienia kropel nalezy wytaczyc¢ agregat na
czas usuniecia usterki (uszkodzone uszczelnienie).

6. Procedury wymian

Wymiana tozysk
W przypadku uszkodzenia tozysk nalezy je wymienic:
. postawi¢ maszyne na poziomej powierzchni,
odkrecic¢ cztery sruby mocujace tozyska kulkowe po kazdej stronie,
odsunad wat rurowy,
poluzowac obie $ruby bez tbow w kazdym z tozysk, a tozyska Sciagnac przy pomocy
$ciagacza,
zatozyc¢ luzno na walec nowe tozyska,
przetoczy¢ walec pomiedzy ptyty tozyskowe i przykreci¢ do nich tozyska. Sruby bez
tba wkrecic stosujac klej zabezpieczajacy przed odkreceniem,
nie wymieniac tozysk kulkowych na uchwytach talerzy,
w przypadku uszkodzenia wymienic¢ caty uchwyt talerza.

Wymiana elementéw roboczych

Nadmiernie zuzyte elementy robocze utrudniaja zagtebianie sie narzedzi powoduja
wzrost oporow roboczych. Talerze nalezy wymieni¢ na nowe, gdy ich srednica zmniejszy
sie do 510 mm.

Wymiane elementow roboczych nalezy przeprowadzaé¢ na maszynie opuszczonej na
podtoze, po wytaczeniu silnika ciaggnika. Aby wymieniane element nie stykaty sie
z podtozem nalezy podtozy¢ wytrzymate podktadki (np. drewniane klocki o grubosci ok.
20 cm pod sasiednie elementy robocze lub wat). W przypadku wodzka jako podpory
mozna wykorzysta¢ rowniez maksymalnie opuszczone kota. Po opuszczeniu brony,
wytaczeniu silnika ciggnika i zaciggnieciu hamulca recznego nalezy sprawdzi¢ stabilnosc¢
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agregatu ciagnik-maszyna. Do mocowania nowych elementéw nalezy uzywac tylko
typowe Sruby.

Wymiana sitownikéw

Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelnienie itp. nalezy wymienié
zdemontowa¢ i oddaé¢ do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikow nalezy
dokonywac na roztozonej maszynie. Sitownik podtaczy¢ do uktadu i zamontowany jedna
strong powinien przejsc¢ cykl pracy parokrotnie w celu catkowitego napetnienia cylindra
olejem. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji opuszczanej.

UWAGA! Podczas wykonywania napraw i konserwacji maszyna powinna by¢
opuszczona na podtoze i wsparta na podporach zapewniajacych petna
stabilno$¢, a silnik ciagnika wytaczony. Podczas konserwacji i napraw
nalezy stosowac wtasciwe klucze i rekawice ochronne.

Tab. 2 Przyczyny i sposoby naprawy usterek i niesprawnosci brony talerzowej GAL

Usterka, niesprawnosc Przyczyna Sposob naprawy
- nierownomierne zagtebianie - zte wypoziomowanie maszyny -wypoziomowac maszyne
elementow roboczych wzdtuznie i poprzecznie
- stabe zagtebianie talerzy - talerze nadmierni zuzyte - wymieni¢ talerze
- zbyt nisko opuszczony wat - unies¢ wat

- za maty nacisk talerzy na
zwieztej glebie

- brak petnego podciecia - zbyt mata gtebokosc robocza - zwiekszy¢ gtebokos¢ robocza
scierniska talerzy talerzy
- gteboka bruzda na styku - zle ustawiony ekran boczny - poprawic ustawienie ekrany
przejazdow roboczych bocznego
- przesypywanie gleby ponad - brak ekranu tylnego - zamontowac ekran tylny
watem - wat zbyt blisko talerzy odsunac wat od talerzy
- zapychanie talerzy - zbyt duza gtebokosc robocza - zmniejszy¢ gtebokosc
- zapychanie ekranu bocznego - zbyt duza ilos¢ resztek - zdemontowac ekran boczny
pozniwnych
- stabe dociskanie gleby przez wat | - zle wypoziomowana brona - wydtuzy¢ gorny tacznik
- zbyt wysoko uniesiony wat - opuscic wat
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7. Przechowywanie brony talerzowej

Brona talerzowa powinna by¢ przechowywana pod zadaszeniem. W przypadku braku
miejsca zadaszonego, dopuszcza sie przechowywanie maszyny na zewnatrz.
Brona talerzowa powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajagcym
zagrozenia dla osob i otoczenia. W przypadku dtugotrwatego przechowywania maszyny
na zewnatrz, nalezy powtarza¢ konserwacje elementoéw roboczych w momencie
sptukania warstwy konserwujacej. Maszyny po odtaczeniu od ciagnika powinny wspierac
sie na twardym i rownym podtozu, zachowujac trwatg réwnowage. Wszystkie zespoty
robocze powinny spoczywac na podtozu. Maszyne nalezy opuszcza¢ tagodnie, aby nie
narazac¢ na uderzenia elementow roboczych o twarde podtoze. Po opuszczeniu maszyny
nalezy roztaczy¢ uktad zawieszenia i odjechac¢ ciagnikiem. Rdéwniez zdemontowane
z maszyny elementy nalezy sktadowac pewnie wsparte na podtozu, wykluczajac
mozliwos¢ niekontrolowanego przemieszczania sie. Zaleca sie przechowywanie maszyny
w miejscach utwardzonych i zadaszonych, niedostepnych dla oséb postronnych
i zwierzat.

Maszyne nalezy przechowywac¢ pewnie wsparta na twardym podtozu
w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi badz zwierzat

8. Demontaz i kasacja

UWAGA Przed przystqgpieniem do czynnosci demontazu nalezy agregat
& odtqczyc od ciqgnika.

Maszyna uzytkowana zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatosc przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzen awaryjnych (pekniecia i deformacja ram) pogarszajacych jakos¢
pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w dalszej eksploatacji nalezy
przeprowadzi¢ kasacje maszyny.

Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykonywac po ustawieniu maszyny na rownym i twardym
podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowad, a czesci gumowe przekazac
do zaktadu zajmujacego sie ich utylizacja. Olej nalez zla¢ do szczelnego pojemnika
i odda¢ do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

UWAGA Podczas demontazu maszyny nalezy zachowal wszelkie srodki
ostroznosci stosujqc sprawne narzedzia i srodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowac zgodnie z wymaganiami ochrony
srodowiska.
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9. Dane techniczne brony talerzowej GAL-P

GAL-P 3.00
Szerokosc [m] 30
robocza ’
Sktadanie
hydrauliczne ) )
Zabez_piecze ) gumowe
nie
llos¢ talerzy [szt] 24
Srednica imm 560
talerzy
gtebopkosc (o] 12
pracy
Min.
zapotrzebow [KM] 120
anie mocy
Waga w
wersj igpodst. [ka] 1580

* z kompletem narzedzi roboczych
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10. OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

e Tylko oryginalne czesci zamienne do maszyn produkcji Mandam, zapewniaja
wieloletnia efektywna prace. Czesci do wszystkich maszyn Mandam do nabycia
poprzez sie¢ naszych dileréow lub bezposrednio u producenta.

e Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikte z winy Producenta wskutek wady
materiatu, ztej obrobki lub montazu. Przez udzielenie gwarancji Producent
zobowiazuje sie do (zakres i koszty catkowite naprawy reklamacyjnej musza by¢
kazdorazowo uzgadniane pomiedzy producentem a druga strona):

a) bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu,
b) dostarczenia Uzytkownikowi bezptatnie nowych, wtasciwie wykonanych czesci,
c) pokrycia kosztow robocizny i transportu,

e catkowitej wymiany sprzetu na inny pozbawiony wad egzemplarz, o ile czynnosci
wymienione w pkt. a, b, nie zapewniaja prawidtowej pracy sprzetu.

e Obstuge gwarancyjng wykonuje Producent, badz wyznaczony przez niego
wykonawca ustug gwarancyjnych.

e Uzytkownik powinien zgtaszac reklamacje niezwtocznie, a najdalej w terminie 14
dni od daty powstania uszkodzenia.

e Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktorym sprzet byt w naprawie.

e Producent nie uzna reklamacji z tytutu gwarancji jezeli dokonano w sprzecie bez
jego wiedzy jakichkolwiek zmian technologicznych i napraw, niewtasciwie
sktadowano, konserwowano i niewtasciwie go uzytkowano.

e Jezeli Uzytkownik uwaza, ze zatatwienie ztozonej przez niego reklamacji jest
niestuszne, przystuguje mu prawo zwrocenia sie do Sprzedawcy z Zzadaniem
rozpatrzenia sprawy z udziatem rzeczoznawcy wyznaczonego przez obie strony
sporu.
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KARTA GWARANCYJNA
BRONY TALERZOWEJ GAL-S, GAL-C, GAL-K

B/

Nr fabryczny e
Rok produkcji = e
Data sprzedazy .iciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiirrreee e

Gwarancja wazna jest 24 miesiecy od daty sprzedazy.
Obstuge gwarancyjna w imieniu Producenta sprzetu wykonuje

............................................................................................................

(wypetnia sprzedawca)

(pieczec producenta) (pieczec sprzedawcy)

Przy reklamacji nalezy okazac karte gwarancyjna.
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