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- /
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1. Wprowadzenie

Serdecznie gratulujemy nabycia panstwu kultywatora przedsiewnego FLEX.
Niniejsza instrukcja podaje informacje o zagrozeniach mogacych wystapi¢ podczas pracy
z agregatem, dane techniczne oraz najwazniejsze wskazania i zalecenia, ktorych
znajomosc i stosowanie jest warunkiem prawidtowej pracy. Instrukcje nalezy zachowac
do przysztego uzytku. W przypadku niezrozumienia jakichkolwiek zapisow niniejszej
instrukcji obstugi prosimy o zwrdcenie sie do producenta.

Wskazowki, ktore sa wazne ze wzgleddw bezpieczenstwa, oznaczone sg znakiem:

AN

Maszyna posiada tabliczke znamionowa umieszczong na ramie gtownej. Tabliczka
zawiera podstawowe dane stuzace do identyfikacji maszyny:

Typ Numer

Waga Rok prod.

Gwarancja na agregat przedsiewny FLEX wazna jest przez 24 miesigce od daty jego
sprzedazy

Karta gwarancyjna znajduje sie na ostatniej stronie niniejszej instrukcji.
Karta gwarancyjna jest integralng czescig maszyny.

Zawsze przy sktadaniu zapytan dotyczacych czesci zapasowych prosimy podawanie
numeru seryjnego.

Informacje na temat czesci zamiennych mozna znalez¢:
* na stronie internetowej: http://mandam.com.pl/parts/
* pod numerem telefonu: +48 668 662 289
* E-mail: czesci@mandam.com.pl

Identyfikacja maszyny

Dane identyfikacyjne agregatu znajduja sie na tabliczce znamionowej
umieszczonej na ramie nosnej. Na tabliczce znamionowej znajduja sie takze
podstawowe informacje o producencie i maszynie oraz znak CE.


http://mandam.com.pl/parts/

1.1. Znaki bezpieczenstwa

Zapamietaj! W czasie uzytkowania agregatu FLEX szczeg6lng ostroznos¢
A nalezy zachowa¢ w miejscach oznaczonych specjalnymi znakami
informacyjno - ostrzegawczymi (z6tte nalepki)

Ponizej wyszczegodlniono znaki i napisy umieszczone na maszynie. Znaki i napisy
bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed zgubieniem i utrata czytelnosci. Znaki
i napisy zgubione i nieczytelne powinny byc zastapione nowymi. Informacje o nabyciu
znakow informacyjno-ostrzegawczych mozna znalez¢ kontaktujac sie z dziatem czesci
zamiennych MANDAM.

Tab. 1 Znaki informacyjno-ostrzegawcze

Znak bezpieczenstwa Znaczenie znaku Miejsce umieszczenia na
bezpieczenstwa maszynie

Przeczytac instrukcje
obstugi przed Rama w poblizu mocowania
rozpoczeciem tacznika gornego

[D: [l uzytkowania.

lub stopy. tacznika gornego

A Zmiazdzenie palcow stopy |Rama w poblizu mocowania
@

Nie zajmowac miejsca w
poblizu ciegiet podnosnika |[Rama w poblizu mocowania
podczas sterowania tacznika gornego

podnosnikiem.




Znak bezpieczeristwa

Znaczenie znaku
bezpieczeristwa

Miejsce umieszczenia na
maszynie

Zachowac bezpiecznag
odlegtosc od elementow
sktadanych oraz ruchomych
maszyny

Przednia cze$¢ ramy srodkowej w

poblizu ram bocznych

Nie siega¢ w obszar
zgniatania, jesli elementy
moga sie ruszac

Rama srodkowa w poblizu ram
bocznych

Strumien cieczy pod
cisnieniem - uszkodzenie
ciata

1.2. Budowa agregatu siewnego FLEX.

?

Sitowniki

%

Rys. 1 Sekcje robocze agregatu przedsiewnego FLEX: 1- spulchniacze sladow, 2- wat




@350 mm kruszaca wyréwnujacy, 3- sekcja zebow, 4- wtoka wyrdwnujaca, 5- sekcja
watow dogniatajaco-kruszacych @350 mm i koteczkowy @400 mm

PRZEDSIEBIDRSTWO P

RODUKCYIND-HANDLOWE
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NUMER
i J I WAGA
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iel

Rys. 2 Widok kultywatora przedsiewnego FLEX z miejscem mocowania tabliczki
znamionowej: 1- rama srodkowa, 2- rama prawa z sekcjami roboczymi, 3- rama lewa

z sekcjami roboczymi 4- tuba na instrukcje obstugi

Rys. 3 Widok wozka jezdnego agregatu przedsiewnego FLEX: 1 - dyszel wozka, 2 - rama
wozka, 3 - uktad podnoszenia wozka

2. Przeznaczenie agregatu

Agregat uprawowy FLEX jest przeznaczony do przedsiewnej uprawy gleby.
Zadaniem jego jest spulchnianie wierzchniej warstwy gleby, rozbijania i kruszenia bryt,
zaskorupiatej powierzchni pola, wyrownania oraz ugniatania podtoza. Celem agregatu



stworzenie ,toza siewnego” - spulchnionej powierzchni pola do gtebokosci siewu nasion
umozliwiajacej wymiane powietrza i przeptyw wody opadowej w gtab profilu glebowego,
gruzetkowata powierzchnie oraz zageszczonej ponizej w celu lepszego podsigkania wody.
Kultywator przedsiewny jest szczegolnie przydatny podczas uprawy roslin wymagajacych
szczegolnie wyrownanego i odpowiedniej struktury gleby np. burak cukrowy, rzepak.
Odpowiednie skonfigurowanie agregatu umozliwia przygotowanie pola pod siew po
jednym przejezdzie. Elementami roboczymi agregatu sa:

« wat przedni ptaskownikowi o srednicy @ 350 mm,

* trzy rzedy zebéw wzmocnionych z redlica prosta/gesiostopka,

e wtoka wyrownujaca,

« zestaw watdéw tylnych: ptaskownikowi o srednicy @ 300 mm i koteczkowy @ 400

UWAGA! Agregat uprawowy FLEX jest przeznaczony wytacznie do uprawy
gleby. Uzytkowanie go do innych celow bedzie rozumiane jako niezgodne
z przeznaczeniem i skutkowa¢ bedzie utrata gwarancji.

UWAGA! Niestosowanie sie do zalecen niniejszej instrukcji obstugi réwniez
bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczenie. Za szkody
wynikte z eksploatacji maszyny niezgodnej z przeznaczeniem producent nie
odpowiada.

3. Ogblne zasady bezpieczenstwa

Agregat uprawowy FLEX moze byc¢ uruchamiany, uzytkowany i naprawiany
wytacznie przez osoby zapoznane z jego dziataniem i ciggnika wspoétpracujacego oraz
zasadami postepowania w zakresie bezpiecznej eksploatacji i obstugi agregatu. Za
samowolne zmiany w konstrukcji kultywatora przedsiewnego producent nie ponosi
odpowiedzialnosci. W okresie gwarancji nalezy stosowac wytacznie fabryczne czesci
zamienne czesci produkcji MANDAM.

Agregat przedsiewny FLEX powinien by¢ obstugiwany z zachowaniem wszelkich
srodkow ostroznosci, a w szczegolnosci, a w szczegolnosci:

e przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ maszyna i ciagnik, czy ich stan
gwarantuje bezpieczenstwo w ruchu i podczas pracy,

» zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby ponizej 16 roku zycia chore, po
spozyciu alkoholu lub innych srodkow odurzajacych,

» podczas prac obstugowych nalezy uzywac odziezy, obuwia i rekawic ochronnych,

« nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych obcigzen osi raz wymiaréw
transportowych,

* nalezy uzywac tylko oryginalnych zawleczek i przetyczek,

e nie wolno podchodzi¢ do agregatu w czasie jego podnoszenia, opuszczania,
sktadanie i rozktadania,

* nie wolno przebywac pomiedzy ciggnikiem, a maszyna podczas pracy silnika,

* ruszanie kultywatorem przedsiewnym, podnoszenie oraz opuszczanie wykonuj
powoli i tagodnie bez gwattownych szarpniec¢ i zwracajac uwage, aby w poblizu
nie znajdowaty sie osoby postronne,

» nie wolno cofa¢ ciagnikiem ani dokonywac nawrotdéw przy maszynie opuszczonej



w
-

3.2.

w potozeniu roboczym,

nie wolno stosowa¢ hamulcow niezaleznych ciagnika podczas wykonywania
nawrotow,

podczas pracy i transportu nie wolno stawa¢ na maszynie i dodatkowo ja
obciazac,

podczas nawrotow nalezy zachowad szczeg6lng ostroznos¢ jezeli w poblizu
znajduja sie osoby postronne,

nie wolno pracowac agregatem na pochyleniach wiekszych niz 12°,

jakiekolwiek naprawy, smarowanie lub oczyszczanie elementéw roboczych,
wykonuj tylko przy wytaczonym silniku, opuszczonym i roztozonym agregacie,
podczas konserwacji i wymiany czesci wchodzac pod maszyne bez odpowiedniego
zabezpieczenia moze dojs¢ do urazow gtowy - nalezy w takim przypadku uzywad
kask,

w czasie przerwy w pracy maszyne nalezy opusci¢ na podtoze i zatrzymac silnik
ciagnika,

agregat o szerokosci roboczej wiekszej niz 3,00 m jest wyposazony w blokade
mechaniczng, ktéra blokuje skrzydta przed niekontrolowanym otwarciem podczas
postoju i w czasie transportu,

jazda i parkowanie agregatu przy zboczu o niestabilnym gruncie moze
spowodowac osuniecie sie,

maszyne nalezy przechowywa¢ w sposob zapobiegajacy okaleczeniu ludzi i
zwierzat.

. Sprzeganie i rozprzeganie z ciaggnikiem

Laczenie maszyny z ciagnikiem nalezy dokonac zgodnie z zaleceniami pamietajac
0 zabezpieczeniu sworzni zawieszenia przetyczkami.

Podczas sprzegania ciagnika z kultywatorem przedsiewnym zabrania sie
przebywania w tym czasie oséb pomiedzy maszyng a ciggnikiem.

Ciagnik wspotpracujacy z agregatem musi by¢ w petni sprawny. Zabrania sie
agregowania maszyny z ciggnikiem o wadliwej instalacji hydraulicznej.

Nalezy pamietac aby, byty zachowane: réwnowaga ciggnika z zawieszonym
agregatem, jego sterownos¢ i zdolnos¢ hamowania - obcigzenie przedniej osi nie
moze spas¢ ponizej 20% catkowitego obcigzenia osi ciagnika - komplet
obcigznikéw przednich.

W potozeniu spoczynkowym maszyna odtaczona od ciaggnika powinna zachowywac
trwata rownowage.

Ogumienie

Cisnienie w oponach nie moze przekracza¢ zalecanego przez producenta oraz
zabrania sie transportowania na cisnieniu zbyt niskim, co moze na duzych
nierownosciach i przy zbyt szybkiej jezdzie spowodowac wypadek lub uszkodzenie
maszyny.

Uszkodzone znacznie opony (w szczegblnosci uszkodzenie profilu) nalezy
niezwtocznie wymienic

Podczas wymiany ogumienia nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem.
Prace naprawcze przy kotach lub ogumieniu powinny by¢ wykonywane przez osoby
w tym celu przeszkolone i uprawnione. Prace te powinny by¢ wykonywane przy
pomocy odpowiednio dobranych narzedzi.
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e Przy kazdorazowym zamontowaniu kot nalezy po przejechaniu 50 km sprawdzic¢
dokrecenie nakretek.

3.3. Uktad hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Nalezy zachowac
wszelkie srodki ostroznosci, a w szczegoélnosci:

e nie nalezy podtacza¢ i roztacza¢ przewodow hydraulicznych gdy uktad
hydrauliczny ciagnika jest podcisnieniem ( hydraulika nastawiona na pozycje
neutralna)

* regularnie kontrolowac stan potaczen oraz przewodow hydraulicznych.
* na czas usuniecia awarii hydraulicznej agregat nalezy wytaczyc¢ z eksploatacji.

3.4. Transport po drogach publicznych

Do transportu boczne sekcje kultywatora przedsiewnego FLEX 4.0H, 5.0H, 6.0H
nalezy ztozy¢ do potozenia transportowego za pomoca uktadu hydraulicznego. Agregat
powinien by¢ zabezpieczony przed roztozeniem blokada mechaniczna. Kultywator FLEX
wyposazone w wozek nalezy opusci¢ kota do stopnia w ktorym boczne sekcje podczas
sktadania nie beda kolidowa¢ z podtozem
Podczas transportu przeswit pod maszyng powinien wynosi¢ co najmniej 30 cm
W czasie transportu agregatu po drogach publicznych nalezy obowiazkowo stosowac
urzadzenie swietlne, tablice wyrozniajaca i boczne swiatta odblaskowe.

Nie wolno przekraczac¢ predkosci jazdy w czasie transportu, ktéra wynosi:

- na drogach o gtadkiej nawierzchni (asfaltowej) do 25 km/h,

- na drogach polnych lub brukowanych 6-10 km/h,

- na drogach wyboistych nie wiecej niz 5 km/h.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana do stanu drogi i warunkow na niej panujacych, tak
aby agregat nie podskakiwat na uktadzie zawieszenie ciagnika. Nalezy zachowac
szczegolng ostroznos¢ podczas wymijania, wyprzedzania oraz na zakretach.
Dopuszczalna szeroko$¢ robocza maszyny poruszajacej sie po drogach publicznych
wynosi 3,0 m. Zabrania sie transportu agregatu w ktorym nachylenie zbocza poprzednie
do agregatu przekracza 7°.

OSTRZEZENIE! Niestosowanie sie do powyzszych zasad moze stwarzac

A zagrozenie dla operatora i oséb postronnych jak réwniez moze prowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny. Za szkody wynikte z nieprzestrzegania tych zasad
ponosi uzytkownik.

Zgodnie z przepisami bezpieczenstwa ruchu drogowego (Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31.12.2002 r. Dz. U. Nr 32 z 2002 r. Poz. 262) - agregat sktadajacy
sie z ciagnika rolniczego i z agregowanej z nim maszyny rolniczej musi spetniac
wymagania identyczne ze stawianymi ciggnikowi.

UWAGA! Agregat jako czes¢ pojazdu wystajaca poza tylny boczny obrys
A ciggnika zastaniajacy tylne s$wiatta ciggnika stwarza zagrozenie dla innych
pojazdow poruszajacych sie po drogach. Zabrania sie przejazdéw po drogach
publicznych bez odpowiedniego oznakowania.
Oznakowanie maszyny to:
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* dwie przenosne tablice ostrzegawcze mocowane na ramie watu tylnego lub
wozka jezdnego wyznaczajace obrys maszyny. Tablice montowane z tytu powinny
by¢ wyposazone w Swiatta zespolone i odblaskowe czerwone widoczne z tytu oraz
biate swiatta pozycyjne widoczne z przodu.
e Tablica wyrézniajaca pojazdy wolnobiezne mocowana na srodku ramy watu
widoczna z tytu.
e Boczne swiatta odblaskowe barwy zottej samochodowej (oznakowanie state
widoczne z bokow).
Producent nie dostarcza w wyposazeniu standardowym maszyny tablic ostrzegawczych.
Tablice ostrzegawcze dostepne sa w handlu. Tablice ostrzegawcze nalezy pewnie
zamontowa¢ w uchwytach, a wtyczke potaczy¢ z gniazdem instalacji elektrycznej
ciagnika. Przed przystapieniem do transportu nalezy sprawdzic¢ dziatanie swiatet.

Po uniesieniu maszyny nalezy sprawdzi¢ przeswit pod najnizej potozonymi
elementami roboczymi, ktory powinien wynosi¢ minimum 30 cm.

3.5. Opis ryzyka szczatkowego

Firma MANDAM sp. z o. o. doktada wszelkich staran aby wyeliminowaé ryzyko
wypadku. Istnieje jednak ryzyko szczatkowe, ktore moze spowodowac nieszczesliwy
wypadek. Najwieksze niebezpieczenstwo nastepuje przy:

e uzywanie maszyny do innych celow niz opisane w instrukcji,

» uzytkowanie maszyny przez osoby nieletnie bez uprawnien, chore, po spozyciu
alkoholu lub innych $rodkéw odurzajacych,

» przebywanie osob i zwierzat w zasiegu dziatania maszyny,

* niezachowanie ostroznosci podczas transportu i manewrowania ciggnikiem,

* przebywania na maszynie lub pomiedzy maszyna, a ciagnikiem podczas pracy
silnika,

» podczas obstugi oraz nie stosowania sie do zalecen obstugi,

* poruszenie sie po drogach publicznych.

3.6. Ocena ryzyka szczatkowego

Ryzyko szczatkowe moze zosta¢ zmniejszone do minimum, stosujac ponizsze
zalecenia:

* rozwazna i bez pospiechu obstuga maszyny,

* uwazne czytanie instrukcji obstugi,

« zachowanie bezpiecznej odlegtosci od stref niebezpiecznych,

» zakaz przebywania na maszynie i w strefach dziatania maszyny w trakcie pracy
silnika ciagnika,

« wykonywanie prac obstugowych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,

» stosowanie odziezy ochronnej, a w przypadku pracy pod maszynga takze kasku,

e zabezpieczenie przed dostepem do maszyn osob nieuprawnionych a zwtaszcza
dzieci.

4. Informacje dotyczace obstugi i uzytkowania

4.1. Przygotowanie agregatu przedsiewnego FLEX
Kultywator przedsiewny FLEX jest najczesciej dostarczany do sprzedazy w stanie
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gotowym do pracy. Z uwagi na ograniczenia Srodkow transportowych jest rowniez
mozliwe dostarczenie go w stanie czesciowo zdemontowanym - Najczesciej polega to na
odtaczeniu watu koteczkowego od ramy. W przypadku maszyn z uktadem jezdnym jest
mozliwe dostarczenie zdemontowanych elementow wozka.

Montaz watéw koteczkowych

Rys. 4 Widok montazu watu koteczkowego do FLEX: 1 - obejma watu koteczkowego wraz
Z ramionami, 2 - Sruba M20x135-8.8 + nakretka M20-8

Ze wzgledu na prawidtowa prace agregatu waty koteczkowe sa przesuniete wzgledem
watdéw ptaskownikowych, co pozwala prawidtowo uprawic glebe na catej szerokosci pracy
agregatu. Ze wzgledu na tg ceche na jednej maszynie znajdujg sie waty o roznej
szerokosci. Nalezy uwzglednic¢ to przy montazu agregatu, poniewaz kazdy wat ma scisle
okreslone miejsce montazu na maszynie.

1375
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Rys. 5 Utozenie watow koteczkowych w FLEX 3.
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Rys. 6 Utozenie watow koteczkowych w FLEX 4.0H
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Rys 8 Utozenie watow koteczkowych w FLEX 6. OH
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Montaz wozka transportowego

1- rama wobzka, 2- ptytka mocujaca
230x190, 3- sSruba M27x280-10.9 + Nakretka
M27, 4- ptytka mocujaca 230x230, 5- sSruba
M27x210-10.9 + nakretka M27

6- dyszel, 7- nakretka rzymsk, 8- sworzen,
9- sworzen @32x158

10 - o$ watu, 11- ptytka mocujaca 175x140,
12- Sruba M16x140-12.9 + nakretka M16

1: uktad podnoszenia w()zka, 14- Sruba

M16x55-8.8 + nakretka M16

Rys. 9 Montaz wozka transportowego FLEX
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Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny agregatu,
zwtaszcza stan elementdw roboczych oraz potaczen srubowych.

UWAGA! Nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnych obciazen na osie i nosnosci
opon. Obciazenie przedniej osi ciagnika nie moze byé nizsze niz 20%
normalnego obciazenia.

b

Rys. 10 Schemat oznaczen obcigzen ciggnika.

Obliczenia obciazen osi

Oznaczenia:

Gc - masa wtasna ciagnika,

Te- obciagzenie osi przednie pustego ciagnika,

T+ - obcigzenie osi tylnej pustego ciagnika,

Gp - ciezar catkowity urzadzenia mocowanego z tyty,

Gt - cigezar catkowity urzadzenia mocowanego z przodu,

a - odstep pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia mocowane go z przodu, a srodkiem
osi,

b - rozstaw kot ciggnika,

C - odstep miedzy srodkiem osi tylnej, a Srodkiem sworznia zaczepowego urzadzenia
tylnego,

d - odlegtos¢ srodka ciezkosci maszyny od sworzni zaczepowych ciggnika (maszyna
zawieszana przyjac - 1,5 m, maszyna potzawieszana przyjac 3 mi 0,7 masy),

x - odlegtos¢ srodka ciezkosci od tylnej osi (jesli producent nie podaje wprowadzi¢
0,45).

Minimalne obcigzenie przodu w przypadku zaczepienia maszyny na tyt:

G, (c+d)—T,b+02-G.b
GPmin:
a+b
Rzeczywiste obcigzenia osi przedniej
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Gpla+b)+T,b—G,(c+d)

Peal b

T

Rzeczywisty cigezar catkowity

G.,=Gp+G+G,
Rzeczywiste obcigzenie osi tylnej

TTcat:G -T

cat Pcal

4.2. Sprzeganie agregatu przedsiewnego z ciggnikiem

Cisnienie w ogumieniu kot ciggnika powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta.
Dolne ciegna TUZ powinno znajdowac¢ na rownej wysokosci, w w rozstawie
odpowiadajacym rozstawowi dolnych punktow zawieszenia. W czasie podtaczania
maszyny do ciggnika agregat powinien stac¢ na twardym i réwnym podtozu. Przyczepiajac
kultywator przedsiewny FLEX do ciggnika nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
« przetaczy¢ uktad hydrauliczny ciggnika na regulacje pozycyjna,
* wyja¢ dolne sworznie zaczepowe w przypadku gdy trojpunktowy uktad
zawieszenia ciagnika nie jest wyposazony w haki zaczepowe,
» ostroznie cofnac, zawiesi¢ maszyne na ciegnach dolnych, nastepnie zabezpieczy¢,
e podtaczy¢ gorny tacznik ciggnika (w agregatach niewyposazonych w wozek) - w
czasie pracy agregatu punkt zaczepienia gornego tacznika na maszynie powinien
by¢ wyzej umieszczony niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciagniku,
e sprawdzi¢ podnoszenie, opuszczanie agregatu przedsiewnego oraz dziatanie
uktadu hydraulicznego.

4.3. Praca i regulacje

Przed roztozeniem bocznych sekcji roboczych nalezy odblokowac zabezpieczenie
mechaniczne ram bocznych. W tym celu nalezy pociagna¢ z sznurki odblokowujace
zabezpieczenie, nastepnie rozpoczac rozktadanie. Po roztozeniu blokada samoczynnie sie
zabezpieczy.

TELESKOP - rygiel zabezpieczajacy przeciw otwieraniu sie bocznych skrzydet maszyn
rolniczych zgodnie z norma EU Nr 2006/42/EG (PATENT ZGLOSZONY W EU)
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Teleskop blokuje sitowniki mechanicznie. Przy sktadaniu skrzydet maszyny rygiel
automatycznie blokuje mechanizm teleskopu i skrzydta zostaja mechanicznie
zblokowane.

INSTRUKCJA OBSLUGI RYGLA ZABEZPIECZAJACEGO W TELESKOPIE

Aby odbezpieczy¢ rygiel w teleskopie nalezy catkowicie zsuna¢ sitowniki za pomoca
pompy hydraulicznej ciagnika (domknac skrzydta do konca) i jednoczesnie pociggnac
linke, ktdrg nalezy trzymac¢ do momentu catkowitego otworzenia sie (obydwu skrzydet)-
wtedy otworzg sie skrzydta urzadzenia pod wtasnym ciezarem lub wymuszone ruchem
sitownikow (w zaleznosci czy sa to sitowniki jednostronnego czy dwustronnego
dziatania). Stan linki i jej potozenie powinny by¢ kontrolowane. Linka powinna byc
potozona swobodnie nad maszyna, tak aby uzytkownik miat caty czas do niej dostep w
kabinie ciggnika - nie powinna byc niczym blokowana. Przy sktadaniu maszyny napiecie
linki nie jest konieczne, zabezpiecza sie automatycznie.

INSTRUKCJA MONTAZU ZABEZPIECZENIA

1. Wyciagna¢ dotychczasowe sworznie

l | cylindra.
.:'__TF. . : commemasr ]—E'D

2. Zastgpic je nowymi, dtuzszymi
sworzniami.
[ el
i =13
o
I ——— x——\:'j-f‘ 3. Teleskop zamontowac na sworzniach
J‘L]J T réwnolegle do cylindra i zabezpieczy¢
! zawleczkami.
| -
L +
Ilﬂ-‘rn
£ 4. Na zapadce (zamku teleskopu) zaczepic
_‘{“;"_"____ - % linke i poprowadzic ja az do kabiny
r j#] L traktora.

|
= . -
-

Rys. 11 Sposob mocowania zabezpieczenia

W agregacie przed rozpoczeciem pracy na polu nalezy wstepnie ustawic¢ potozenie
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poszczegblnych zespotdw roboczych. Nalezy takze wypoziomowad maszyne wzdtuznie
gornym tacznikiem ciagniku lub nakretka rzymska ciagnika lub nakretka rzymska dyszla
i poprzecznie wieszakiem prawego dolnego ciegna na ciagniku. Nastepnie nalezy
wykonac pierwszy przejazd roboczy w celu ustawienia optymalnej predkosci roboczej
i skorygowania regulacji na podstawie oceny prawidtowosci pracy poszczegélnych
podzespotow. Zalecana predkos¢ robocza wynosi 8 - 12 km/h. W dobrze
wyregulowanym agregacie rama powinna byc rownolegta do terenu, a wszystkie zespoty
robocze powinny jednakowo zagtebiac sie w glebie na catej szerokosci roboczej.

Regulacja gtebokosci pracy zebow

Gtebokosc pracy zebow kultywatora przedsiewnego FLEX reguluje sie za pomoca
korb znajdujacych sie nad watem ptaskownikowym (rys. 12). Dostep do korb znajduje sie

od tytu maszyny.
EE 7

\

Rys. 12 Regulacja gtebokoéci pracy zebow kultywatora przedsiewnego FLEX.

Regulacja pracy wtoki

Wtoke wyréwnujaca znajdujaca sie za zebami mozna regulowaé na dwa sposoby.
Ograniczajac jej odchylenie do tytu za pomoca sworznia nad ramieniem wtoki
pozwalajac aby wtdka pracowata pod wtasnym ciezarem. Wktadajac sworzen ponizej
ptaskownika ograniczamy opadanie wtoki, co pozwala na unikniecie gromadzenia sie
ziemi przed wtoka. Drugi sposobem regulacji jest zmiana osi obrotu ramienia wtoki
przesuwajac ja na do gory lub na dét. W tym celu nalezy przesunac ramie do gory lub do
dotu do pokrycia otwordw nastepnie przetozy¢ sworzen i zabezpieczen.
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Rys. 13 Regulacja wtoki wyrownujacej: 1 - regulacja stopnia odchylenia ramienia wtoki,
2 - regulacja wysokosci potozenia osi obrotu wtoki

Regulacja spulchniaczy sladow

Spulchniacze $ladow sa przymocowane do przedniej belki za pomoca obejm.
Zmienia sie umiejscowienie jak i gtebokos¢ pracy zebow, w celu dostosowania do
rozstawu, rodzaju kot ciagnika. Wykonuje sie to poprzez poluzowanie nakretek na
obejmie, przestawienia zebéw oraz ponowne dokrecenie nakretek.
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Rys. 14 Regulacja gtebokosci pracy i rozstawu spulchniaczy sladéw

Regulacja ekranéw bocznych

Regulacja wysokosci blach bocznych w zaleznosci od gtebokosci pracy zebdéw
odbywa sie za pomoca $rub. Dostepne sg 3 otwory w ekranach bocznych, co pozwala na
przestawienie w ptaszczyznie pionowej.
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Rys. 15 Regulacja ustawienia wysokosci ekranow bocznych

Wat koteczkowy tylny posiada mozliwos¢ odchylenia w celu wyciagniecia
zalegajacych kamieni, kawatkow gatezi lub innych ciat obcych utrudniajacych obrot
watu. W tym celu nalezy odkreci¢ i wyjac sruby (1 rys. 16) na ramieniu grzebienia
oczyszczajacego i lekko odkrecic¢ kolejne (2 rys. 16), co pozwoli odchyli¢ grzebien do
tytu.

Rys. 16 Odchylenie grzebienia oczyszczajacego watu koteczkowego: 1; 2 - Sruby
mocowania grzebienia oczyszczajacego.

Tab. 2 Przyczyny i sposoby naprawy usterek i niesprawnosci pracy agregatu
Usterka, niesprawnosc Przyczyna Sposob naprawy
nierownomierne zagtebienie zte wypoziomowanie maszyny |wypoziomowac maszyne
elementow roboczych, wzdtuznie i poprzecznie
nierowny docisk watow
strunowych do podtoza
wat strunowy niekreci sie lub |- nawiniete na tozyskowania - oczyscic tozyskowania,
podczas krecenia wystepuje resztki roslinne lub sznurki,
duzy opor - uszkodzone tozysko - wymienic tozysko
Wat koteczkowy nie kreci sie |- pomiedzy kotami watu - odkrecic sruby mocujace,
znajduja sie kamienie odchyli¢ grzebien i wyciagnac
uderzajace o grzebien kamienie
Czyszczacy
korba regulacji gtebokosci - niesmarowana korba, - nasmarowac korbe w
pracy zebow stawia duzy opor przypadku braku efektu
podczas obrotu roztozy¢ korbe oczysci¢ gwint i
przesmarowac,
- zbyt duza roznica wysunigcia |- zmniejszy¢ roznice
korb na jednym polu wysuniecia
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pola agregatu nie kopiuja
poprzecznie pola

- zbyt mocno naciagniete
sprezyny stabilizujace,

- niesmarowne punkty na osi
obrotu sekcji

- poluzowac naciagniecie
sprezyn na tancuchach ,

- nasmarowac intensywnie
punkty smarowania

wtdka pcha duze ilosci ziemi i
zwieksza opory pracy

zbyt nisko opuszczona wtdka

Podnies¢ wtoke na sworzniach
regulacyjnych

niedostateczne zatarte slady
ciagnika

- nieodpowiednie rozstawienie
spulchniaczy sladdw,

- zbyt ptytka praca
spulchniaczy sladow

- dostosowanie rozstawu
spulchniaczy sladéw do
rozstawu kot ciagnika,

- obnizenie poziomu pracy
zebow spulchniaczy sladow

osypujaca sie ziemia poza
szerokos¢ pracy agregatu

zbyt wysoko podniesiony ekran
boczny

obnizy¢ ekran boczny

5. Obstuga

5.1. Obstuga codzienna

« Kazdorazowo po zakonczeniu pracy agregat przedsiewny FLEX nalezy oczyscic¢

Z ziemi,

po czym przeprowadzi¢ przeglad czesci i podzespotow. Podczas

czyszczenia nalezy usunac resztki roslinne i sznurki nawijajace sie¢ w punktach

tozyskowania watow.

e Po pierwszych 4 godzinach pracy nalezy dokreci¢ ponownie wszystkie sruby,
a nastepnie okresowo sprawdzac ich dokrecenie.
e W okresie uzytkowania maszyny punkty smarownicze na sworzniach zawiasow
nalezy smarowac codziennie. tozyska watow smarowac co 25 roboczogodzin.
e Przy wymianie zuzytych elementow stosowac klej do gwintdw, oryginalne Sruby

i nakretki.

« Zawsze nalezy pamietac o prawidtowym dokreceniu potaczen srubowych.
UWAGA ! Okresowe smarowanie jest gwarancja trwatosci maszyny
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Rys. 17 Punkty smarowania Agregatu przedsiewnego FLEX

Trwatos¢ i sprawnos¢ maszyny w d
smarowania. Do smarowania nalezy uzywac

uzym stopniu zalezy od systematycznego
smaréw mineralnych Przed wcisnieciem lub

natozenie smaru, punkty smarowania nalezy doktadnie oczysci¢. Smarowanie tozysk
watow jest utrudnione ze wzgledu na dostep sposdb smarowania. W trudno dostepnych
miejscach sposéb smarowania punktow zostat przedstawiony ponizej.

Do smarowania watu najodpowiedniejsza
jest jest powyzszy krdciec smarownicy.

Najlepszy dostep do smarownic tozysk

watow tylnych jest od tytu maszyn.

=
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Plastykowe zaslepki zastaniaja otwory Dostep do smarowania tozysk watu tylnego

umozliwiajace smarowanie tozysk watu.

@300 znajdujacych sie przy ekranie
bocznym

e .

Smrowniki
tytu maszyny.

katowe sa skierowane do|postep do smarowania tozysk watu

przedniego @350 znajdujacych sie przy
bocznym ekranie.

Rys. 18 Smarowanie trudno dostepnych punktéw w agregacie przedsiewnym FLEX

Rys. 19 Punkty smarownicze wozka transportowego agregatu przedsiewnego FLEX

UWAGA! Podczas prac obstugowych i wymian agregat powinien by¢
zabezpieczony przed przetoczeniem. Powinien by¢ podtaczony z ciagnikiem
A z witaczonym hamulcem postojowym, a silnik ciggnika powinien by¢
wytaczony. Boczne sekcje powinne byc¢ roztozone. Podczas konserwacji
i napraw nalezy stosowac wtasciwe klucze i rekawice ochronne, a w razie

potrzeby kask.

5.2. Obstuga posezonowa

Po zakonczonym sezonie pracy agregat przedsiewny nalezy doktadnie oczyscic,
uzupetnic¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej, a zdarte powierzchnie robocze zebow, strun
i pierscieni watu, a takze gwinty srub regulujacych nalezy wyczysci¢ i zabezpieczyc
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przed korozja. Ponadto nalezy przeprowadzi¢ petne smarowanie. W przerwie
eksploatacyjnej zaleca sie przechowywa¢ maszyne pod zadaszeniem. Jezeli jednak nie
ma takiej mozliwosci, nalezy co pewien czas skontrolowac stan zabezpieczenia i w razie
potrzeby uzupetnic.

5.3. Obstuga uktadu jezdnego

Regularna kontrola cisnienia w kotach. W przypadku znaczniejszego ubytku
powietrza z opon nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworka powietrza. W nastepnej
kolejnosci oddac koto do wyspecjalizowanego warsztatu w celu zlokalizowania i naprawy
uszkodzenia. Uszkodzone znacznie opony (w szczegolnosci uszkodzenia profilu) nalezy
niezwtocznie wymienic.

Ustawienie luzu osiowego tozysk kot.

Zaleca sie aby operacje te wykonat wyspecjalizowany zaktad. Wykonywanie
przez dokrecenie nakretki na piascie kota po zdemontowaniu kot. Zalecany luz wynosi
0,12-0,15 mm. Kontrola i regulacja powinna odbywac sie co 2 lata.

Procedura:
» Demontaz ostony piasty i zawleczki sprezystej zabezpieczajacej nakretke
sprezysta.

« Jednoczesnie obracajac piaste i dokrecac¢ nakretke koronkowa,

» Dokrecanie skonczy¢ w chwili, gdy przy energicznym obrocie reka spowoduje nie
wiecej niz pot obrotu piasty.

» (Czesciowo poluzowa¢ nakretke do momentu swobodnego obrotu piastg i
powtdrzy¢ dokrecanie.

e Po powtarzalnym blokowaniu krecenia poluzowac¢ nakretke max. o 30°, az
znajdziemy najblizsza mozliwos¢ zabezpieczenia nakretki zawleczka. Potozenie
zaznaczyc¢ kreska.

* 0d zaznaczonej pozycji odkreci¢ nakretke o pot obrotu i delikatnym stuknieciem
w piaste dociskajac piaste do nakretki do oporu.

* Nakretke dokreci¢ do potozenia oznaczonego kreska.

« Zamontowac ostone piasty.

5.4. Obstuga uktadu hydraulicznego

Obstuga uktadu hydraulicznego polega na ogledzinach pod wzgledem szczelnosci.
Nalezy pamietac¢ o zaktadaniu zatyczek na szybkoztacza. Wyciek oleju na potaczeniach
przewodow hydraulicznych - nalezy ztacze dokrecic. Jesli nie spowoduje usuniecie
usterki element lub ztacze wymieni¢ na nowy. Wyciek wystepujacy poza ztaczem -
nieszczelny przewod wymieni¢ na nowy. Uszkodzenia mechaniczne takze wymagaja
wymiany podzespotu. Zaleca sie wymiane przewodow hydraulicznych co 5 lat.

Pojawienie sie zaolejenia na ttoczysku sitownika hydraulicznego nalezy sprawdzi¢
charakter nieszczelnosci. Przy catkowitym wysunieciu ttoczyska nalezy skontrolowac
miejsca uszczelnien. Niewielkie nieszczelnosci charakteryzujace sie zwilzeniem
ttoczyska ,,filmem olejowym” sg dopuszczalne (uszkodzony pierscien zagarniajacy). W
przypadku silniejszego ,,pocenia sie” lub pojawienia kropel nalezy nalezy wytaczyc
agregat na czas usuniecia usterki (uszkodzone uszczelnienie).
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6. Procedury wymian

Wymiana tozysk watéw ptaskownikowych
W przypadku uszkodzenia tozysk watow nalezy je wymienic:
« postawic roztozong maszyne na poziomej utwardzonej powierzchni,
« agregat powinien by¢ podtaczony do ciggnika z wytaczonym silnikiem i wtaczonym
hamulcem postojowym,
» w przypadku watow ram bocznych w pierwszej kolejnosci odkreci¢ ostony boczne,
« odkrecic cztery sruby z kazdej strony mocujace wat do obejmy po kazdej stronie,
e odsunac wat,
» poluzowac sruby bez tbow ustalajace w tozyskach,
» tozyska Sciagnac przy pomocy $ciagacza,
e zatozy¢ luzno na o$ nowe tozyska,
e przetoczy¢ wat pomiedzy ptytki tozyskowe obejmy i przykreci¢ do nich tozyska,
« Sruby bez tba wkrecic¢ stosujac klej zabezpieczajacy przed odkrecaniem.
Wymiana tozysk watu koteczkowego
W przypadku uszkodzenia tozysk watu koteczkowego nalezy je wymienié:
» postawic roztozong maszyne na poziomej utwardzonej powierzchni,
« agregat powinien by¢ podtaczony do ciggnika z wytaczonym silnikiem i wtaczonym
hamulcem postojowym,
« wykreci¢ grzebien oczyszczajacy z wspornika,
« odkrecic sruby mocujace tozysko do obejmy watu,
e odsunac¢ wat,
« zdjac pierscien z osi watu znajdujacy sie za ostatnim kotem usytuowanego blizej
uszkodzonego tozyska wypijajac kotek rozprezny,
« Sciagnac skrajne kota az do tozyska,
» odkrecic srube bez tba ustalajaca tozysko,
» Sciagnad tozysko przy pomocy $ciagacza,
« zatozy¢ nowe tozysko tak, aby scisle dolegato do kot i dokrecic¢ ustalajaca Srube
bez tba,
« zatozy¢ skrajne kota oraz pierscien i zabezpieczy¢ kotkiem rozpreznym
(zastosowac nowy kotek).
Wymiana redlic zebdéw i elementéw roboczych wtoki
Redlice zebdw jak i elementy robocze wtoki mozna uzywac prawie do catkowitego
ich zuzycia - az powierzchnia robocza zréwna sie z poczatkowa powierzchnig stopy
lemiesza. Zaleca sie jednak wymieni¢ redlice zebdéw i elementow roboczych wtoki
odpowiednio wczesnie, zanim zaistnieje mozliwos¢ zuzycia i uszkodzenia stopy lemiesza.
Elementy robocze pracujace w ziemi nalezy zakrecac na kleju do gwintow.
Wymiana sitownikow
Nieprawidtowo dziatajacy sitownik, rozszczelniony itp. nalezy wymienic
zdemontowac¢ i odda¢ do specjalistycznego zaktadu. Wymiane sitownikow nalezy
wykona¢ na roztozonej maszynie. Sitownik podtaczy¢ do uktadu i zamontowany jedna
strong nalezy przeprowadzi¢ cykl pracy kilkukrotnie w celu catkowitego napetnienia
cylindra olejem. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do nagtego upadku sekcji
opuszczanej.
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7. Przechowywanie

Kultywator przedsiewny FLEX powinien by¢ przechowywany pod zadaszeniem.
W przypadku braku miejsca zadaszonego dopuszcza sie przechowywanie maszyny na
zewnatrz. Agregat powinien by¢ przechowywany w miejscu nie stwarzajacym
zagrozenia dla osob i otoczenia. W przypadku dtugoterminowego przechowywania
maszyny na zewnatrz, nalezy powtarza¢ konserwacje elementow roboczych w momencie
sptukania warstwy konserwujacej. Maszyna po odtaczeniu od ciagnika powinna staé na
réwnym i utwardzonym podtozu. Maszyng nalezy opuszczac¢ tagodnie aby nie narazaé na
uderzenia elementéw roboczych o twarde podtoze. Agregat powinien spoczywac an
stopach podporowych i by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem sie. Zaleca sie
przechowywac¢ maszyny w miejscach utwardzonych, zadaszonych niedostepnych dla osob
postronnych i zwierzat.

8. Demontaz i kasacja

UWAGA! Podczas demontazu maszyny nalezy zachowaé¢ wszelki srodki
ostroznosci stosujac sprawne narzedzia i S$rodki ochrony osobistej.
Zdemontowane czesci nalezy kasowac¢ zgodnie z wymaganiami ochrony
sSrodowiska.

Agregat uzytkowany zgodnie z zasadami podanymi w instrukcji obstugi zachowuje
trwatos¢ przez wiele lat, ale zuzyte lub uszkodzone elementy wymieni¢ na nowe.
W przypadku uszkodzen awaryjnych (znaczne pekniecia i deformacje ram)
pogarszajacych jakos¢ pracy maszyny i stwarzajacych niebezpieczenstwo w dalszej
eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ kasacje maszyny.

Demontaz maszyny powinny przeprowadzi¢ osoby uprzednio zaznajomione z jego
budowa. Czynnosci te nalezy wykona¢ po ustawieniu maszyny na réwnym i twardym
podtozu. Zdemontowane czesci metalowe nalezy ztomowal. Olej nalezy zla¢ do
szczelnego pojemnika i odda¢ wraz z wezami do zaktadu zajmujacego sie utylizacja.

9. Charakterystyka techniczna

Tab. 3 Dane techniczne agregatu przedsiewnego FLEX

Liczba redlic Min. Zap
Szer. robocza — Masa
Typ prostych gesiostop mocy
m szt. szt. KM kg
FLEX 3.0 3,00 24 16 110 1557
FLEX 4.0H 4,00 32 22 140 2334
FLEX 5.0H 5,00 40 28 180 2850
FLEX 6.0H 6,00 48 34 210 333
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10.

OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

Tylko oryginalne czesci zamienne do maszyn produkcji Mandam zapewniaja
wieloletnig efektywna prace. Czesci do wszystkich maszyn Mandam do nabycia
poprzez sie¢ naszych dileréw lub bezposrednio u producenta.

Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia z winy producenta wskutek wady
materiat, ztej obrobki lub montazu. Przez udzielenie gwarancji producent
zobowiazuje sie do (zakres i koszty catkowite naprawy reklamacyjnej musza byc
kazdorazowo uzgadniane pomiedzy producentem, a druga strona):

a) bezptatnej naprawy reklamowanego sprzetu,

b) dostarczenie Uzytkownikowi bezptatnie nowych wtasciwe wykonanych czesci,
c) pokrycie kosztow robocizny i transportu.

Catkowitej wymiany sprzetu na inny pozbawiony wad egzemplarz, o ile czynnosci
wymienione w pkt. a, b nie zapewniaja prawidtowej pracy sprzetu.

Obstuge gwarancyjna wykonuje producent, badz wyznaczona przez niego
wykonawca ustug gwarancyjnych.

Uzytkownik powinien zgtasza¢ reklamacje niezwtocznie, a najdalej w terminie 14
dni od daty powstania uszkodzenia.

Gwarancja ulega przedtuzeniu o okres, w ktorym sprzet byt w naprawie.
Producent nie uzna reklamacji z tytutu gwarancji jezeli dokonano w sprzecie bez
jego wiedzy jakichkolwiek zmian technologicznych i napraw, niewtasciwie
sktadowano, konserwowano i niewtasciwie go uzytkowano.

Jezeli Uzytkownik uwaza, ze zatatwienie ztozonej przez niego reklamacji jest
niestuszne, przystuguje mu prawo zwrocenia sie do sprzedawcy z zadaniem
rozpatrzenia sprawy z udziatem rzeczoznawcy wyznaczonego przez obie strony
sporu.
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IMANDAM

P.P.H. MANDAM Sp. z o.0.

44-100 Gliwice ul.Torunska 2
e-mail mandam@mandam.com.pl
Tel.: 032 232 26 60 Fax: 032 232 58 85
NIP: 648 000 16 74 REGON: P - 008173131

KARTA GWARANCYJNA
KULTYWATORA PRZEDSIEWNEGO FLEX

11 o 2

Nr fabryczny

--------------------------------------

......................................

Rok produkcji

Data sprzedazy

Gwarancja wazna jest 24 miesiecy od daty sprzedazy.
Obstuge gwarancyjna w imieniu Producenta sprzetu wykonuje

(wypetnia sprzedawca)

...............................................................................

(pieczec producenta) (pieczed sprzedawcy)

Przy reklamacji nalezy okazac¢ karte gwarancyjna.
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